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公司名称 上海曦龙电气设备有限公司
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产品详情

OSE105S2A/OSE105S2三菱编码器，

细调 PID控制器参数。以离线状态粗调的PID的参数，作为PID控制器在实际控制中的初始值，根据系统
运行中的电压和负载变化，就采取BP神经网络在线细调PID参数，由于这些PID参数变化不会很大并且神
经网络具有记忆性，使得系统在调速过程中能很快地找到相应的PID参数，从而提高了系统的响应速度
。

  当适应度函数的最大值已知或者准最优解适应度的下限可以确定时，一般以发现满足最大值或准最优
解为遗传算法迭代停止条件，同时设定最大遗传代数，到了最大遗传代数，即使没有找到准最优解也终
止算法，OSE105S2A/OSE105S2三菱编码器这是因为当遗传搜索收敛时，解群体中大多数个体的适应度值
位于某一值附近。

三菱编码器 139 188 644 73   QQ 937 926 739

  选定网络各节点之间连接的初始权值，通常是随机选定；通过计算BP网络学习、训练，直到网络的速
度实际输出与速度期望输出之间的差距满足一定的要求，或者其差距不再减少为止；BP网络的输出层的
输出即为PID控制器。

  一方面由于神经网络具有记忆性实时地给出最佳的PID控制器参数，另一方面神经网络还能继续学习
，不断地调整神经网络中各个神经元之间权系数，以适应受控对象的变化，因此，这种控制方式具有很
强的自适应性，控制策略的系统方框图，虚框中的表示离线粗调部分，因在线细调所使用的BP神经网络
是离线时训练好的网络，所以图中的BP神经网络被虚框和实框框着。

  采用离线粗调和在线细调相结合所得的PID控制器在实时控制系统中，它的参数在原来的基础上变化
不大，证明离线粗调是可取的，也为在线细调提供了依据，并为实现实时控制提供了保障，在采用此控
制策略时，通过MTALAB6．1仿真出了控制系统对于不同速度变化范围的响应图，采样周期为1ms。

  起始阶段，系统响应的稳定时间t为70ms，超调量为10％，在速度变化500r／min时，稳定时间t为75ms
，但没有了超调量，随后，速度变化量尽管增大，系统响应的稳定时间仍逐步减少，并且没有超调量。



这说明了系统实时性较强、稳定性好。

  离线粗调和在线细调相结合的控制策略很好地改进了神经网络和遗传算法收敛速度慢的问题，使得神
经网络和遗传算法更好地应用到实时控制系统中，通过仿真实验，验证了此控制策略是可行的，这种控
制策略使控制系统具有较高的精度、较好稳定性以及较好的实时性。

  DD motor从字面上理解是直接驱动马达（direct drive）,但实际上它并非是普通的马达，而是一种结构
非常复杂，高精度，高性能的特殊型交流马达。之所以称之为直接驱动，因为它采取转子和运动载体直
接连接的方式，中间不再用其他的过渡连接（减速机构，联轴器等）。 

  DD马达的结构为外转子形式，与内转子结构的普通马达不同，特别是其采用的向心轴承可承受一定
的轴向力，其编码器为光电型编码器高解析度，一般为500,000ppr以上，并带有原点和限位输出，由于高
水准的制成工艺保证和高精度的测量反馈，此种马达的定位精度可达秒级。

  驱动原理：DYNASERV DD motor采用的是混合型的结构。定子部分5是由永磁铁4和线圈绕组3组成，
永磁场回路1和励磁场回路2产生磁力作用于齿隙7，使动子6依合成方向旋转，此部分原理类似于永磁式
步进电机，OSE105S2A/OSE105S2三菱编码器区别在于制作材料和精度要求极高，转矩和速度特性也很相
似，保持扭力大，运转扭力随着转速升高而降低。

  编码器可随时采集位置信号，并反馈给上位控制器，由上位机及时补正偏差，由于DD采用的高解析
度编码器可以追踪到微小的变化，因此修正值更加精确。此部分的反馈功能已经超过了普通伺服的水平
，DD 马达的刚性很强，与负载结合后特性很硬，对于其驱动器要求更高。

  首先，间隙误差被消除。普通的传动机构由于有减速机、联轴器、齿轮、皮带或丝杠等中间环节，间
隙误差是肯定无法避免的，尤其是对于长时间运转所造成的机械磨损更是无法补偿，DD马达恰恰能很好
的解决以上的问题，由于DD直接驱动的安装方式，误差被减为最少；而且它的伺服特性也可以随时修正
误差，达到最理想的控制精度。

  其次，高解析度和高定位精度。DYNASERV
DD马达选配的编码器分辨率很高，DM1045B的解析度为655,360PPR（DM-A系列 达到1,024,000PPR），电
器控制精度高，已经超过普通伺服的控制精度1个数量级，由于制作相当精密，最终的精度控制一般可以
达到3秒以内。 

  最新型的DYNASERV驱动器可以提供在线增益调试和共振滤波，马达中空独特设计不但减轻了自身惯
量，也给客户提供了更多的安装形式，组合后的机械结构会更加紧凑，使用效率比较其他方式最高，由
于以上的特点DD马达的产品被广泛用于半导体机械，航天转台，高精度印刷，数控θ轴⋯下面针对DD
马达在不干胶商标印机上的应用作一介绍。

  不干胶商标印刷机采用平压式结构设计，主要完成工艺：送纸，印刷（二次套印），压凸，烫金，裁
切或收卷，计数，印刷速度为60-180次/分钟。一次印刷测定值<0.03，二次套印测定值<0.035，电机首尾
的判断方法有很多种，但大多比较麻烦，如变压器法、电池法之类，在下在实践中经常采用的是另一个
办法，只需一块万用表即可。 

  在挤出生产线上装配的熔体压力传感器可以是仅测量一个点压力的单个传感器，也可以是一系列用以
测量整个生产线的传感器。熔体压力传感器与数据记录仪、声音报警装置相连，利用加工控制系统可以
调整挤出机的加工参数，同时，压力传感器也是非常灵敏的元件，如果得不到正确的安装和维护，就非
常容易损坏。

  以下介绍的几个简单方法有利于延长压力传感器的使用寿命，同时能够帮助使用者得到准确可靠的测
量结果，通常压力传感器的损坏都是由于其安装位置不恰当而引起的，如果将传感器强行安装在过小的
孔或形状不规则的孔中，就有可能造成传感器的震动膜受到冲击而损坏。



  选择合适的工具加工安装孔，有利于控制安装孔的尺寸，另外，合适的安装扭矩有利于形成良好的密
封，但是如果安装扭矩过高就容易引起传感器的滑脱，为防止这种现象发生，通常在传感器安装之前在
其螺纹部分上涂抹防脱化合物，在使用这种化合物以后，即使安装扭矩很高，传感器也很难被移动。

  尽管传感器的电路设计能够经受苛刻的挤出加工环境，但是多数传感器也不能绝对防水，在潮湿的环
境下也不利于正常运行，因此，需要保证挤出机机筒的水冷装置中的水不会渗漏，否则会对传感器造成
不利影响，如果传感器不得不暴露在水中或潮湿的环境下，就要选择具有极强防水性的特殊传感器。

  在挤出生产过程中，对于塑料原料而言，从固体到熔融状态应当具有充足的“浸透时间”，如果挤出
机在开始进行生产前还没有达到操作温度，那么传感器和挤出机都会受到一定程度的损坏，另外，如果
传感器从冷的挤出机上被拆除，材料就可能粘附在传感器顶部引起震动膜的损坏。

  在拆除传感器之前，应确认机筒的温度足够高，机筒内部的物料处于软化状态下，即使传感器测压范
围的过载设计最高能够达到50％（超出最大量程的比率），从设备运行的安全角度考虑也应该尽量避免
冒险，最好选择被测压力处于量程范围之内的传感器。

  在通常情况下，所选传感器的最佳量程应该是被测压力的2倍，这样即使挤出机在极高的压力下运行
，也能避免传感器受到损坏，鉴别可控硅三个极的方法很简单，根据P-
N结的原理，只要用万用表测量一下三个极之间的电阻值就可以。

  阳极与阴极之间的正向和反向电阻在几百千欧以上，阳极和控制极之间的正向和反向电阻在几百千欧
以上（它们之间有两个P-N结，而且方向相反，因此阳极和控制极正反向都不通），控制极与阴极之间
是一个P-N结，因此它的正向电阻大约在几欧-几百欧的范围，反向电阻比正向电阻要大。

  可是控制极二极管特性是不太理想的，OSE105S2A/OSE105S2三菱编码器反向不是完全呈阻断状态的，
可以有比较大的电流通过，因此，有时测得控制极反向电阻比较小，并不能说明控制极特性不好，另外
，在测量控制极正反向电阻时，万用表应放在R*10或R*1挡，防止电压过高控制极反向击穿。
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