
隧道支护20号工字钢弯形机

产品名称 隧道支护20号工字钢弯形机

公司名称 山西万泽锦达机械制造有限公司业务部

价格 23500.00/台

规格参数

公司地址 山西太原小店北格镇东浦村东浦路中德科工工业
园区

联系电话  15110397086

产品详情

工字钢冷弯机 槽钢、工字钢、H型钢、U型钢 角钢弯拱机 折弯机 弯曲机

弯弧机厂家

 

弯弧机可将各种型号的型材如：

槽钢、工字钢、H型钢、U型钢、角钢等弯曲成圆形、弧形、法兰、螺旋形等工件。该设备结构合理、操
作方便、承载能力强、卷园速度快，具有体积小、能耗低、效率高、无噪音、寿命长、一机多用等众多
优点。

其代替了原有的钢板下料、对接、校正、车床加工等复杂工艺，并节省了氧气、乙炔、劳动力、原材料
，是卷制圆环和法兰的一种高质量、高效益的卷圆设备。该设备可广泛用于风机、石化、造船、桥梁模
板、网架、钢结构建筑、大型管道、水工仪表等行业。也适合用于对外加工，利润丰厚.

工字钢弯拱机产品首要参数：

安徽淮南-175x175H钢冷弯机角钢顶弯机贵州四川-200X200H钢弯曲机108圆管卷弯成型机贵州贵阳-428x40
7H钢冷弯机厂房建设H型钢拉弯机

WGJ-300型弯拱机 单位 参数
大工作压力 Mpa 25
油缸推进速度 mm/s 1-15
小弯曲半径 m 1.2
主动滚轮转速 r/min 10
总功率 Kw 11



整机重量 Kg 2380
外形尺寸 mm 2400*1500*1300
减速机速比 1/187
移动电机功率 KW 2*4
滚轮线速度 m/min 3.8
油泵电机功率 KW 3
油泵电机速度 转/min 1440

弯拱机结构组成 ：

液压冷弯供机由两套主电机及减速器组，主动滚轮。被动滚轮及油泵电机，齿轮泵，溢流阀，电磁转向
阀工作没缸组成的液

全自动弯拱机 型钢加工冷弯机-宁夏银川型钢弯曲机型号大功率轨道钢弯曲机-河北湖南75×75方钢顶弯
机工字钢弯曲机-甘肃宁夏工字钢滚弯机工字钢滚弯机-
四川德阳100X100H钢冷弯拉弯机18号工字钢弯拱机-贵州凯里

压工作站等部件组成。

H型钢冷弯机结构及工作原理：

该设备由主电机、减速器、滚轮、油泵电机、齿轮油泵、溢流阀、电磁换向阀、工作油缸、顶轮及油箱
等部件组成。

（1）工作时，将所需冷弯加工的型钢由辅助系统的门式托架推放在两主动滚轮之间，启动液压系统使液
压缸推动燕尾槽和冷弯滚轮冷压型钢，待达到设计所需弧度时关闭液压系统，启动机械传动系统，
使主动滚轮转动并依靠摩擦力带动型钢平稳缓慢前行，从而实现连续冷弯作业。

工字钢折弯机

（2）冷弯结束时，关闭机械传动系统 ， 同时启动液压系统 ，
使液压缸收回。将冷弯型钢放置在辅助系统 的门式托架上即可。这种冷弯作业， 保证了材质的强度， 
提高了支护钢拱架的质量，极大地提高了工效，操作简单、明了。冷弯机与压床相比，具有良好的工作
性能。

3、结构与性能特点（1）结构：由主电机、减速器、滚轮、油泵电机、齿轮油泵、溢流阀、电液换向阀
、工作油缸、顶轮及油箱等部件组成。（2）性能特点:A、钢拱架专用设备，亦可弯曲大曲率工字钢、U
型钢、槽钢立弯和横弯。B、双电机驱动，液压缸推进。C、按下液压缸“前进”按钮，操作方便。D、
结构合理，工作可靠，适合大型型钢，大弯曲半径弯制。

4、工作原理（1）把工字钢定放在弯拱机上，与减速机带动的滚轮接触，将压紧手柄进行加紧，有电机
直接驱动齿轮油泵，油泵输出压力油经溢流阀（可调整需要压力）进入聚成块到电液阀，由电液阀和（
点进、点退）开关控制油缸工作，工作缸顶出与工字钢接触时（顶轮、2个滚轮都必须与工字钢接触）开
始计算，每次顶进10mm——15mm,开主电机正转或反转，有主电机带动工字钢工作，反复操作，达到所
需为止。(2)弯曲系统：主动滚轮，被动滚轮采用特殊材料，经整体热处理，减少游轮磨损，对工件无划
伤，使用寿命更长。液压系统采用先进液压元件，及其独特的液压系统设计，增加了顶出反弹装置，使
得顶出能有力，延长使用寿命，无需经常维修。
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