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产品详情

钢筋车丝机厂家 螺纹钢全自动车丝机批发 

为了使40型钢筋剥肋直螺纹滚轧机床的操作效果充分体现，使用前仔细阅读本说明书是十分必要的。正
确的使用和维护可以使您的机器工作寿命更长，并且可以带给您令人满意的工作业绩。

 一 注意事项

1. 机床操作人员必须具有操作使用机床的技能，经过专业培训或者通过考核获得上岗证的人员才能操作
使用机床。没有得到认可，没有操作经验或没有经过培训的人员不能操作。

2. 接触正在旋转和运动的部件可能会带来伤害，请将手脚离开机器上正在运动或旋转的部件，当机器处
于运转状态时，操作人员不得离开。

3. 在机器处于停止状态时，才可以填充油料。

4.  操作者要始终保持良好的立脚点，这样可以在启动机器或操作机器时，防止滑脱操作手柄。

5. 维修时，切断电源。

 二 钢筋滚轧直螺纹连接特点：

直螺纹接头性能符合JGJ107-2003中的Ⅰ级标准，拉伸断于母材；通过了200万次疲劳实验，抗疲劳性强，
螺纹精度高，连接质量稳定。适合各种钢筋连接；连接时，操作简便快捷，施工速度快，工效高，螺纹
加工可预制，不占工期，施工效率高；施工连接时为手工作业，适应性强，在狭小的施工场地、钢筋排
列密集处均能施工作业。

 三 使用注意事项

1. 安装滚丝轮时，必须在整机断电的情况下进行。滚制不同旋向的螺纹时，应注意调整三个滚丝轮的先



后次序；加工不同螺距的螺纹，应更换相应的滚丝轮。滚丝轮调整好后，应锁紧螺钉。

2. 需要摇动滚丝头前后移动动时，必须在急停按钮锁住的情况下进行。

3. 设备采用三相五线制，电源进线必须有接地线及零线。

4. 启动运行，手摇滚丝头前行一定距离撞块脱离行程开关，水泵及主电机自行运转。

5. 钢筋端面应平整，垂直于钢筋轴线，不允许有马蹄形。应使用砂轮锯切断，不允许用截铁机、气割下
料。

6. 必须保证钢筋平直夹紧,不能有弯曲;防止转动打人。

丝头喂入滚丝轮时应避免撞击，接触后用力喂入；退出滚丝轮时，应使滚丝轮快速退出滚丝头。丝头不
论喂入或退出滚丝轮，不应在丝头端部停留，以免损坏滚丝轮和丝头。
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