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产品详情

螺纹塞规A螺纹塞规使用方法A螺纹塞规生产厂家

一般螺纹是多参数要素，有两类检测办法：归纳查验和单项查验。

归纳查验就是用量规对影响螺纹互换性的几许参数误差的归纳成果进行查验。其间包含：运用一般螺纹
量规和止规分别对被测螺纹的效果中径（含底径）和单一中径进行查验；运用光滑极限量规对被测螺纹
的实践顶径进行查验。

螺纹量规又称为螺纹塞规。

螺纹量规通规模拟被测螺纹的最大实体牙型，查验被测螺纹的效果中径是否超越其最大实体牙型的中径
，并一起查验底径实践尺度是否超越其最大实体尺度。

查验办法：

假如被测螺纹可以与螺纹通规旋合经过，且与螺纹止规不完全旋合经过（螺纹止规只允许与被测螺纹两
段旋合，旋合量不得超越两个螺距），就标明被测螺纹的效果中径没有超越其最大实体牙型的中径，且
单一中径没有超出其最小实体牙型的中径，那么就可以确保旋合性和衔接强度，则被测螺纹中径合格。

不然不合格。

————————————



螺纹中径说白了，就是螺纹的公称直径，即一般所说的螺纹“M**”里的*代表的数值，它是一个介于大
径（外螺纹为牙顶的直径，内螺纹为牙底直径）和小径（同大径含义相反）之间的一个直径。

最大实体牙型，望文生义，就是螺纹的牙型（别告诉我你连“牙型”是什么都不知道哦~）制造出来能
到达的最大实体，即实践加工制造出来的比理论规划时，在误差规模能且在体积上能到达的最大值的状
况。

轴类零件（外螺纹）的最大实体尺度体现在直径上，就是轴直径大于规划尺度；孔累零件（内螺纹）的
最大实体尺度体现在直径上，就是孔的直径小于规划尺度。
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