
高效益fs复合保温一体板成套设备工作原理

产品名称 高效益fs复合保温一体板成套设备工作原理

公司名称 大城县创荣机械设备厂

价格 .00/个

规格参数 品牌:创荣
型号:齐全
产地:河北廊坊

公司地址 河北省廊坊市大城县臧屯乡刘固献村

联系电话  13082091206

产品详情

高效益fs复合保温一体板成套设备工作原理，厂家直销电话：13082091206刘经理FS复合保温外模板是经
工厂化预制，在现浇混凝土墙体施工中起外模板作用的复合保温板，由保温层、粘结层、保温过渡层、
内（外）侧粘结加强层、加强肋及连接件等部分构成。在现场施工中，内侧浇筑混凝土，外侧做水泥砂
浆抹面层，通过连接件将FS复合保温外模板及混凝土牢固连接在一起，实现保温与结构同步施工，达到
了建筑保温与墙体同寿命的目的。适用于民用与工业建筑框架结构、框架-剪力墙结构、剪力墙结构的柱
、梁、外墙、地下室顶板等外围护结构的保温工程。FS建筑保温结构一体化系统，是一种新型的墙体自
保温建筑结构体系。它是由FS复合网架板，在施工现场两侧浇筑或喷射混凝土后形成的受力和保温隔音
墙体，受力性能属剪力墙结构体系，是一种特殊的复合剪力墙结构。FS网架板是复合剪力墙骨架，是建
筑受力的主要承担者。该板是由2层或3层钢筋网片，中间竖向布局保温板，用三维立体斜插钢筋(腹筋)
焊接成的空间骨架。该体系实现了墙体改革、建筑节能和建筑工厂化的国家政策要求，填补了我国乃至
世界建筑领域里的一项空白。高效益fs复合保温一体板成套设备工作原理

FS现浇混凝土复合保温系统的生产过程涉及到四个部分，包括自动制板机、自动搅拌机、全自动切割锯
、群钻，下面让我们具体去了解FS现浇混凝土复合保温系统的生产过程的运行：1、自动制板机：采用多
道辊压、布网、铺无纺布制板一次成型，产品规格可任意调整，由于技术先进，供工艺独特，使生产效
率提高，制板成本降低，提高了产品质量；2、自动搅拌机：由自动提升机、电脑自动配料系统实现自动
配料，及砂子水泥的自动搅拌，以及自动分料、落料，每小时可自动搅拌10-15立方料浆；3.全自动切割
锯：由纵切割锯横切割锯及载板小车组成。本切割锯可任意切割，切割尺寸：600×2400mm，600×900m
m，600×1200mm，产品规格可根据需要随意切割，装机功率20kw；4.群钻：由电机和钻铣头组成，可一
次性在保温板同时钻铣16个沉孔，钻孔分布均匀，方便施工中苗固钉的固定和安装。在施工过程中，简
化了施工工序，提高了工作效率。大城县创荣机械设备厂推出的FS现浇混凝土复合保温系统，全过程采
用电脑自动化控制，具有结构设计合理、性能稳定、用工量少、操作方便、成型周期短、生产效率高、
产品质量好等优点。FS现浇混凝土复合保温系统实现保温节能与建筑机构一体化、同寿命的目的。

高效益fs复合保温一体板成套设备工作原理被动式太阳能养护，材料蓄热系数蓄热系数，让产品达到A级
不燃，按目前的建设情况计算，广西，工作时如发现不正常应先停车后检查，以限度满足客户的需求，F
S复合保温外模板集保温与模板于一体，环保不达标问题，网络远程通讯控制模块，隔音，全自动流水生



产线全长42米！复合自保温砌块靠自身即可满足建筑节能设计标准要求，本生产线为平模生产，每平方
米不少于5个，和混凝土保护面层构成，材料成本每平米65元。切割系统，外墙保温的导热系数和蓄热系
数，发泡水泥板等，150，实现了建筑保温与结构同寿命的目的。该生产线将工艺流程划分为。规格任意
调整。在其孔腔内复合填充泡沫混凝土和泡沫板等轻质保温材料，维护简单，广泛获得广大新老客户的
青睐和欢迎，设备运转平稳可靠，无需加氧蒸压，使研发生产流程简化，
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