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日本宇部PA6 1030BPA6的应用领域:由于PA6良好的综合性能被广泛应用于-如汽车、电子电气、机械、包
装、兵器、通讯、航空航天、办公机器、家电、建筑、日用品、体育用品等领域，特别是汽车、电子电
气、包装等行业的用量一直呈上升趋势。我国的应用研究较早，始于20 世纪60
年代，但是应用量一直很少，近年来，应用范围不断拓宽，应用量增长较快。1999-2005
年间交通领域和电子电器对PA6 需求有较大的增长，消费量将从1999 年的770kt 增至2005
年的1033kt，这两项的需求量占尼龙6 需求总量的40％以上，交通领域的汽车行业是尼龙6
最重要的应用领域。韧性PA6主要用作油管夹、卡扣、车门、前后盖板、把手等       
日本宇部PA6 1030B PA6在加工时很容易吸收水分,加工前干燥特别需注意,材料如果是用防水材料包装供
应,容器应保持密闭.湿度如果大于0.2%,建议在80℃以上的热空气中干燥16小时,材料如果已经在空气中暴
露超过8小时的话,干燥温度建议为105℃,真空烘干8小时以上.材料在加工时[融化温度]:230-280℃,增强品种
为250-280℃;[模具温度]:80-90℃,模具温度很显著地影响结晶度,而结晶度又影响着塑件的机械特性.对于结
构部件来说结晶度很重要,因此建议模具温度为80-90℃.对于薄壁的、流程较长的塑件也建议施用较高的
模具温度.增大模具温度可以提高塑件的强度和刚度,但却降低了韧性.如果壁厚大于3mm,建议使用20-40℃
的低温模具.对于玻璃纤维增强材料模具温度应大于80℃.[注射压力]:一般在750-1250bar之间(取决于材料
和产品设计);[注射速度]:高速(对增强材料要稍微降低);[流道和浇口]:PA6凝固时间很短,因此浇口位置非常
重要,浇口孔径不要小于0.5*T(这里T为塑件的厚度)...           日本宇部PA6 1030B PA6品名:尼龙
6或聚酰胺6,分子结构:[-NH-(CH2)5-CO]n-,包含特性为:良好耐磨性、耐溶剂性和自润滑性,质轻、韧性好
、热塑性、耐化学品和耐久性优;其为半透明或不透明乳白色结晶形聚合物;PA6于1937年由德国BASF联营
公司首先研究开发出来的,正式工业化生产是在1942年;而我国对于PA6的应用研究始于20世纪60年代,可是
应用量一直很少,近年来随着科学发展,时代进步,人们的生活水平日益提高,使其PA6应用范围也随之得到
不断拓宽,应用量也在以较快的速度不断递增;PA6最主要应用领域其中于交通领域和电子电器行业,这两项
需求量就占PA6需求总量的50%以上,据统计,这两项消费量从1999年的770kt增至2015年的1650kt,今后几年
的应用量还将持续增长...                 日本宇部PA6 1030B
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