
5冲旋转式压片机玛咖压片机 马卡压片机晨雕机械

产品名称 5冲旋转式压片机玛咖压片机
马卡压片机晨雕机械

公司名称 广州城雕机械设备有限公司

价格 22500.00/台

规格参数

公司地址 广州市白云区嘉禾尹边一街79号

联系电话 020-29851412 13128646661

产品详情

【主要特点】

1、生产各种圆片和异型片。

2、装有透明玻璃的门窗，能清楚观察压片的状态，可防止污染。侧面板能全部打开，易于内部清理和保
养。与药品接触的零部件均为不锈钢材料精密机加工制作而成，能保持表面光泽与防止交叉污染，符合
GMP要求。支撑架为铝合金材料，上、下可以独立拆开，便于运输。

3、所有控制器和操作件均布局合理。

4 采用变频调速装置进行电气调速，操作方便，转动平稳，安全准确。

5 实行机电一体化。 

【功能介绍】  压片机可将含粉量(100目以上)不超过10%的颗粒状原料的压制成4～20毫米的片剂。本
机不适用于半固体、潮湿颗粒、低熔点易吸潮原料和无颗粉末压片。【工作原理】

压片机压片工艺流程包括过量填充、定量、预压、主压成型，出片等工序。本机上层的模孔中装入上冲
杆，中层装中模，下层模孔中装下冲杆。由传动部件带来的动力使转台旋转，在转台旋转的同时，上下
冲杆沿着固定的轨道作有规律的上下运动，从而完成压片过程。本机可连续加料、连续出片。

技术参数

  型   号 ZP-5B ZP-7B ZP-9B
冲模数（付） 5 7 9
压片直径（毫米) 20（异18） 20（异18） 20（异18）
压片压力 60 60 60
填充深度（毫米) 15 15 15



片剂厚度（毫米) 6 6 6
转盘转速(转/分） 50 50 50
生产能力（片/时) 9000 12500 16000
电机功率(千瓦） 2.2 2.2 2.2
外形尺寸（毫米） 470*640*1020 470*640*1020 470*640*1020
电压（伏） 220/380 220/380 220/380
主机重量（公斤) 280 280 280

操作前物料的准备：

原料的处理→添加辅料→混合→制颗粒→干燥→整粒→压片

机器操作：

打开电箱门，合上电源开关，操作面板上指示灯亮，按下启动键，指示灯慢慢升高，速度就会慢慢加上
去，如需紧急停车，按一下“stop”键，压片机就会立即停止运行。在压片结束后，打开电箱门，切断
电源。

操作技巧

1 压片机在使用前必须将全部油杯、油孔和摩擦面加上润滑油，并空车运转使各摩擦面布满油膜，延长
机器使用寿命。

2每班前和每次调班后都须空机试压，无问题后再开电动压片，这样可延长模具的使用寿命。3片型（模
具）的选择：压片机模具的上、下冲的工作端面形成片剂的表面形状，中模孔径即为药片的直径。正确
地选择片型是压片冲模成功的第一步。例如咀嚼片对硬度要求较高，且能方便咀嚼，大多选用斜边型的
平片；需要薄膜包衣的可选择浅凹形的。中药片因其原料中无粘合剂及润滑剂，要求压片时压力要大，
片型以浅凹的为好。含糖量大的片剂，片型设计以浅凹或平面为佳。

4 更换模具时，如果中模不下去，可用与上模同等大小的棒棍轻轻将中模敲打下去。

5 在压片过程中须经常检查药片质量（片重、硬度、表面光洁度等），及时调整。

6若压制矿物、植物纤维含量大、大片径、粘性差的物料，宜采用低速压片。速度一般不超过30转/分。
反之，如果压制粘性、流动性好、小片径、易成的颗粒，可以选择较高速度。7 模具保存方法：清洁干
净后，涂上一层食品级润滑油（机油，食用油都可以），放入专门的保护盒内或冲模储存盒中，置于架
上，应标明规格尺寸，放在架上保存。8 压片室操作或不操作时，用有机玻璃封闭，防止污染。

9 每天使用完毕后应将剩余粉粒取出，擦清机器各部。若停用时间较长，则须拆下冲模，将机器各磨擦
面。工作面擦净，涂以防锈油，罩上防尘衣；冲模应擦净后浸入油中保存。

注意事项

1 初次使用前应对照机器实物仔细阅读说明书，然后再使用。2 操作时不得将手或其它工具接触压片
室。

3 物料中不得含有金属或固体物质，以免损坏模具。

4 更换模具时，应关闭电源。

5 当机器声音不正常时，应关闭电源再进行检查。



6 机器长时间不操作时，应将模具卸下来，进行单独保存。

7压片前的配料制粒工艺对压片有很大的影响。如药料和滑料、填料、粘结剂等辅料的配方制粒的情况（
粉子的状况、颗粒松紧、粉粒的比例、含水量等），都直接影响药片量。并往往由于配料制粒不当而不
能成片，甚至损坏机器。因此，本机器不能用于将半固体的或潮湿的或无颗粒极细粉子的压片。在使用
中若发现压力已调得相当大仍压不成片或虽压成片但出现过于疏松、起层、碎片、麻点、掉粉等现象。
就应从配料等方面找出原因、加以解决。切不可一味调整加大压力，以至损坏机器。此外，有些药料压
出的药片硬度虽然不大，但具有一定的韧性，其搞摔搞城性并不差（通常以从1-1.2米高度掉在地面不碎
即可），因此应以满足运输保管的要求为度不要单从硬度着眼，以免压片压力过大，损坏机器。

维护保养

1 定期检查机件，每月进行1-2次，检查项目为蜗轮、蜗杆、轴承、压轮、曲轴、上下轨导等各活动部
分是否转动灵活和磨损情况，发现缺陷应及时修复使用。

2 一次使用完毕或停工时，应取出剩余粉剂，刷清机器各部件的残留粉子。如停用时间较长，必须将冲
模全部拆下，并将机器全部揩擦清洁，机件的光面涂上防锈油，用布蓬罩好。

3 冲模的保养应放置在专用箱内，使冲模全部侵入油中，并要保持清洁，勿使生锈和碰伤，能定制专用
箱以每一种规格装一箱，可避免使用时造成装错及有助于掌握损缺情况。

4 使用场所应经常打扫清洁，尤其对医药和食用的片剂制造更不宜有灰沙、飞尘存在。

5 电气元件要注意维护，定期检查，保持良好运行状态。冷却风机应定期用压缩空气清除积尘。

6 电气元件应注意工作环境条件(温度、湿度)，在良好的环境下，将延长部件的使用寿命。

7 电气元件的维修，应由专业技术人员执行，特别是变频器更应小心从事，一般情况下应送专业厂家维
修。

8 对机器电器部分作绝缘测试前，必须将变频器主回路控制线全部拆去，以免绝缘实验损坏变频器。对
变频器单独作绝缘测试方法见变频器操作手册。
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