
大口径锻打法兰生产厂家

产品名称 大口径锻打法兰生产厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 99.00/件

规格参数

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

小口径平焊法兰生产厂家、小小口径法兰生产厂家哪家好。杨经理：13931730975。我厂产品涉及范围广
泛：大型大口径系列、不锈钢系列、碳钢系列、合金钢系列、国标非标、美标、德标、俄标、日标电厂
用电标船用船标化工标准系列，我厂产品主要还有：带颈平焊法兰、带颈对焊法兰、板式平焊法兰、平
板法兰平焊环松套法兰、对焊环松套法兰、整体法兰、锻打法兰、法兰盖、碳钢螺纹法兰等，欢迎来电
垂询，期待与您合作。     北京新闻简讯，记者（张编辑）近日获悉，杨经理：13931730975 。河北
晟拓是一家专业的小口径20号碳钢法兰生产厂家，其厂家团队专业，服务态度良好。说过碳钢法兰的人
都知道它的材铸造很是复杂。就从它的材质上来说，碳钢也有区别于其实的一些钢材，它的性能比其实
钢材的性能更强。所以一个好的法兰大多采用的是碳钢来制造的，也就是所谓的碳钢法兰，碳钢除含碳
外一般还含有少量的硅、锰、硫、磷等物质，所以在材质方面有它的特殊性 。 碳钢法兰所使用的领域比
较特殊，所以它要求的材质必须光滑、抗拉、抗压、抗扭等特性，它可以在高压力的环境下使用而不会
扭曲变形。因为碳钢本身的毛刺很少，所以它的摩擦力也很小，能够更有效的应用在设备当中。 法兰的
生产工艺一般主要分为四种，第一种就是锻造，锻打法兰，相对来说这种法兰是质量最好，价钱最高的
一种生产工艺不同的法兰，第二就是铸造法兰，还有割制法兰和卷制法兰这四种，卷制法兰都是卷制大
口径法兰。   锻造法兰和铸造法兰那里不同，使用铸造生产出来的法兰，毛坯形状尺寸准确，加工量小
，成本就相对来说低很多，但是铸造出来的法兰有气孔，裂痕，夹杂其他物质，铸件内部组织流线型较
差（如果是切锻造法兰一般比铸造法兰含碳低不易生锈，锻件流线型好，组织比较致密，机械性能优于
铸造法兰；（削件，流线型更差）；锻造法兰一般比铸造法兰含碳低不易生锈，锻件流线型好，组织比
较致密，机械性能优于铸造法兰；锻造工艺不当也会出现晶粒大或不均，硬化裂纹现象，锻造成本高于
铸造法兰。锻件比铸件能承受更高的剪切力和拉伸力。铸件的优点在于可以搞出比较复杂的外形，成本
比较低；锻件优点在于内部组织均匀，不存在铸件中的气孔，夹杂等有害缺陷；从生产工艺流程区别铸
造法兰和锻造法兰的不同，比如离心法兰就属于铸造法兰的一种。   割制法兰在中板上直接切割出法兰
的留有加工量的内外径及厚度的圆盘，再进行螺栓孔及水线的加工。这样生产出来的法兰就叫做割制法
兰，此类法兰最大直径以中板的幅宽为限。    卷制法兰用于生产一些大型法兰，大口径法兰，只有大
口径法兰才使用卷制，小口径的法兰也卷不上的，卷制好法兰后，然后在进行焊接，把卷制法兰焊接好
后，然后才进行压平，刚刚卷制好的法兰都需要压平。再进行水线及螺栓孔的工艺的加工。 碳钢法兰的
材质无意是碳钢，而我们都知道，碳钢的防锈性能是比较差的，比较容易受到外界因素的腐蚀从而影响
碳钢法兰的使用性能。所以碳钢法兰在生产制作的时候必须要经过一些防锈处理方可投入使用。常用的
防锈处理主要分为镀金属层或者刷防锈漆。
锻打法兰是在铸钢法兰的基础上所发明成产的，其强度比铸钢法兰要高很多。 锻打法兰是使管子与管子



相互连接的零件，连接于管端。锻打法兰上有孔眼，螺栓使两法兰紧连。锻打法兰间用衬垫密封。锻打
法兰管件指带有锻打法兰(突缘或接盘)的管件。它可由浇铸而成，也可由螺纹连接或焊接构成。
碳钢法兰的分类： 1、按化工行业标准分：整体法兰(IF)、螺纹法兰(Th)、板式平焊法兰(PL)、带颈对焊
法兰(WN)、带颈平焊法兰(SO)、承插焊法兰(SW)、对焊环松套法兰(PJ/SE)、平焊环松套法兰(PJ/RJ)、衬
里法兰盖(BL(S))、法兰盖(BL)。 2、按石化行业标准分：螺纹法兰(PT)、对焊法兰(WN)、平焊法兰(SO)
、承插焊法兰(SW)、松套法兰(LJ)、法兰盖(不表注)。 3、按机械行业标准分：整体法兰、对焊法兰、板
式平焊法兰、对焊环板式松套法兰、平焊环板式松套法兰、翻边环板式松套法兰、法兰盖。 4、按国家
标准分：整体法兰、螺纹法兰、对焊法兰、带颈平焊法兰、带颈承插焊法兰、对焊环带颈松套法兰、板
式平焊法兰、对焊环板式松套法兰、平焊环板式松套法兰、翻边环板式松套法兰、法兰盖。       
     自由锻生产率低，加工余量大，但工具简单，通用性大，故被广泛用于锻造形状较简单的单件、
小批生产的锻件。自由锻设备有空气锤、蒸汽-空气锤和水压机等，分别适合小、中和大型锻件的生产。
模锻生产率高，操作简单，容易实现机械化和自动化。模锻件尺寸精度高，机械加工余量小，锻件的纤
维组织分布更为合理，可进一步提高零件的使用寿命。 
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