
柜体柜门四工序自动推料下料机四头上下切换

产品名称 柜体柜门四工序自动推料下料机四头上下切换

公司名称 济南恒星数控设备有限公司

价格 58000.00/台

规格参数 整机重量:2500KG
型号:A6
质保期限:12个月

公司地址 山东省济南市市中区七贤镇井家沟565号

联系电话  15666321781

产品详情

柜体柜门四工序自动推料下料机四头上下切换

设备的基础加工——床身加工是整机加工的基础保证整机加工精确度的关键所在，基础打不好严重影响
后期设备的使用寿命，以及再加工时的工作误差增大。所有机器全部在数控五面铣加工，焊接好的床身
经过回火后在五面铣上打孔 攻丝铣导轨台保证数控开料机床身的精确度。从而基础稳固对您设备的使用
寿命延长，使数控开料机的使用寿命能增加5-10年。

设备的配件选用——配置就就像是人体神经一样控制机器不同地方的运行，机器配件选不好直接影响机
器的工作，配件搭配不好从而使得部分配置发挥不出自身优势所在。

整机装配工艺——装配工艺是公司设计研发的体现，同一款机器不同的装配设备的运行速度精确度也不
一样，机器外形可以模仿但是装配工艺完全就靠厂家的实力以及质量把控和考核我厂的数控开料机每一
位安装师傅完全安装设计图纸装配，装配每一个配件必须打表合格在机器允许的误差范围内合格后才算
过关。

质量把控——出厂的每一台设备都有开料机检验报告、设备精度检验单、出厂检验单。每个细节都严格
把控。让出厂的每一台设备的质量做到完全符合用户要求
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数控开料机是大功率木工雕刻机在板式家具生产中的特定称谓。木工雕刻机在家具生产过程中已经应用
很普遍，最早雕刻机在木工领域主要是用来做浮雕、镂空花格、木门橱柜随着木工雕刻机数控技术的不
断进步，以及人们对木工雕刻机功能的深一步开发，木工雕刻机结合特定的数控开料软件，在板式家具
生产应用中产生了数控开料机。数控开料机一般是由真空吸附木工雕刻机配备大功率的雕刻主轴以及智



能化的切割软件组成。数控开料机在板式家具开料中，实用性大大优于推台锯。
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机器特点：

1、人工成本：摆脱了对技术工人的依赖，并且可以高效完成下料工作。

2、板材利用：因为是用铣刀下料，可以任意调整方向，甚至可以套料，板材的利用率可以达到93% 。

3、软件支持：专有的软件支持，NC文件输出，下料不会出错，零出错，没有了意外出错成本，就没有
了浪费。

4、异形支持：圆弧，切角，梯形，领带盒一次成型，免去了后期雕刻，
板材利用率高，省去了后期人工二次加工 。

5、手动贴标：标签是混合开料中最基本的显示信息，完善的标签信息可以快速的实现板材分拣，提高效
率。

6、加工效果：因为铣刀的特性，加工面会非常的平整，没有黑线爆口，封边效果绝佳，不需要后期弥补
切割缺陷，节约了打包清洗工人的工作量，提高的打包效率。

7、后期排孔：因为是精到0.02mm的尺寸，矩形板子是真正的90度，排孔很容易，组装效果好，排孔工
人好定尺子，好打眼。8、工作强度：因为可以加配自动上下料，工人工作很轻松，对工人的体质要求低
，即使女工也可以轻松胜任开料工作。

9、没有安全隐患：工人和切割铣刀零接触，没有危险，避免了工伤事故的发生，老板省心放心。

10、工作时间：可以二十四小时不间断工作，即使晚上也可以加班，因为机器对光线的要求不高，工人
也只是在电脑上操作，极大的提高了工厂的生产能力，实现了一台数控开料机顶四台往复锯的可能。

11、功能延生：可以雕刻模压门烤漆门型，只要再购入一台覆膜机，就可以上马模压门项目，工厂经营
项目增多，盈利点增多，工人可以满负荷工作。

12、提升形象：客户参观的时候，有面子，与其他用推台锯的工厂档次完全不一样，赢得客户好感，达
成订单成交。
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四工序开料机功能特性：

1.打孔、铣型、开料一气呵成，四工序切换头，双工位，换刀工序无间断，实现自动化

2.控制界面设计人性化，傻瓜式操作，操作员经简单培训即可上岗，无需技术工人。机器动作敏捷迅速
，效率高，帮您实现产能飞跃。

3.该产品采用大功率风冷主轴、全伺服驱动系统、原装电器元件等部件，性能稳定。

4. 台面为真空吸附台面，可强力吸附不同面积的材料。

四工序开料机适用行业：



板式家具，橱柜衣柜，办公家具，定制家具。衣柜柜体、橱柜柜体、电脑桌、板式家俱、办公家具、木
制音箱、木制厨具等各种板式家俱平面下料、铣型、倒边、打孔、雕刻等辅助加工。
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