
不锈钢直缝焊接弯头生产厂家

产品名称 不锈钢直缝焊接弯头生产厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 99.00/件

规格参数

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

高压碳钢对焊弯头生产厂家——河北晟拓管道装备有限公司（杨经理：13931730975），弯头是用于高压
管道转弯处进行不同角度转弯的一种管件。在高压管道系统所使用的全部管件中，所占比例大，约为80
%。一般高压弯头的壁厚比弯头要厚一些，或者材质的耐高压强度比的弯头的强度要高一些。有对焊和
承插焊及丝扣连接三种方式。 

对焊弯头腐蚀缺陷处的磁导率远小於对焊弯头的磁导率，对焊弯头在外加磁场作用下被磁化，当对焊弯
头中无缺陷时，磁力线绝大部分是通过钢管，此时磁力线分布均匀；当对焊弯头内部有缺陷时，磁力线
发生弯曲，并且有一部分磁力线泄漏出钢管的表面。检测被磁化对焊弯头表面逸出的漏磁通，就能判断
缺陷是否存在。超声波法 超声波检测法是利用超声波的脉冲反射原理来测量管壁腐蚀后的厚度。该工艺
采用自蔓延离心浇注的方法成型，主要利用物质自身化学反应，放热燃烧产生高温，在燃烧波蔓延过程
中合成新物质的技术。检测时将晟拓垂直向对焊弯头内壁发射超声脉冲，首先接收到由管壁内表面的反
射脉冲，然后超声又会接收到来自管壁外表面的反射脉冲，这个脉冲与内表面反射脉冲之间的路程间距
反映了管壁的厚度。煨弯：指把管加工成对焊弯头，一般是指水电专业用金属管及电气PVC穿线管;煨对
焊弯头 ：多指给排水专业的金属对焊弯头，小管径对焊弯头可以通过煨弯得到。 大口径对焊弯头的选用
与管材一样原料的板材用冲压模具冲压成半块环形弯头，然后将两块半环弯头进行组对焊接成形。因为
各类管道的焊接规范不一样，通常是按组对点固的半成品出厂，现场施工依据管道焊缝等级进行焊接，
因而，也称为两半焊接弯头。 

碳钢对焊弯头的材料制作是一大类具有特别电、磁、力、化学以及生物功用的新型资料，是生物技能、
信息技能、动力技能等高技能范畴和国防建设的重要基础资料如农业、化工、建材等起着要效果。对焊
弯头的资料是特别的，在一定的范畴中展现不同的运用价值，在某种程度上影响着其他的职业的开展。
气孔:焊缝金属在高温时，吸收了过多的气体(如H2)或由于溶池内部冶金反应产生的气体(如CO)，在溶池
冷却凝固时来不及排出，而在焊缝内部或表面形成孔穴，即为气孔。气孔的存在减少了焊缝有效工作截
面，降低接头的机械强度。若有穿透性或连续性气孔存在，会严重影响焊件的密封性。 

      国标对焊弯头首先采用CAD技术设计出多种不同口径,且在180度以内,不同材质的对焊弯头用管
芯和芯头.其次对大型推制机进行结构改造,使生产备达到推制专用大口径薄壁高温,高压特种材质弯头的



技术要求.然后将特种材质管件按所要求的尺寸下料,并吊入大型推制机,将管件推制出180度以内各种角度
的大口径特种弯头.本发明从根本上解决了用现有方法制作的对焊高温,高压弯头存在的成型不好,加工质
量差,生产效率低,材料消耗大,无法规模化生产及外观差的技术难题.可满足各大型火力发电厂及石油,化工
行业所需的各种大口径高温,高压管线的需要.1,大口径弯头的推制方法,其特征在于:首先采用CAD技术设
计出在180度以内对焊弯头用管芯和芯头,其次对大型推制机进行了结构改造,使生产设备达到推制大型火
力发电厂专用大口径薄壁高温,高压特种材质弯头的技术要求,然后将特种材质管件按所要求的尺寸下料,
并吊入大型推制机,将管件推制出180度以内各种角度的大口径薄壁耐高温,高压的特种弯头 。 
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