
玛瑙石按摩鞋垫液体硅胶

产品名称 玛瑙石按摩鞋垫液体硅胶

公司名称 深圳市国大硅胶新材料有限公司

价格 45.00/公斤

规格参数 品牌:红叶
产地:深圳
产品规格:22KG/桶、200KG/桶

公司地址 深圳市前海深港合作区前湾一路A栋201室（入驻
深圳市前海商务秘书有限公司）

联系电话  15323755461

产品详情

水晶钻首饰制品用模具硅胶的产品介绍：

透明硅胶是双组分液体硅橡胶,分别为A剂与B剂,使用时按规定比例混合,在高温下可硫化成型，高硬度有
机硅模具胶除具有一般模具胶的性能(耐高低温、电绝缘、耐老化性、防腐、减震性、仿真性外，还具有
高抗撕、高伸长、高抗张、高硬度、低线收缩率、低硬度等特点)，显著特点表现主要在用于尺寸要求稳
定的建材，该产品硬度高, 抗撕拉力好, 不易变形和膨胀, 用寿命长; 耐高温 。

 

水晶钻首饰制品用模具硅胶主要技术指标：

性能 HY-E625
硫化

前

外观 硅胶A 透 明 或 白色
催化剂B 无色透明

粘度 基胶A（mPa.S） 60000
催化剂B（mPa.S） 1000

一般固化条件为120℃X5mins;（具体操作时应视制品的厚度进行适当延长或缩短）
硫化后 硬度（邵A） 40±2

拉伸强度(MPa) ＞8
伸长率(%) ＞450
抗撕强度(KN/m) ＞32

 

水晶钻首饰制品用模具硅胶的使用方法:



 1.混合 硅胶A，催化剂B两组分按重量比1:1混合。少量使用时可以在烧杯中用玻璃棒等搅匀，较大量使
用时采用合适的机械混合器。 2.脱气 混合后的胶料在灌模前应进行真空脱气。少量使用时可在真空干
燥器内进行，当表面没有气泡逸出时（约20分钟）即告完成。 3.将混合物料倒入模具，加热成型。混
合后的硅胶需置于85°-120°的高温中5-7分钟. 4. 产品混合后，必须在4小时之内用完，原则会缓慢交
联固化，会导致失效，若在环境温度较高时，则更应引起注意。

 

水晶钻首饰制品用模具硅胶的注意事项:

   1.本产品在操作过程中应避免另一类硅橡胶的有机锡催化剂，否则本品的催化剂会失效致使胶料
不硫化。可能引起本品胶料不硫化的化学物质有胺类、含硫、磷的化合物和一些金属盐类。     2
.本品在贮存和使用过程中应避免潮气侵入。贮存期在6 个月以上。     3.本品在贮存过程中其表
观粘度可能增大，但在剪切作用下（搅拌）即可恢复其流动性。

 

仿宝石模具硅胶的包装与运输：

包装：A组份20Kg/塑料桶或铁桶，B组份2Kg/瓶        

运输：按非危险品运输方式运输

深圳市红叶杰科技有限公司

联系人：王玲

手机：  15323755461

QQ:     2355542584

网址：  http://www.pvc123.com/b-silicone74/ 

视频：  http://i.youku.com/szrl011

地址：  深圳市龙岗区坪地镇六联村石碧红岭路3号A栋
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