
不锈钢常压人孔生产厂家

产品名称 不锈钢常压人孔生产厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 99.00/件

规格参数

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

常压灌顶人孔生产厂家——河北晟拓管道装备有限公司，销售热线:13931730975 杨经理 呼吸人孔生产厂
家哪家好-优选晟拓管道制造有限公司质量好价格优,您若有心合作请拿起您的手机致电我们将根据您需
求的呼吸人孔具体规格报价,选择晟拓让您无后顾之忧,就我个人多年的实际经验还是希望广大用实地考察
一下,看一下公司的生产模式,千万不要仅凭价格就去否定一个厂家,这是重中之重.

呼吸人孔是我公司依据市场需要,参阅国内外先进技术资料研发而成。是安装在石油,化工等物料储罐上的
安全应急通风装置,通常与呼吸阀配套使用,既能避免因意外缘由造成罐内急剧超压或真空时,损坏储罐而
发生的事故；又能起到安全作用。是目前国内保护储罐安全的抱负装置,商品填补了。晟拓公司商品被广
泛应用于,化工,电力,建筑,冶金,水利等各种大型工程。公司技术力量雄厚,具有先进的检测设备,并具有无
损检测实验室,选用先进冷成型及热加工出产技术,具有先进的出产设备,专业的技术人员,确保了商品质量
的可靠性。 本公司以“用户至上,信誉高,质价双优,服务周到”为经营宗旨,确保以好的质量,zui低的报价,
最完完善的服务来满足各位用户的需要。呼吸人孔简单地说,能够认作为一个大口径的呼吸阀,其内部同样
设有正压阀盘和负压阀盘,当储罐压力达到呼吸人孔设定值时,经过正负压盘呼出或吸入气体缓解储罐的压
力平衡。呼吸人孔分别安装在石油,化工等物料储罐顶上的安全应急通风装置。通常与呼吸阀配套使用,是
为了防止因意外缘由造成罐内急剧超压或真空时,起到压力泄放或气体吸入的作用。呼吸人孔是采用全天
候密封结构,以配重来调节吸入阀瓣和泄压盖的开闭,具有定压排放,定压吸入,开闭灵活,安全可靠等特点。
人孔类产品有圆形焊制人孔,圆形保温人孔,矩形焊制人孔,矩形保温人孔,椭圆人孔等类型。人孔有 500mm
圆形焊制人孔,分保温和不保温两种；有500×600矩形人孔,分保温和不保温两种；有300×400椭圆人孔一
种,后者适用于制粉管道。

    凤城新闻报道,记者（孙编辑）近日获悉,（13931730975 杨经理）卓越的品质,合理的价格,完善的质
量保障体系,优质的售后服务创造了品牌。到目前为止,晟拓已经拥有相当齐全的产品结构,并且,所生产管
件法兰产品品质堪称同行业中的精品,决不允许一件有疑问的产品流向市场,从产品的设计,原材料的选料,
加工制造,出厂包装直到售后服务。一种是达到一定压力时,进行呼或吸.另一种是设计成纯粹只呼不吸.可
以理解为用两个适当压力的单向阀代替. 阻火呼吸阀不仅能维持储罐气压平衡,确保储罐在超压或真空时



破坏,且能减少罐内介质和损耗。呼吸人孔在蒸汽加热系统中起到阻汽排水作用,选择合适的呼吸阀,可使
蒸汽加热设备达到工作效率。要想达到最理想的效果,就要对各种类型呼吸阀的工作性能,特点进行全面的
了解。呼吸阀的品种很多,各有不同的性能。选用呼吸阀时,首先应选其特性能满足蒸汽加热设备的运行,
然后才考虑其他客观条件,这样选择你所需要的呼吸阀才是正确和有效的。呼吸阀要能“识别”蒸汽和凝
结水,才能起到阻汽排水作用。“识别” 蒸汽和凝结水基于三个原理：密度差,温度差和相变。 管道阻火
器是利用凝结水与蒸汽的密度差,通过凝结水液位变化,使浮子升降带动阀瓣开启或关闭,达到阻汽排水目
机械型疏水阀的过冷度小,不受工作压力和温度变化的影响,有水即排,加热设备里不存水,能使加热设备达
到换热效率。背压率为80％,工作质量高,是生产工艺加热设备最理想的呼吸阀。 GTQ型通气管的结构简
单,内部只有一个活动部件精细研磨的不锈钢空心浮球,既是浮子又是启闭件,无易损零件,使用寿命很长。

以人孔上覆承受负荷能力划分可分为汽-20级和汽-10级两种人孔因位于油罐下部，人孔承受很大的液体
压力，为了防止渗漏，对人孔的安装质量必须严格要求。法兰和盖板上加工有密封水线，在施工中要注
意保护，以免在使用时发生渗油。每次拆下人孔时要做标记，以免再装时错位，影响严密性。安装人孔
盖板上螺母时，要成对对角均匀用力，以防盖板变形或用力不均而造成的渗油。人孔的设计应根据具体
的工艺设计方案，先进行工艺设计，在联系这个设备的设计参数，进行相应的机械设计，做到综合考虑
。特别要注意人孔补强的计算，否则会造成维修人员进入储罐类维修时的人身安全。人孔类产品有圆形
焊制人孔，圆形保温人孔，矩形焊制人孔，矩形保温人孔，椭圆人孔等类型。人孔有 500mm圆形焊制人
孔，分保温和不保温两种；有500×600矩形人孔，分保温和不保温两种；有300×400椭圆人孔一种，后者
适用于制粉管道。人孔设计制作时，若压力、材料、介质、腐蚀裕量能满足并选用标准人孔，可按标准
中的技术要求进行选用，因标准人孔中的法兰及法兰盖尺寸是经验值，不需要校核；若是非标人孔，则
需要按GB150中相应方法进行计算校核。
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