
厂家直销铝合金精加工 五金型材小件氧化CNC加工

产品名称 厂家直销铝合金精加工
五金型材小件氧化CNC加工

公司名称 南京鸿发有色金属制造股份有限公司

价格 8.00/米

规格参数 抗拉强度:210MPA
氧化膜厚:12um
硬度:8-12HW

公司地址 溧水区柘塘镇柘宁东路305号

联系电话 56607176 13776523133

产品详情

产品介绍

  铝型材小件氧化流程跟长料氧化流程相似，但也有不同的地方. 以下是小件氧化的流程图

 

以上25道工艺中，除了水洗，每一道工艺的槽液都需要专业的配比。下面我们就来了解一下比较重要的
几道工艺要求：

1、脱脂工艺：这一工艺也叫除油，是由酸同铝发生化学反应，产生氢气，使铝件上的脂质物附着力降低
，编程油滴离开铝制品表面。这道工序时间不宜过长，一般在1-4分钟。

2、碱蚀工艺：由碱与小件铝制品发生反应，去除表面污物和自然形成的氧化膜，露出铝合金基体。这道
工序可以活化铝合金表面，也可以去除挤压纹。这道工序也要在短时间内完成，一般在1-3分钟，尽快进
入下一道工序。

3、化抛工艺：化抛工艺可使铝制品表面获得光亮的效果。这个过程时间在40秒到3分钟之内。

4、中和工艺：在酸性槽液中除掉碱蚀后残留在铝件表面上的黑色挂灰，获得光亮表面。中和时间在30秒
。

5、阳极氧化工艺：把铝件作为阳极施加低压直流电进行电解氧化使铝件表面生成一层致密的，有空隙的
氧化膜。这个过程要测氧化膜厚度，膜厚不足还要补时氧化。

6、染色工艺：有的厂家使用电解着色，有的使用染色剂染色。使用染色剂染色还需要固色。并且要控制
好槽液PH值。



7、封孔工艺：封孔工艺分为常温封孔和高温封孔。通过氧化膜的水化作用，盐的水解作用，形成转化膜
一降低氧化膜的表面活性，提高抗沾染能力，防止腐蚀，提高氧化膜的稳定性，耐光性，耐气候性，延
长型材使用寿命。

 

  

买家须知

1、付款方式(1)货到付款（南京周边城市）；2.先付定金30%（本省其他省份）；3.先付定金30%-50%，
货到付款（定制产品用，支持全国）;

2、退换货政策:(1)质量问题无理由退换

3、 发票制度说明:

(1)请将您单位的开票资料、有效的邮寄地地址及收件人电话号码提供给销售人员或传真至本公司，发票
将由我公司以快递方式送达.（快递运费将由我方承担）

4.关于产品色差：

产品图片均为实物照片，但由于拍照技术、光线、显示器参照因素影响，收到的实物与照片会有差别，
请以实物为准。
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