
封头管帽来料加工厂家

产品名称 封头管帽来料加工厂家

公司名称 沧州友鑫管道设备有限公司

价格 .00/个
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封头生产厂家在冲压的工作上做到位的话，可以更好的提升其刚性的性能，并能最终获取

较高的经济方面的收益。冲压封头生产厂家是一种工业零件，分冷冲压和热冲压两种，通

常根据材料性质和设备能力选择冷冲压或热冲压封头。冲压封头生产厂家的成形过程是使

用专用的冲压封头成形机，将管坯放入外模中，上下模合模后，在推杆的推动下，管坯沿

内模和外模预留的间隙运动而完成成形过程。封头在制作的过程中，有很多知识是我们不

知道的，今天为大家介绍的是封头公称直径：



一、封头中压力容器的公称直径

用钢板卷焊制成的筒体，其公称直径指的是内径。若容器直径较小，筒体可直接采用无缝

钢管制作。此时，公称直径指钢管外径。设计时，应将封头生产厂家工艺计算初步确定的

设备内径，调整为符合所规定的公称直径。

二、容器零部件的公称直径

有些零部件如法兰、支座等的公称直径，指的是与它相配的筒体、封头的公称直径。DN2

000法兰是指与DN2000筒体（容器）或封头相配的法兰。还有一些封头生产厂家零部件的

公称直径是与它相配的管子公称直径表示的。另有一些容器零部件，其公称直径是指结构

中的某一重要尺寸，如视镜的视孔、填料箱的轴径等。DN80（Dg80）视镜，其窥视孔的

直径为80mm。

管帽生产销售厂家,生产过程中，管帽焊后一般都会产生变形，如果变形量超过允许值，

就会影响使用。产生的主要原因是国标管帽不均匀地局部加热和冷却造成的。因为焊接时

，国标管帽仅在局部区域被加热到高温，离焊缝愈近，温度愈高，膨胀也愈大。管帽根据

标准及日常加工生产应用中得出，无折边锥形壳体计算公式的应用条件为，折边锥形壳体

计算公式的应用条件为。比较这几种壳体强度计算公式在管帽国标（GB150）可见：公式

的形式非常相似，其实质都是以薄膜应力为基础的。薄膜理论是一种近似的应力分析方法

，当壳体的壁厚较大时其计算结果与实际情况误差较大，GB150中规定圆筒形壳体和球形

壳体计算公式的应用条件也就是为了限定壳体的壁厚，以免计算结果与实际情况误差过大

。

管帽的力学性能仅次于半球管帽，但优于碟形管帽。由于EHA管帽的深度介于半球形和碟

形管帽之间，对冲压设备及模具的要求、制造难度亦介于两者之间，即比半球管帽容易，

比碟形管帽困难。近年来由于采用旋压制造工艺，为制造大直径椭圆形管帽带来了方便。



EHA管帽因综合性能较好，被广泛用于中低压容器。但是，加热区域的金属因受到周围温

度较低的金属阻止，却不能自由膨胀；而冷却时又由于周围金属的牵制不能自由地收缩。

结果这部分加热的金属存在拉应力，而其它部分的金属则存在与之平衡的压应力。当这些

应力超过金属的屈服极限时，将产生焊接变形；当超过金属的强度极限时，则会出现裂缝

。
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