
直棒型硅钼棒 玻璃炉专用 耐高温 可定制

产品名称 直棒型硅钼棒 玻璃炉专用 耐高温 可定制

公司名称 登封市煜昊高温元件有限公司

价格 .00/支

规格参数

公司地址 河南省登封市大金店三里庄高新技术工业园区

联系电话 0371-62801118 19139853663

产品详情

一、硅钼棒电加热元件的特性（理化特性）：

1、硅钼棒在高温时(1500度以上)有些软化，低温时又硬又脆；

2、硅钼棒阻性电热元件是一种以二硅化钼为基础制成的耐高温、抗氧化的电阻发热元件,具有独特的高
温抗氧化性。

3、在氧化气氛下、最高使用温度为1800℃.硅钼棒电热元件的电阻随着温度升高而迅速增加，当温度不变
时电阻值稳定。在正常情况下元件电阻不随使用时间的长短而发生变化，因此，新旧硅钼棒电热元件可
以混合使用。（电阻温度系数）

二、一般的硅钼棒电加热系统：

1、硅钼棒电加热系统的电气部件一般都有变压器，且是用于降压。硅钼棒的电阻温度系数比一般的电加
热元件大，常温状态下，电阻值很小，若加高压会产生大电流烧坏硅钼棒；温度升高后硅钼棒电加热原
件的电阻随着温度升高而迅速增加，这时就可以加大电压。

所以硅钼棒电加热的电压一般都经过变压器降压进行供电，以保护硅钼棒不会损坏。

2、硅钼棒电加热系统的控制方式宜采用移相触发硅钼棒的电加热控制方式宜采用移相触发方式，由于过
零触发的通断控制方式会在接硅钼棒负载的变压器二次侧产生逆变电压，该电压会叠加在输出的电压上
，会产生较大的电压加载到电加热的硅钼棒上，而产生大电流，导致硅钼棒的损害。

三、硅钼棒电加热炉的升温步骤：

1、电加热炉完成烘炉后就可正式启动升温。为了避免过大电流冲击而使电器设备损坏，因此建议采用下
表步骤及参数进行电炉启动：

注意：在换档时不能时间太长，一般元件温度不能下降



300C～400C，否则，容易引起电流冲击而损坏电器设备。

2、高温电炉硅钼棒电加热流程（实际使用参数）高温电炉硅钼棒电加热流程分为两段：【1】小于300度
按手动输出控温；【2】大于300度切换至时间程序控温。

（1）、小于300度按手动输出控温开始上电，切换到手动状态，调整输出值为5%，并实时观察电流（该
电流为负载实际电流，注意与KSY-P界面显示电流的区别），50度以上10%，100度以上25%；前20Min电
流不超过50A即1/3的工作电压；前1小时电流不超过100A即2/3的工作电压。注意：
300度以内按此方式升温。

（2）、大于300度切换至时间程序控温手动调温度到300度以上之后，切换到时间程序模式，按时间程序
来控制。

四、硅钼棒电加热注意事项根据加热设备装置的结构、工作气氛和温度，对电热元件的表面负荷进行正
确地选择，是硅钼棒电热元件的使用寿命的关键。

1、硅钼棒加热元件，不应该在400℃至700℃温度范围内使用，因为在此不利条件下，元件将会发生低温
氧化致使元件毁坏，粉化；

2、硅钼棒加热元件适宜在空气、中性气氛中使用，还原性气氛如氢气等会破坏保护层，氯和硫的蒸汽对
元件有直接的损害；

3、硅钼棒加热升温速率不能过快，案例中实际为4℃/min；

4、硅钼棒加热时注意观察负载电流。
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