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产品详情

江苏联源板式喂料机运行部件的张紧装置

背景技术

板式喂料机用于沿水平或倾斜方向由仓储向破碎机、输送机或其它工作机械输送各种块状或松散状物料
，广泛用于建材、冶金、矿山等行业，是原料处理或连续生产过程中不可缺少的设备。

板式喂料机主要由驱动装置、机架、头轴装置、运行部件及尾轴张紧装置等部件组成，运行部件是板式
喂料机的关键部件。板式喂料机分为轻型、中型和重型三种。一般情况下轻型、中型板式给料机的运行
部件上没有专门的张紧装置，常规做法是通过与尾轴装置联接的两根螺杆向外拉紧尾轴装置，使尾轴装
置向外移动，然后双螺母并紧这两根螺杆，从而使组成环路的运行机构得以简单张紧；此种方式，运行
机构实际没有被张紧，完全是钢性环绕在头、尾轴装置上，运行机构的链条是在没有被张紧的情况下使
用，其与链轮的啮合都很差，磨损加快，且传动效率降低，严重降低链条的使用寿命，增加了用户的使
用维护成本；且经过一段时间使用后，运行机构的链条也会有一点伸长，这就要求用户经常向外移动尾
轴装置，增加工人的劳动的强度；这种结构的两根螺杆都外伸在板式给料机的机架外面，增加了设备的
布置空间，对于有空间要求限制的场合，这种方式极不方便使用。重型板式给料机运行机构的张紧是通
过液压油缸配备液压站和蓄能器等得以实现的，此种结构能很好地解决板式给料机运行机构的张紧，由
于有蓄能器使得油缸总保持恒定推力的向外推尾轴装置，从而使环绕在头、尾轴装置上的运行机构的链
条在油缸恒推力的作用下张紧，保证了链条的可靠啮合，有效减少了摩擦，提高了传动效率，即使运行
一段时间后链条有所伸长，油缸在蓄能器的作用下，也会自动伸长油缸推动尾轴装置补偿，使运行机构
继续张紧；由于液压油缸的微泄漏，一段时间后就要重新启动液压站。但这种结构复杂，对用户的使用
要求高，且此种结构成本高，不能推广使用，所以轻、中型板式给料机很少用此结构。

一：板式给料机张紧装置结构

板式喂料机运行部件的张紧装置，包括运行部件、上滑轨、尾部装置、顶紧螺杆、与顶紧螺杆相配的滑
板、弹簧、下滑轨、机架和弹簧支承板，



运行部件包括链条、槽板螺栓。尾部装置包括尾轮轴、尾部链轮、轴承座和轴承，其中上滑轨、下滑轨
和弹簧支承板固定在机架上，尾部装置设在下滑轨上，上滑轨设在尾部装置的轴承座上方，使其只能在
滑轨的长度方向上移动，顶紧螺杆依次穿过机架、弹簧支承板、弹簧、滑板后与尾部装置的轴承座互顶
。

轻型和中型板式给料机所选弹簧为圆柱螺旋弹簧。而重型板式给料机弹簧为大弹力的截锥涡卷弹簧。

二：板式给料机运行部件的张紧装置结构优势：

1）结构简单可靠，成本低，不占空间；

2）张紧效果好，调整简便，减少了磨损，提高了传动效率，增加了链条和链轮的使用寿命。

三：板式给料机张紧装置工作过程如下：

1）轻型和中型板式给料机张紧装置工作过程如下

通过不断旋转顶紧螺杆，顶住运行部件的轴承座，使圆柱螺旋弹簧不断被压缩并产生足够的推力传递给
滑板，滑板再把推力传递给与之螺纹配合的顶紧螺杆，然后顶紧螺杆顶住尾部装置的轴承座使其向后移
，并使圆柱螺旋弹簧获得足够的压缩推力，最终使运行部件获得弹簧恒推力张紧；即使使用一段时间后
，链条有少量伸长，圆柱螺旋弹簧的推力也会自动补偿，通过其推力使尾部装置向外在滑轨上推移，从
而使运行部件继续在弹簧的恒推力下张紧;当多次补偿后，圆柱螺旋弹簧的推力不够时，只需再次通过旋
动顶紧螺杆把圆柱螺旋弹簧调到设定的压缩就行了。

此种结构保证了运行部件的链条与头部装置的链轮可靠啮合，减少了磨损，提高了传动效率，增加了链
条和链轮的使用寿命，使得板式喂料机运行部件的张紧得到真正的恒压力张紧,调整使用非常简便,同时还
减少使用中输送物料对运行部件的冲击，因为使用过程中尾部装置在弹簧力的作用下总是能不间断的前
后位移。另外此种张紧装置顶紧螺杆为后置式，完全部置在架体尺寸范围内，减少了空间。

2）重型板式给料机张紧装置工作过程如下

工作过程与轻、中型板式给料机的张紧装置的相同，区别只是弹簧变成了大弹性力的截锥涡卷弹簧，截
锥涡卷弹簧所产的推力与液压油缸所产生的推力相当，实践使用证明完全可以取代液压油缸张紧装置的
方式，与之比较，成本更低，使用维护更简单，更易推广使用。
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