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木器厂砂光机粉尘治理除尘器64袋设计标准

“砂光机”顾名思义，就是完成砂光工作时用到的机械设备，涉及行业广泛品类极其繁多，但是业内人
士普遍把带自动进料系统的叫做砂光机，其他的叫做砂带机、砂轮机、抛光机等等。

木器厂砂光机工作过程中会有大量的粉尘产生，其粉尘颗粒小、质量轻，如不对除尘器进行特殊设计，
很难达到理想的除尘效果，我公司为木工机械配套生产的除尘器广泛应用于：四面刨、砂光机、锯切机
、剖片机、棒磨机等各种木工机械设备，砂光机布袋除尘器具有阻力小、除尘效率高、处理风量大、性
能稳定、占地面积小、结构简单、实用廉价等特点。

由于木工粉尘为易燃粉尘，我公司生产的木工吸尘设备具备可靠的防静电装置、强脉冲防堵塞装置。确
保设备长期安全运行节能粉尘处理效率高，粉尘在布管表面形成粉膜后（5微米以上）除尘效率可达99%.
木工吸尘设备采用下降气流设计、负压工作系统、高配置的脉冲自净喷吹系统和高品质的滤料。设备运
行阻力较传统的减少30%以上，运行费用降低30%以上，若安装上变频装置节电效果更为理想。

砂光机布袋除尘器清灰的设计：一个室从清灰开始到结束，称为一个清灰过程，清灰过程一般3～10s。
从个室的清灰结束，到第二个室的清灰开始，称为清灰间隔，清灰间隔的时间长短取决于含尘气体参数
、选型的大小等，短则几十秒钟，长则几分钟甚至更长时间，清灰间隔又可分集中清灰间隔和均匀清灰
间隔二种，所谓集中清灰间隔是指从室清灰开始到***后一个室清灰结速后，全部室进入过滤状态，直至
下一次清灰开始；而均匀清灰间隔则在***后一个室清灰结束以后，仍以间隔相同的时间启动室的清灰。
因此均匀清灰间隔的清灰过程是连续不断的。从室的清灰过程开始到该室下一次的清灰过程开始之间的
时间间隔，称为清灰周期，清灰周期的长短取决于清灰间隔时间的长短。

上述清灰动作均由清灰控制器进行自动控制，清灰控制器有定时式和定阻式二种，定时式根据除尘器阻
力的变化情况，预置一个清灰间隔时间，除尘器按固定预置时间进行清灰，这种控制器结构简单，调试
、维修方便，价格便宜，适用于工况条件比较稳定的场合。定阻式是在控制器内部设置一个压力转换开
关，通过设在除尘器上的测压孔测定除尘器的运行阻力，当达到清灰阻力时，压力转换开关便送出信号



，启动清灰控制器进行清灰。这种控制器能实现清灰周期与运行阻力的配合，因此非常适合工况条件经
常变化的场合，但仪器较复杂，价格也经比较贵。

木器厂砂光机粉尘治理布袋除尘器设计标准木器厂除尘器的选择要素：

1、通过气旋的含尘空气a，应与实际所需处理的含尘空气量相等。

2、除尘器能收集最小粉尘的粒度必须等于或稍小于所需收集木尘粒度。

3、在选择过程中，要考虑压头的损失情况及气旋的构造型式，使动力消耗减少，又要制造简单方便。

设计和使用不当也是影响除尘效果的一个重要原因，如有些木材加工车间将砂光机除尘系统直接接入车
间集中的气力吸尘系统，由于使用的是旋风分离器，难以分离5一10μm以下的尘粒而使排尘浓度超标;有
的砂光机除尘系统风量不足或虽风量满足而设计中未进行严格的阻力平衡计算，导致风量分配不合理，
影响吸尘效果，使车间粉尘浓度超标，有的因除尘形式或除尘器选型不当，出现排料口阻塞、滤袋间粉
尘结团妨碍清灰甚至密死布袋形成阻塞等。

以上“木器厂砂光机粉尘治理布袋除尘器设计标准”由河北午阳环保设备有限公司提供，咨询电话：150
75705105 午阳环保专业从事有机废气和工业粉尘治理，有机废气治理设备：喷漆废气处理设备，塑料塑
胶废气处理，定型废气处理，化工废气处理，印刷废气处理设备；粉尘治理设备：布袋除尘器，滤筒除
尘器，打磨工作台，打磨除尘柜，焊接车间粉尘治理，多工位焊烟净化器，移动式焊烟净化器等。公司
与多家科研单位保持长期合作关系，在新产品、新技术的研发上，始终保持领先水平。并与国内外知名
钢铁厂、热电厂、水泥厂、化工厂、矿山、铸造等有着多年良好的整机及配件供应合作关系。产品销往
全国各地，得到了广大用户的认可和支持。
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