
低压注胶解决方案，汽车电子元器件低压注塑

产品名称 低压注胶解决方案，汽车电子元器件低压注塑

公司名称 山东凯恩新材料科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:KY
型号:8808
产地:山东烟台

公司地址 福山区进和路60号

联系电话 0535 - 6932581 18596196886

产品详情

 

【低压注胶工艺介绍】

低压注塑成型工艺功能：绝缘、耐温、防水、防尘、抗冲击、减震、耐化学腐蚀等

低压注塑工艺特点：

1、注塑压力低（1.5~40Bar）、温度低，不损害敏感元器件。

2、效率高，工艺周期短：传统的灌封工艺需要8个乃至更多的步骤，耗时24小时左右，而低压注塑设备
将低压和低温相结合，能够在短短30秒内完成电子元器件封装。

3、环保材料，符合RoHS标准。

4、阻燃，满足UL94V-0标准。

5、节约成本：低压注塑工艺比灌封速度更快，效率更高，节约了原材料。此外还省去了其他工艺用于容
纳灌封材料的外壳。例如，低压注塑接插头，快速封装且高防水密封。

 

【低压注塑材料介绍】



1、热稳定材料，耐热高达185℃，耐化学溶剂，容易成型，具有极佳的环境抵抗性；

2、高防水密封性，密封连接器与应力消除，对多种基材具有极佳的粘附力；

3、安全、环保、单组份，几秒~几十秒快速固化；

4、适合敏感元器件封装的合规材料，也常被用于线束连接器封装，如低压注塑接插头。

了解详细的低压注塑材料粘度、软化点、耐低温性能，获取产品价格报价等，可点击：

http://www.kychemical.com/product-list-2-1-1.html ，或联系KY客服人员获取产品TDS、MSDS。

 

【低压注胶成型流程】

步骤1：将裸露的元器件插入预先设计的模具，模具可容纳多个元器件以增加产量。

步骤2：注射成型，KY独特的技术能够在低温低压下封装最精细的元器件。

步骤3：测试设备，由于低压低温，电子元器件可在短短30秒内完成封装，并可立即移动与测试，大幅减
少的保压时间使得元器件能够在成型后立即得到处理。

 

【低压注胶工艺应用】

汽车电子元器件封装：汽车传感器，开关，发动机控制单元，照明显示板，微型逆变器，电源调节器，
座椅压力传感器、胎压传感器等；线束连接器低压低温注塑等

消费电子行业：智能手环、USB Type-C等

工业零部件/传感器：医用传感器等等

 

【低压注塑封装热熔胶发货】

低压注塑热熔胶厂家直销，全国发货，热销珠海|郑州|海口|昆明|太原|泰安|温州|运城|南宁|南通|江苏|惠
州|芜湖|长沙|扬州|金华|济宁|邢台|保定等地。

 

联系人：张经理    电话：0535-6932581  手机：18596196886  Q Q：2632520435  

邮 箱：cs@kychemical.com
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