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产品名称 全自动上料切管机数控切管机自动切管机厂家批
发定制

公司名称 佛山市龙迪玛机械设备厂

价格 60000.00/台

规格参数

公司地址 佛山三水区南丰大道125号

联系电话 0757-8541779 18312280757

产品详情

联系电话18312280757

此款全自动切管机，包含运费，包含调试。

 

多年行业经验

全自动切管机开拓者

一年保修，终身维护

系统保三年，免费上门培训

自动化设备，人力大解放

普通机一人一台机，一个月4千，一年4万多。

全自动去切管机一人操作3-5台，人工费用就可省高达30多万，产量倍增。

佛山市龙迪玛设备有限公司首创新型全自动切管机生产线：

1、配备全自动上料系统：只需将整捆料放入料槽中，系统将按照设定程序自动对原材料进行排序、挑选
。

2、伺服送料系统：不仅保证了切管精度（±0.10mm），而且速度快，可以任意设定切割长度。



3、零尾料：系统自动分离头、尾废料，使得切管过程中无需人工干预便能自动全部完成整捆料的切割。

4、模组化设计：可根据客户实际生产工艺要求，进行模组化配置，包括管端自动去毛刺机功能、管端自
动倒角功能、管端成型、冲孔等实现无人化流水线作业。

 

数控全自动切管机生产线功能特点：

1、   全自动切管机采用先进的三菱PLC数控系统控制，实现切管生产线无人化全数据化生产，设备模
块化。可任意组合与选配的功能装置模块有：全自动上料、半自动排料、数控切管机、去毛刺机、清洗
机、管端成型等，以上模块可由客户根据需要自由选配。
2、整个生产过程由数控系统自行调节监控生产，生产过程稳定产品精确，可实现每次切单条或多条管件
的高效生产。
3、加工材料的长度为5-6000mm，可同时设置切锯多种规格及数量，系统自动分析及进行分类生产。
4、切削机头为多组齿轮变速机箱，性能更加稳定与节能，油液循环冷却系统确保器件的可靠性和耐久性
，延长器件的使用寿命。
5、机械运动结构与部位：全部为数控自给油润滑系统，让机械结构运动更能保证长期免维护，超长使用
周期。
6、独特的夹具系统，确保产品不刮伤、不碰撞，且送给过程更顺畅。
7、触摸式人机界面，操作简单；而且每个模块系统可独立操作，又可一体匹配，维护简单方便。
8、配置电子式锯片保护装置与电子式计数测量器，机械生产过程中的数据自动显示在触摸面板上。
9、锯屑与液体配置了过滤系统，集中处理，方便、干净、整洁。

数控全自动切管机生产线性能参数：

u       全自动切管机型号：HY-F350-NC1

u       机头回转角度：标准机型不可回转角度，垂直锯切；定做机：0~90度可调

u       可加工材质：铁管、不锈钢管、铝管、铝型材、铜管、塑料管、实心棒材等

u       锯切能力 ：管类≤140mm； 棒材≤90mm；冷却润滑：水溶性切屑油

u       主机马达：4.5kw / 5.5 kw / 7.5 kw / 11 kw

u       主轴转速：自动任意变频调速20~1000 RPM

u       进刀方式：数控进刀 / 油压进刀

u       送料方式：伺服马达1.5kw+精密减速机

u       夹  具：三套夹具自动双开双合（零刮伤）或万能通用夹具

u       单次送料行程：5~1500mm，数控全自动计算不限送料次数

u       锯切精度：±0.05~0.1mm；最短尾料：0~50mm

u       外形尺寸：2500*1300*1800mm

u       控制系统：人机触控界面+伺服集成板卡+380V/220V/24V电源
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