
冷弯机数控全自动 英纳伟特冷弯机领兵大元帅

产品名称 冷弯机数控全自动 英纳伟特冷弯机领兵大元帅

公司名称 河南英纳伟特机械设备有限公司

价格 22000.00/台

规格参数 品牌:河南英纳伟特
型号:WGJ250
产地:河南

公司地址 郑州高新技术产业开发区合欢西街5号

联系电话 4000615720 15538352163

产品详情

冷弯机数控全自动 英纳伟特冷弯机领兵大元帅.数控冷弯机在弯曲型钢的时候，不会对型钢自身造成伤害
，有利的将型钢的优点发挥出来。型钢材自身都有其物理晶体结构与疲劳强度等其它特性，型钢的弯曲
加工，意味着型钢的晶体结构、疲劳强度、坚硬程度等其它特性会发生改变，这样就有可能大大的降低
型钢的使用价值。数控冷弯机所加工出来的型钢，对隧道的支护起到了重大的作用。

数控冷弯机结构与性能特点

（1）数控冷弯机结构：由主电机、减速器、滚轮、油泵电机、齿轮油泵、溢流阀、电液换向阀、工作油
缸、顶轮及油箱等部件组成。

（2）性能特点:

A、数控冷弯机是钢拱架专用设备，亦可弯曲大曲率工字钢、U型钢、槽钢立弯和横弯。

B、双电机驱动，液压缸推进。

C、按下液压缸“前进”按钮，液压缸到达指定位置后一次弯曲成形，操作方便。

D、数控冷弯机结构合理，工作可靠，适合大型型钢，大弯曲半径弯制。

数控冷弯机技术参数：

大工作压力  Mpa  25 

油缸推进速度  mm/s  1-15 

小曲折半径  m  1.2 



自动滚轮转速  r/min  10 

总功率  Kw  11 

整机分量  Kg  2380 

外形尺寸  mm  2400*1500*1300 

减速机速比   1/187 

移动电机功率  KW  2*4 

滚轮线速度  m/min  3.8 

油泵电机功率  KW  3 

油泵电机速度  转/min  1440 

数控冷弯机工作原理

（1）在数控冷弯机工作时，将所需冷弯加工的型钢由辅助系统的门式托架推放在两主动滚轮之间，启动
数控冷弯机液压系统使液压缸推动燕尾槽和冷弯滚轮冷压型钢，待达到设计所需弧度时关闭液压系统，
启动数控冷弯机机械传动系统，
使主动滚轮转动并依靠摩擦力带动型钢平稳缓慢前行，从而实现连续冷弯作业。

（2）冷弯结束时，关闭数控冷弯机机械传动系统 ， 同时启动液压系统 ，
使液压缸收回。将冷弯型钢放置在数控冷弯机辅助系统的门式托架上即可。这种冷弯作业，
保证了材质的强度， 提高了支护钢拱架的质量，极大地提高了工效，操作简单、明了。数控冷弯机与压
床相比，具有良好的工作性能。

1，控制方面：数控弯拱机有PLC程序控制器控制全液压系统自动读数器可手动控制也可数控控制

2，操作方面：无限进料，可进可退，油缸进度尺寸自动定位无需人工测量，弯曲尺寸自动读数

3，安全方面：双重自动关机系统，到达指定尺寸自动关机，红外线刹车系统，无料时自动关机

如何选购冷弯机

冷弯机通常采购的要求和标准是按照施工的要求来的，价格不贵，但是型号不对，对施工有很大的影响
，英纳伟特有220，250,300三种型号的冷弯机，除了300型，其他两款都有两种动力的配置，可以根据客
户的需要，而300型是特殊定制的机型，一般适用于针对钢号和半径的超出范围的情况下，有些工程要求
比较特殊，工字钢都是定做或者是专用的，那么这样的条件就需要定做英纳伟特专门为你定制

冷弯机购买须知

1、机械手动冷弯机，2、液压手动冷弯机，3、全液压自动冷弯机。

挑选冷弯机5项必看因素：1、三个顶滚的直径：细了，因接触面小，容易打滑；弯非标钢材的时候容易
变形，2、油缸的直径和行程：直径和行程决定了压力的大小和弯曲半径的可调性，3、台体钢板厚度和
骨架的质量：决定着弯大型钢材时是否变形，4、电机的功率和减速机的质量，5、要深入了解厂家的信
息以防有些皮包公司。



数控冷弯机的运用方法： 

1、运用数控冷弯机首先是接通电源，在控制面板上翻开钥匙开关，再按油泵发动，这么你就听到油泵的
滚动声响了。（此刻机器不动作）

2、行程调理，数控冷弯机运用有必要要注意调理行程，在折弯前一定要试车。数控冷弯机上模下行至底
部时有必要确保有一个板厚的空隙。不然会对模具和机器形成损坏。行程的调理也是有电动迅速调整和
手动胃调。

3、数控冷弯机槽口挑选，通常要挑选板厚的8倍宽度的槽口。如折弯4mm的板料，需挑选32摆布的槽口
。

4、后挡料调整通常都有电动迅速调整和手动微调，方法同剪板机。

5、踩下脚踏开关开端折弯，数控冷弯机与剪板机不一样，能够随时松开，松开脚折弯机便停下，在踩持
续下行。  
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