
冷弯机数控成型设备 英纳伟特冷弯机建设家园

产品名称 冷弯机数控成型设备 英纳伟特冷弯机建设家园

公司名称 河南英纳伟特机械设备有限公司

价格 22000.00/台

规格参数 品牌:河南英纳伟特
型号:WGJ250
产地:河南

公司地址 郑州高新技术产业开发区合欢西街5号

联系电话 4000615720 15538352163

产品详情

冷弯机数控成型设备 英纳伟特冷弯机建设家园."英纳伟特机械设备有限公司所有液压冷弯机出厂前，全
部经过严格的检测与反复试验，方可提交与客户。“售前的承诺，不如售后的服务，急客户所急，想客
户所想”我们并配有一支，有着专业技术的售后服务团队，将为您奉上及时周到的热情服务，解决您的
售后服务之难题。另外我公司与周边知名物流，签订了常年合作协议，确保每一位客户都能够享受到：
安全快捷，准时优质的现代化网络物流服务。

数控冷弯机工作原理

（1）在数控冷弯机工作时，将所需冷弯加工的型钢由辅助系统的门式托架推放在两主动滚轮之间，启动
数控冷弯机液压系统使液压缸推动燕尾槽和冷弯滚轮冷压型钢，待达到设计所需弧度时关闭液压系统，
启动数控冷弯机机械传动系统，
使主动滚轮转动并依靠摩擦力带动型钢平稳缓慢前行，从而实现连续冷弯作业。

（2）冷弯结束时，关闭数控冷弯机机械传动系统 ， 同时启动液压系统 ，
使液压缸收回。将冷弯型钢放置在数控冷弯机辅助系统的门式托架上即可。这种冷弯作业，
保证了材质的强度， 提高了支护钢拱架的质量，极大地提高了工效，操作简单、明了。数控冷弯机与压
床相比，具有良好的工作性能。

1，控制方面：数控弯拱机有PLC程序控制器控制全液压系统自动读数器可手动控制也可数控控制

2，操作方面：无限进料，可进可退，油缸进度尺寸自动定位无需人工测量，弯曲尺寸自动读数

3，安全方面：双重自动关机系统，到达指定尺寸自动关机，红外线刹车系统，无料时自动关机

数控冷弯机技术参数：

大工作压力  Mpa  25 



油缸推进速度  mm/s  1-15 

小曲折半径  m  1.2 

自动滚轮转速  r/min  10 

总功率  Kw  11 

整机分量  Kg  2380 

外形尺寸  mm  2400*1500*1300 

减速机速比   1/187 

移动电机功率  KW  2*4 

滚轮线速度  m/min  3.8 

油泵电机功率  KW  3 

油泵电机速度  转/min  1440 

数控冷弯机维护与保养

 1、数控冷弯机运行50小时后，检查并禁锢各螺栓，有无松动；

  2、数控冷弯机运行100小时后（大约15天）更换液压油；

  3、数控冷弯机运行200小时后更换减速机油；

  4、数控冷弯机每年更换一次液压油，减速机油；

  5、数控冷弯机每班给压力轴加注黄油

数控冷弯机结构与性能特点

（1）数控冷弯机结构：由主电机、减速器、滚轮、油泵电机、齿轮油泵、溢流阀、电液换向阀、工作油
缸、顶轮及油箱等部件组成。

（2）性能特点:

A、数控冷弯机是钢拱架专用设备，亦可弯曲大曲率工字钢、U型钢、槽钢立弯和横弯。

B、双电机驱动，液压缸推进。

C、按下液压缸“前进”按钮，液压缸到达指定位置后一次弯曲成形，操作方便。

D、数控冷弯机结构合理，工作可靠，适合大型型钢，大弯曲半径弯制。

安全操作流程



1.检查机器、开关。、润滑油、各个部件是否正常，设备是否放置平稳。

2.除了操作师傅以外禁止他人进入设备工作区，以防发生危险事故。

3.操作时应为型钢再两个滚动轮内，所以一定要注意调整在一个水平上以防钢材在制作时受力不均达不
到理想弯度。

4.操作油泵按钮操纵向杆让千斤顶压在钢材上然后就可以观察千斤顶的标度，小心的操作机器，操作结
束后可以先测试型钢的弯曲度，如果不符合可再操作操控杆进行操作。达到理想弯度后松开千斤顶取下
型钢。
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