
摇筛机 提供 安装 维修 高校 价廉碎石分选设备 摇筛机

产品名称 摇筛机 提供 安装 维修 高校 价廉碎石分选设备
摇筛机

公司名称 彭仲才（个人会员）

价格 39000.00/台

规格参数 类型:分选机
物料运行轨迹:直线振动筛
筛网材料:金属丝编织网

公司地址 中国 四川 宜宾市 南岸

联系电话 86 0831 2336649 13568588892

产品详情

类型 分选机 物料运行轨迹 直线振动筛
筛网材料 金属丝编织网 适用对象 塑料、铝、锌等金属灰、

沙子、泥土、粮食、药、
其他

品牌 大山 型号 1500*13500
外形尺寸 1500*13500*1500（mm） 应用领域 化工、食品、制药、选矿

、煤炭、医用、制药、冶
金

重量 2000（kg） 产品类型 全新
电机功率 18.5（Kw） 筛网规格 1500*3000
筛孔尺寸 4-60（mm） 筛面层数 1-2
进料粒度< 60（mm） 生产能力 150（t/h）
用途 工业用

高效锤式破碎机，摇筛机

使用说明书



联系人：彭仲才，电话：13568588892

地址：宜宾市南岸航天路中段
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一、高效锤式破碎机是我跟据多年对矿山设备的制造，销售，安装，售后服务以及对该设备的维护保养
和用户的反馈信息而进一步改进完善的定型设备。是具有先进科技含量，高效，适用的特点故名为高效
锤式破碎机。

◆ 牢固的结构

◆ 广泛的应用

◆ 较高的生产能力

◆ 较高的金属利用率

◆ 简单的操作和保养

◆ 较少的损耗

◆ 迅速更换磨损部件和良好的安全性能

高效锤式破碎机已经发展到能击碎较硬的物料，能处理最大物料小于或等于1000*700*450，其突出的优点



是破碎比大，可简化生产流程。它与料斗，送料机，高效锤破和瑶筛机四种设备组成一个生产流程，产
品经摇筛机分选成几个大小适宜的规格。产品大部呈立体结构，且无张力及裂缝，广泛应用于建材、交
通、能源、水泥、矿山、化工等行业。

二、规格和性能

表1 基本参数

规格型号 转子直径(
mm)

转子长度(
mm)

进料尺寸(mm) 出料尺寸(
mm)

产量

(t/h)

主轴转速(r/
min)

电动机功率(k
w)

机重

（t）
gpc1210 1000 1200 800*650*450 <40 60-90 500 y110-4 7
gpc1212 1200 1200 850*700*450 40 70-100 450 y132-4 8.5
gpc1312 1300 1200 900*700*450 <40 80-120 450 y132-6 13
gpc1413 1300 1400 1000*700*500 <40 100-160 420 y165-4 15
gpc0810 1000 800 700*500*400 <40 30-65 500 y75-4 4.5
gpc1010 1000 1000 750*600*400 <40 50-80 500 y90-4 6.5
gpc1012 1200 1000 800*650*450 <40 60-90 450 y110-4 7

三、工作原理和结构特征

1、工作原理

高效锤式破碎机是一种利用冲击能来破碎物料的破碎机械，当物料进入锤头作用区时，受到锤头的高速
冲击而破碎，且使已破碎的物料沿切线方向以高速抛向破碎腔壁。由于物料受到锤头的打击，与腔壁的
冲击以及物料相互之间的碰撞，物料不断产生裂缝，松散而致粉碎，当物料粒度小于排料孔时，就排出
机器而成成品。

2、结构特征

高效锤式破碎机主要由转子、孔板、机架和传动部分组成。转子是本机的心脏部分，转子架采用钢板加
工而成，具有良好的平衡性，转子体与主轴采用无缝连接，安全可靠。轴承采用迷宫密封，转子体两端
用正反螺纹丝圈紧固，并加防松动螺栓定位，所以结构牢固、稳定。

锤头用高耐磨材料制成，整个转子具有良好的平衡和耐冲击性。

机架：机架由两部分坚固、抗扭的箱形焊接结构组成，彼此用高强度的螺栓连接，机架两侧均设有检查
门。

传动部分：采用高效窄型spc三角皮带带动，转子的转速可通过更换电机三角带轮来调整。

四、安装、调试与试运转

1、安装施工人员应熟悉本产品的结构、性能和技术要求，了解必要的操作规范，并事先制订合适的安装
工艺规程。

2、彻底检查锤式破碎机，观察和检查运输中有无被损坏。

3、设备安装前，设备基础的预留操作空间和地脚螺栓预留孔的坐标位置应认真检查，并应符合设备总图



及有关基础设计资料的规定。设备的纵、横基础坐标（纵、横轴线）分别是设备的中心线和转子轴心线
，各预留空间和地脚螺栓孔的中心位置偏差不得大于±10mm。

4、本机安装的基面要求平整，机体与基础的相交面不得漏灰，地脚螺栓应反复紧固。

5、安装中应注意本机旋向（在带轮上有旋向箭头）不可逆转。

6、安装好电机后，应根据安装情况，搞好防护工作。

7、安装、更换或调整锤头时，应注意锤头的重量。对称位置锤头重量差应控制到最小状态。

8、为避免锤式破碎机受到外来的损伤，在机壳上需装进料斗,送料机进行均匀给料。同样，破碎后物料
到皮带输送机的溜槽需安装在破碎机出料口的下部，使其出料不直接落到皮带输送机上。

9、试运行准备工作

(1)检查并确认破碎机体内没有残留金属物品和任何其他物料。

(2)检查所有紧固零件是否锁紧牢固。

(3)检查各检查门是否密封。

10、空负荷运转

(1)在启动电机试车前，必须先行人工盘车实验，确认无异常响声,运转自如后再空负荷启动。

(2)空负荷试车必须遵循先点动后连续的原则，确认无异常响声后再投入空负荷试车。

(3)空运转时要求机械运转平稳，无异常振动及响声。运转试车连续时间不少于2小时，轴承温度稳定，
轴承的工作温度不得大于65℃，温升不超过30℃。

11、负荷试运转：机器空负荷试车情况正常后，方可进行负荷试运转的连续时间不少于4小时。负荷试运
转完成后，应对所有联结螺栓、地脚螺栓的紧固情况，锤头的定位情况、衬套固定情况进行检查，并进
行必要的调整。

五、维修与保养

1、新机器投入运行后，每班工作完毕时必须对机器进行全面的检查。大约运转两周后，只需每周对机器
进行一次全面的检查。设备的电机、润滑须每天作一次全面的检查。检查的内容应包括固定部位的紧固
情况，皮带传运、轴承密封、电器开关的情况。

2、必须每周对机器的主要零件如锤头、衬套、孔板的磨损情况进行检查，并结合检修周期建立定期的维
修制度和更换制度。

3、更换易损件

(1)锤头 锤头磨损到一定的程度时应及时调整或更换。更换锤头时，打开上箱体两侧的半圆型观察门，松
开锤杆压块螺栓，取下压块，打出锤杆，取下衬套和锤头，然后换上新锤头，装回原位，紧固好螺栓。

更换转子、护板和孔板时须打开上箱体，依次更换。



六、操作规程

1、本机器在每班开机前，应内外检查各旋转部件的紧固螺栓有无松动现象，一旦发现应即时排除，机体
内螺栓应每周检查一次。

2、机器应均匀给料，严禁金属异物进入机内，操作人员听到敲击声或电流表显示超负荷等现象时，应立
即停机，待机器安全停机后，排除异物并检查各有关转动零部件有无损坏，确认正常后才可以继续开机
给料。

3、本机只能在空载状态下启动，当物料全部破碎并排出机外时，才允许停机，使用单位应根据本说明书
的内容，结合常规要求，自行编制本机操作规程和维修规程。

4、破碎机运行时严禁任何人员接近进料口，出料口及运转部位。

5、起机前检查主轴运转自由，每班开机前加轴承油脂一次。

6、必须停机拉闸以后，维修人员方能进入机器内检查维修。

7、必须用降压启动。

七、易损件

锤头、孔板、左右两侧及上方护板、挡杆、锤杆、衬套1、衬套2、轴承。

八、三包标准

严格按照本说明书提供的使用说明书来进行维修，在正常使用情况，机械传动部分保修三个月（不含易
损件），在三包期内发生的制造质量问题，本厂负责全部免费维修或更换该零件，若因用户违反使用说
明书所规定，造成损失，由用户自己承担。

若用户的机器在三包期内自行拆卸，造成损失的由用户自己承担。

 2010年 5月 22 日
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