
冷弯机阖家欢乐英纳伟特冷弯机安全放心

产品名称 冷弯机阖家欢乐英纳伟特冷弯机安全放心

公司名称 河南英纳伟特机械设备有限公司

价格 22000.00/台

规格参数 品牌:河南英纳伟特
型号:WGJ250
产地:郑州

公司地址 郑州高新技术产业开发区合欢西街5号

联系电话 4000615720 15538352163

产品详情

冷弯机阖家欢乐英纳伟特冷弯机安全放心.河南英纳伟特机械设备有限公司是一家集生产、销售、代理于
一体的公司，专业从事开发制造矿山机械、公路、地铁、桥梁、建筑专用设备及配件等生产销售和技术
服务。公司始终坚持：“专业、专注、高效”的经营理念。

英纳伟特冷弯机主要参数

总功率 12Kw

电压 380V

液压系统压力 20Mpa

油缸推进速度 1-13mm/s

主驱动轮转速 7-10r/min

小弯曲直径 2M

重量 2380kg

外型尺寸 2.5m×1.5m×1.2m

冷弯机根据工作类型可分为：机械手动冷弯机、液压全自动了冷弯机、数控自动冷弯机等，冷弯机除去
可以弯曲工字钢外，还可适用于矿工钢、U型钢、C型钢、角钢、槽钢、道轨、方钢、钢管等型钢的拱形
卷 圆、变径、定角弯曲。冷弯机采用液压系统，具有传动平稳、压力大等特点，槽钢、工字钢均能一次
成型，采用加强底盘设计，确保使用不变形；
更换易损件方便，不需再次进行校正，用户只须将螺丝拧紧装配好即可继续正常使用。



英纳伟特冷弯机核心技术

冷弯成型是一种节材，节能，高效的金属成型工艺。冷弯型钢是一种自重轻、强度高，可节约材料、能
源消耗少、固定透支小、制造成本低、用途极广的环保经济断面型材打破了传统冷弯机小半径弯曲不了
的难题，克服了传统冷弯机对钢材弧度弯曲不精准的弊端，改善了钢材弯曲过程中的钢材局部褶皱、翘
曲现象。此外英纳伟特冷弯机还在另外一方面做了改良。

英纳伟特冷弯机突出特点

1.英纳伟特冷弯机截面经济合理，节省材料。冷弯型钢设备的截面形状可以根据需要设计，结构合理，
单位重量的截面系数高于热轧型钢。在同样负荷下，可减轻构件重量，节约材料。冷弯型钢用于建筑结
构可比热轧型钢节约金属38-50%，用于农业机械和车辆可节约金属15-60%。方便施工，降低综合费用。

2.英纳伟特冷弯机品种繁多，可以生产用一般热轧方法难以生产的壁厚均匀、截面形状复杂的各种型材
和各种不同材质的冷弯型钢。

3.英纳伟特冷弯机所制型钢表面光洁，外观好，尺寸精确，而且长度也可以根据需要定制。

英纳伟特冷弯机工作原理

冷弯机是地道支护钢拱架加工制造的新式设备。它由底座、机械传动、冷弯体系、液压体系、电器控制
体系和辅佐体系等六大有些构成。工作时，将所需冷弯加工的型钢由辅佐体系的门式托架推放在两自动
滚轮之间，发动液压体系使液压缸推进燕尾槽和冷弯滚轮冷压型钢，待到达规划所需弧度时封闭液压体
系，发动机械传动体系，使自动滚轮滚动并依托摩擦力股动型钢平稳缓慢前行，然后完成接连冷弯工作
。在冷弯结束时，封闭机械传动体系 ， 一起发动液压体系 ，
使液压缸回收。将冷弯型钢放置在辅佐体系的门式托架上即可。这种冷弯工作， 确保了原料的强度， 提
高了支护钢拱架的质量，极大地提高了工效，操作简略、明晰。冷弯机与压床相比，具有杰出的工作性
能。

英纳伟特冷弯机的保养：

冷弯机被固定的位移，冷弯机的终端和开始支撑之间的缩短或胀大位移仅仅表中所显现数据的一小部分
，通常是从中间初步趋向于冷弯机的每个端部。冷弯机每端的位移量仅仅缩短或胀大量的一半一起留心
钢檩条厚度不能逾越螺钉的自钻才干。冷弯机当前供应的螺丝可带有塑料头，不锈钢顶盖或涂有特别的
耐久保护层，自攻螺钉的选用。冷弯机固定螺钉选用时应该按照结构的运用寿数挑选固定件，冷弯机除
暗扣固定用螺钉外，其他螺钉均带有防水垫圈，并且对准采光板和特别风压下的情况均配有相应的共用
垫圈而一些细节的处置比较重要。关于屋面用应该在屋顶及屋檐处将冷弯机中止相应的收边使命，装置
较易把握，其意图为了更无效地阻碍雨水进入屋面以内。

英纳伟特冷弯机的使用方法

1、使用英纳伟特冷弯机首先是接通电源，在控制面板上打开钥匙开关，再按油泵启动，这样你就听到油
泵的转动声音了。（此时机器不动作）

2、行程调节，英纳伟特冷弯机使用必须要注意调节行程，在折弯前一定要试车。折弯机上模下行至最底
部时必须保证有一个板厚的间隙。否则会对模具和机器造成损坏。行程的调节也是有电动快速调整和手
动胃调。

3、折弯槽口选择，一般要选择板厚的8倍宽度的槽口。如折弯4mm的板料，需选择32左右的槽口。

4、后挡料调整一般都有电动快速调整和手动微调，方法同剪板机。



5、踩下脚踏开关开始折弯，折弯机与剪板机不同，可以随时松开，松开脚折弯机便停下，在踩继续下行
。
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