
塑料挤出吹膜机专用静态混合器

产品名称 塑料挤出吹膜机专用静态混合器

公司名称 天津多态混机械设备有限公司

价格 200.00/个

规格参数 多态混:1
sx:17-200
天津:天津

公司地址 天津生态城动漫中路126号动漫大厦C1-101-13

联系电话 02259893994 18302296071

产品详情

静态混合器&熔体混合：

对于熔体混合，一种较现代的静态混合器具有特殊结构的混合元件。它由多组成直角焊在一起的交叉钢

棒组成，以45度角分开和分散熔体。这些钢棒成直角安放，使熔体反复地分开和结合。静态混合由于有

一些优点，可见诸于大多数聚合物加工的应用中：

1、吹塑和流延薄膜透明度较好，厚度均匀，聚合物和添加剂混合料质地均匀，无色彩条纹缺陷。

2、片材厚度控制近完善，表面光洁度较好，色彩均匀，成型较好。

3、吹塑瓶透明度较好，色彩较好，各个瓶之间重量一致，瓶壁截面均匀，成型周期较快。

4、纤维生产着色剂、添加剂和熔体的温度对全部抽丝批次均匀一致。

5、线材包覆线材定心完善，粘合较好，圆度和厚度控制均匀，着色较好。

6、涂布或贴面厚度控制均匀，粘合较好。型材厚度控制均匀，固化时间较快。

7、泡沫塑料泡孔分布、大小和密度均匀，厚度控制优良，成型操作大幅度改进。

8、共挤塑厚度控制近完善，这一点绝对必要，粘合较好。



9、注塑成型注射量均匀（± 1／10g），周期快，色料用量较小，模塑残余应变较小，废品少。

薄膜、片材、瓶吹塑、泡沫塑料和共挤塑等主要操作，在其加工装备中都安装了静态混合器。目前，静

态混合器可以用来消除挤出物的温度、速度、混合度、色差的变化。

 

静态混合器在挤出中应用：

在管材和型材生产时，保持同样质量的情况下，更高的生产效率是提高竞争力具有决定性的因素。由於

物料的处理以及熔体加工过程的热均匀性要求，设备的塑化能力受到一定程度的限制。这些限制可以通

过静态混合器来消除。

公司制造的静态混合器是用於实现熔体良好均化的真正替代品。其由相互交叉的网状结构组成并实现熔

体的导流。料流被分成不同的薄层并呈放射状重新取向，从而在很短的流动空间内实现温度良好平衡。

这一混合器的概念并可满足热敏感性材料，如硬P

VC和橡胶

的加工。改进了开放结构，并加强了放射状的重取向以消灭滞流区。混合器内部表面经过特殊处理以防

止过度的壁面粘附，并结合流动优化结构，确保优异的流动性能以及聚合物较窄的停留时间分布。在加

工型材、薄膜和管材时，可以可靠地实现熔体均化、流纹最少。

 

静态混合器的位置：

静态混合器的位置很重要。挤塑机不能均匀地熔化聚合物。由于有降解物积聚在滤料网或过滤器处，换

网器和过滤系统会使挤出物发生温度变化。齿轮泵由于剪切作用也引起挤出物温度发生变化。依挤塑机

尺寸和挤出量的不同，挤出物两端范围内或挤出物内部温度变化为5—100°F。一个设计适当的静态混合

器能把温度变化减小至小于1°F。进入口模的挤出物，其粘度必须均匀，以达成厚度均匀的控制。

通过直变流区的层流通常是抛物线形的，即在管中心的物料流速是平均速度的两倍，而在管壁的物料却

几乎静止不动。在口模前变流区的肘管也会产生同样的流动问题。静态混合器产生的是柱塞流，在静态

混合器出口截面上各点速度相同。柱塞流使聚合物到模口的传送和分布得到改善。

静态混合器的最佳位置是刚好在口模前。

价格说明

一般情况下：划线价格：划线的价格可能是商品的销售指导价或该商品的曾经展示过的销售价等，并非
原价，仅供参考。未划线价格：未划线的价格是商品在阿里巴巴中国站上的销售标价，具体的成交价格
根据商品参加活动，或因用户使用优惠券等发生变化，最终以订单结算页价格为准。活动预热状态下：
划线价格：划线的价格是商品在目前活动预热状态下的销售标价，并非原价，具体的成交价可能因用户
使用优惠券等发生变化，最终以订单结算页价格为准。未划线价格：未划线的价格可能是商品即将参加

http://detail.china.alibaba.com/offer/1188473785.html


活动的活动价，仅供参考，具体活动时的成交价可能因用户使用优惠券等发生变化，最终以活动是订单
结算页价格为准。*注：前述说明仅当出现价格比较时有效。若商家单独对划线价格进行说明的，以商家
的表述为准。
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