
艾文斯 在线除气箱设备 厂家直销供应

产品名称 艾文斯 在线除气箱设备 厂家直销供应

公司名称 河南艾文斯冶金材料有限公司

价格 .00/个

规格参数 艾文斯:艾文斯
Degas-AOE:Degas-AOE
焦作:焦作

公司地址 郑州市花园路39号

联系电话  15303717548

产品详情

在线除气箱设备

除气箱 单转子除气箱 双转子除气箱

AdTech(艾文斯)一家专业从事新型材料开发、生产的高精在线除气过滤设备制造厂家。公司自2012年起
研发生产除气设备和板式过滤设备并推向市场，得到了市场好评。

AdTech(艾文斯)在线除气设备拥有超长寿命的炉体采用新型高硅熔融材料的制造技术，除气转子、加热
器保护套管、热电偶保护套管均是使用氮化硅（Si3N4）陶瓷制造技术以及生产高附加值、高技术性能要
求的铝产品生产技术。

AdTech(艾文斯)生产的在线除气设备安装于炉子和铸造机之间，作用是排除包含在融熔铝及其合金中影
响其质量和机械性能的氢和其它残渣。它有双重功能:处理和加热。主要用于高精铝产品生产的熔体净化
，如：计算机硬盘、彩色及黑白复印机感光鼓、微米的铝箔毛料、印刷用PS板基、制罐料、飞机起落架
（晶间高强度铝材）、喷气式涡轮发动机风扇叶等产品。

Degas-AOE

AdTech(艾文斯)在线除气箱设备有以下装配：

机械传动

箱体箱盖

转子和加热器

电气控制



除气箱设备装配：

除气箱 设备制造型号：

除气最大流量吨／时15吨／时35吨／时65吨／时除气室标准规格 一室一转子（1B1R）

除气室结构型号 一个排干口和扒渣口

提升方式 吊装式

除气箱 设备性能：http://www.adtechamm.cn/product-detail/zaixianchuqixiangshebei/在线除气设备主要处理
熔融铝液包含一定数量的氢和其它残渣(碱金属、夹渣)，经过除气设备处理后被排除。在线除气设备处
理原理是气体浮选原理，工艺气体(惰性气体或惰性气体和氯气的混合气)经转子注入熔体中并被转子打
碎成均匀分散的微小气泡，微小气泡上升到熔体表面，微小气泡上升过程中完成以下工作:

氢被吸附到气泡内而被排除;

碱金属通过与氯气产生化学作用(形成氯化物)而被排除;

夹杂物被气泡捕获，然后上升到熔体表面形成渣滓。

除气效率标准设计除气效率平均稳定在60%，采用氩气工作的铝液中Mg≤1%以下时，最好的除气效果可以达到0.09cc/100g
。
箱体结构质量标准设计内衬采用高硅熔融材质整体制作成型，内腔的寿命平均2年，高达3年，不粘铝效果佳，对铝熔体无污染

，内设计有阻流板，确保铝熔体表面的稳定，可以防止空气及铝熔体表面的氧化物被卷到铝熔体当中，
气泡或残渣流出。
转子标准设计采用氮化硅材质，使用寿命在2年以上（最长使用寿命可在5年）；在耐铝腐蚀性、耐热冲击性、耐氧化

性、耐磨性、机械强度等方面具有很强的优越性，做到长时间浸泡不磨损，采用杆部60mm,头部直径200
mm，能够最大限度的减少对熔体的搅拌阻力；高转速450～550转/分的设计可以将气泡最大限度的破碎
，并且最大范围的将气泡弥散到内腔的各个角落，使用性能上不会有变化，具有长期稳定的除气效果；(
除气效率的稳定性，使用寿命，更换转子的人工费等)的综合性价比最好。
浸入式加热器保护套管采用氮化硅材质，使用寿命平均在1年，长达2年；加热效率高，减少铝熔体表面的氧化、造渣对铝水无

污染。
气体标准设计除气装置可以使用氩气、氮气及氯气的混合气体作为选项，设计有能够安全的使用氩、氯保护措施。

标准密封结构设计在线除气设备的密封结构通过对箱盖，箱体，进出铝熔体口进行全密封设计，有效防止铝熔体的二次氧
化产生的造渣，并有效提高了除气效果。

除气箱 运行工作原理参考图：

（除气原理工作参考图）



除气箱 工作示意图：http://www.adtechamm.cn/

除气箱 设备内衬采用高硅熔融材质整体成型，不粘铝效果好，使用寿命长，使用前后对比结果：

（使用前图片）

（使用1年后图片）

除气箱 设备使用说明：当烘炉结束后，熔融铝液进入箱体前将加热元件关掉，待加热器的温度和熔融铝
液的温度接近时，向转子通入惰性气体，然后向箱内填充熔融铝液。

检查位于进出口和流槽连接处的密封材料。

检查带高温保护的底部排干口紧密堵头

检查填充箱体的铝液温度是否足够高(最低温度:720°C)为了观察熔融铝液进入箱体，液位距流槽底部大
约3 cm处停止填充操作。

箱盖关闭(箱体有扒渣口)
操作人员必须要穿戴适当的保护外套，当金属流进箱体时产生渣滓，可通过扒渣口撇去金属表面渣滓。

建议温度升至780度以上再生产，启动温度保温阶段，关闭扒渣口。

保温阶段允许铸次间铝液以操作人员设定的温度保留在箱体内，在此保温阶段不处理铝液。

需要向转子通入少量惰性气体，防止铝液进入转子堵塞转子出气孔。

熔融金属停止填充操作后，需立即启动加热器，根据金属保温参数控制加热，由操作人员设定。

通过启动加热系统，控制铝液温度，需要监控气体流速，转子速度增大，从保温阶段速度转换到处理阶
段设定的速度，通入转子的惰性气体流量增大，从保温阶段流量到处理阶段流量。

操作人员设定处理阶段的铝液温度，以此模式加热，做到稳定的除气工作状态。

除气箱 设备质量寿命：

在线除气箱设备内衬使用寿命在两年以上，整体设备使用寿命在五年以上（易损件除外）。
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