
冷弯机英纳伟特冷弯机诚信为本质量保优

产品名称 冷弯机英纳伟特冷弯机诚信为本质量保优

公司名称 河南英纳伟特机械设备制造有限公司

价格 21000.00/台

规格参数 英纳伟特:wgj-250
卧式:wgj-300
河南郑州:wgj-350

公司地址 郑州高新技术产业开发区合欢西街5号

联系电话  15538352157

产品详情

冷弯机英纳伟特冷弯机诚信为本质量保优。河南英纳伟特有限公司是从事生产及销售冷弯机的一家公司
，本公司通过市场的调查研究发现，全国各地有许多的冷弯机制造公司，所制造出来的冷弯机或多或少
有一些问题，如冷弯机底座的牢固程度、液压缸的粗细大小、材料的厚度等，本公司对于这些问题非常
看重，冷弯机底座增加多条骨架，增加了其稳定性；液压缸的直径相对其他公司略有加粗加厚，冷弯机
的质量与使用方面，都要略胜于其他厂家；本公司对客户的态度，以诚信为本，质量保优！

他双目暗淡，带着无尽遗憾，还有对死亡的恐惧，直挺挺倒了下去，就此毙命

液压冷弯机适用范围

1、液压冷弯机隧道掘进支护、拱桥骨架搭建施工、高速公路弯道围栏、矿井巷道支护、粮仓架棚施工、
厂房骨架搭建、涵洞支护、斜井支护、水利水电工程施工以及其他一些钢梁拱架施工中。 

2、液压冷弯机可以对工字钢、槽钢、U型钢、H钢、角钢、C型钢、轨道钢等型钢进行制作

3、液压冷弯机弯曲半径范围：最小可达2米 

4、液压冷弯机弯曲弧长范围：最小可弯曲4米长度的钢材。
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液压冷弯机主要参数

最小的弯曲半径      ≥1.5m      主动滚轮转速  7-10



油缸推进速度        8-15        液压系统压力   26

整机重量           2380        总功率        7.4

外形尺寸          2.4×1.5×1.4

冷弯机型材的冷弯加工是型材产生弹塑性变形的过程,卸载后,型材会产生一定数量的回弹,回弹量将直接
影响成型质量，预计回弹量的方法一般有理论计算方法、经验公式法、逐步逼近弯曲的模型、实时控制
的回弹模型等,受材料材质不均匀、型材在轧制和搬运中产生残余内应力等影响.其中,逐步逼近弯曲法,即
实测出每一次弯曲后的实际回弹量,再以它的大小作为过弯量对型材作过量弯曲.如此反复,使得型材向成
型型线逼近.

数控冷弯机常见故障机排除方法
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序号故障现象处理方法                   

1、电机不转  线路不通   线断，保险丝烧损

2、油压系统无压力      

1、齿轮泵旋转方向不对  换向   或压力上不去          

2、油泵损坏    换油泵或修复

3、溢流阀堵塞或磨损   修复或换新阀

4、液压油变质或污染   换新油或将油过滤

5、压力表损坏        换压力表

3、电机过热  电压太低     检查电源线路，找出原因，进行处理    电机定子潮湿   修电机

4、工作缸有缓冲现象    缸内有空气      来回工作几次

5、换向机构失灵

1、电液阀或点动开关损坏   修理或换新的

2、电液阀或行程开关线路不通     检查线路并修复

3、电磁换向阀堵塞      用汽油清洗
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数控冷弯机的使用方法



1、使用数控冷弯机首先是接通电源，在控制面板上打开钥匙开关，再按油泵启动，这样你就听到油泵的
转动声音了。（此时机器不动作）

2、行程调节，数控冷弯机使用必须要注意调节行程，在折弯前一定要试车。数控冷弯机上模下行至最底
部时必须保证有一个板厚的间隙。否则会对模具和机器造成损坏。行程的调节也是有电动快速调整和手
动胃调。

3、数控冷弯机折弯槽口选择，一般要选择板厚的8倍宽度的槽口。如折弯4mm的板料，需选择32左右的
槽口。

4、数控冷弯机的后挡料调整一般都有电动快速调整和手动微调，方法同剪板机。

5、踩下脚踏开关开始折弯，数控冷弯机与剪板机不同，可以随时松开，松开脚折弯机便停下，在踩继续
下行。

工字钢冷弯机是我厂研制的新式全自动工字钢曲折设备。选用液压体系，具有传动平稳，压力大等特色
，能定位，大幅度进步地道工字钢加工精度。主要用于对各种型钢进行拱形卷圆、变径、定角弯曲。

轻型冷弯机板主要是由三层玻璃纤维组成,每层由无机复合材料与其结构合成面层,利用本材料的高强度粘
合特性直接与聚苯泡沫板粘合,免去了后期粘合不牢与涂胶不匀造成空隙的缺点,另两边用同等材料包覆成
形,更加强了其荷载及抗弯性.

1.在操作操作冷弯机时一定要先看一下操作规程，佩戴好安全防护措施。

2.制作前应将冷弯机清洁干净，避免操作时有杂物掉入机器损伤机械设备。

3.按照钢材的尺寸来调整配件，一般配件的尺寸等于或大于钢材的尺寸。

4.在折动挟板的时候，让设备的压力尽量降小，避免损伤设备

5.操作使用时要把钢材放入设备时区间左右要调整一样，一次只能制作一块钢材。

6.在制作型钢时一定不要把手放入设备内造成身体伤害，注意安全。

7.发生故障时，要立即关闭机器检查并及时保养。

8，操作完毕后，关闭电源退出程序，检查保养设备。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

