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产品名称 拱弯机英纳伟特拱弯机的操作流程

公司名称 河南英纳伟特机械设备制造有限公司

价格 21000.00/台

规格参数 英纳伟特:wgj-250
卧式:wgj-300
河南郑州:wgj-350

公司地址 郑州高新技术产业开发区合欢西街5号

联系电话  15538352157

产品详情

拱弯机英纳伟特拱弯机的操作流程；检查液压工字钢拱弯机、开关。、润滑油、各个部件是否正常，设
备是否放置平稳。除了操作师傅以外禁止他人进入设备工作区，以防发生危险事故。操作时应为型钢再
两个滚动轮内，所以一定要注意调整在一个水平上以防钢材在制作时受力不均达不到理想弯度。操作液
压工字钢拱弯机油泵按钮操纵向杆让千斤顶压在钢材上然后就可以观察千斤顶的标度，小心的操作机器
，操作结束后可以先测试型钢的弯曲度，如果不符合可再操作操控杆进行操作。达到理想弯度后松开千
斤顶取下型钢。

工字钢弯曲机是我公司自主研发的新型全自动型钢弯曲型钢产品。（性能）采用液压系统，具有传动平
稳，压力大等特点。字钢弯拱机主要应用于隧道，地铁，水电站，地下洞室等工字钢，槽钢角钢U型钢
等型材的弯曲。工字钢弯拱机是隧道支护钢拱架加工制作的新型设备。它由底座、机械传动、拱弯系统
、液压系统、电器控制系统和辅助系统等六大部分组成。

WGJ-250工字钢拱弯机参数

总功率       12Kw       主驱动轮转速    7r/min

电压        380V       小弯曲直径     2M

液压系统压力    20Mpa      重量        2380kg

油缸推进速度    1-13mm/s    外形尺寸      2.5m×1.5m×1.2m

工子钢拱弯机突出特点

工字钢拱弯机实现了在保证钢材强度的基础上连续作业，截面经济合理，节省材料。拱弯型钢设备的截
面形状可以根据需要设计，结构合理，单位重量的截面系数高于热轧型钢。在同样负荷下，可减轻构件



重量，节约材料。满足了不同设计尺寸的多样要求，提高了产品质量，加快了加工速度，而且极大地降
低了劳动强度，节约了大量的人力，物力，在实践中取得了良好的经济效益和社会效益。

英纳伟特拱弯机突出特点

1.英纳伟特拱弯机截面经济合理，节省材料。拱弯型钢设备的截面形状可以根据需要设计，结构合理，
单位重量的截面系数高于热轧型钢。在同样负荷下，可减轻构件重量，节约材料。拱弯型钢用于建筑结
构可比热轧型钢节约金属38-50%，用于农业机械和车辆可节约金属15-60%。方便施工，降低综合费用。

2.英纳伟特拱弯机品种繁多，可以生产用一般热轧方法难以生产的壁厚均匀、截面形状复杂的各种型材
和各种不同材质的拱弯型钢。  

3.英纳伟特拱弯机所制型钢表面光洁，外观好，尺寸精确，而且长度也可以根据需要

1、将设备定放到一个基准面上进行校正，必须保持地面水平。

2、工字钢必须在水平的工作台上（带有滚动的工作台）工作。

3、使用前必须加油（减速机加30#机油，10公斤；油箱加46#液压油，50公斤，每月要更换新油）。

4、电源连接是否符合标准

注意事项

1、电控箱、电液阀、行程开关等电器一定要保持清洁干燥，不得淋水。经常检查以上各部件的导线外套
不得有破损，防止漏电。

2、搬运机器时，不要有大的颠簸，不得随意敲打机器的各部件。

数控拱弯机售后流程介绍

1、数控拱弯机出厂保修期12个月（不包括易损件）,免费提供损伤配件或整机更换。

2、免费数控拱弯机技术培训，达到熟练操作水平。

3、我们销售的主要是工程机械产品，结构大部分都比较简单，维护也非常的方便，不会因为一

些小部件的损坏，导致整机无法正常运行。我们销售出去的产品如遇重大故障，或者客户无法

解决的问题，我们承诺48小时之内派人到现场解决（一些偏远地区可能会延长时效）。
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