
拱弯机拱弯机日常使用后的保养

产品名称 拱弯机拱弯机日常使用后的保养

公司名称 河南英纳伟特机械设备制造有限公司

价格 21000.00/台

规格参数 英纳伟特:wgj-250
卧式:wgj-300
河南郑州:wgj-350

公司地址 郑州高新技术产业开发区合欢西街5号

联系电话  15538352157

产品详情

拱弯机拱弯机日常使用后的保养：拱弯机在日常生活中需要做好全方位的保养，只有保养的好，才能保
障拱弯机正常的运转，那么我们需要如何保养，下面就简单为大家介绍一下它的保养注意事项：在使用
数控拱弯机前首先要进行空载试用，了解各操作按钮以及限制技术。使用前查看数控拱弯机各部件的润
滑情况，需要时及时加油。仔细了解数控拱弯机使用说明书，严格按照使用说明使用。使用过程中及时
清理残渣，避免影响使用情况。运行时数控拱弯机台面以及周围不得放置任何东西，防止发生意外事故
。使用数控拱弯机过程中发现异常情况必须停机，在清理故障后才能继续运行。运行过程中，如果需要
反转，必须先停机，然后再进行反转工作。

欢迎广大客户来到我们河南英纳伟特机械制造有限公司，下面由我来为大家深度分析和讲解拱弯机的作
用以及在隧道修建中的重要性。

主要用于C型钢、工字钢、角钢、槽钢、道轨、方钢、钢管等型钢的拱形卷圆、变径、定角弯曲。

液压工字钢拱弯机主要参数

大工作压力   Mpa  25 

油缸推进速度  mm/s  1-15 

小曲折半径   m  1.2 

自动滚轮转速  r/min  10 

总功率      Kw  11 

整机分量    Kg  2380 



外形尺寸     mm  2400*1500*1300 

减速机速比   1/187 

移动电机功率  KW  2*4 

滚轮线速度    m/min  3.8 

油泵电机功率  KW  3 

油泵电机速度  转/min  1440

拱弯机是一种不用加热，在常温条件下直接对型钢（常用的有工字钢、H型钢、U型钢、角钢、槽钢、轨
道钢等异型钢）进行弯曲成型的机器设备。其中在隧道中经常使用的施工字钢（#18、20#、22#）最为常
见，这几种型号的工字钢弯曲通常使用250型号的拱弯机。在电站施工过程中主要是H型钢和U型钢居多
。其实拱弯机弯曲工字钢成一定弧度这只是第一步，最后会将弯曲成的工字钢焊成一块组成一个大的弧
形结构，这种结构在隧道初期支护中是最常见的，因为他成本低廉，加工方便，支护效果优越。

拱弯机也叫作弯拱机，弯曲机，工字钢弯拱机，弯弧机

拱弯机安全操作规程如下：

1、严格遵守机床工安全操作规程，按规定穿戴好劳动防护用品。

2、开机前应将上、下模具清理、擦拭干净。

3、检查托料架、挡料架及滑块上有无异物，如有异物，应清理干净。

4、按所折板料厚度、选择适当模口，模口尺寸一般等于大于8倍板料厚度。

5、由板料折弯力数或折弯力计算公式得出工件的折弯力，工件折弯力不得大于1000kn。

6、折弯狭板料时，应将系统工作压力适当降低，以免损坏模具。

7、调节滑块行程时，应保证调量小于100，以免损坏机器。

8、折弯前，应将上下模具间的间隙调整均匀一致。

9、折弯时，不可将手放在模具间，狭长小料不可用手扶。一次只许折弯一块料，不许多块分节同时折弯
。检查油箱油位，启动油泵检查液压管道、油泵有无异常。

10、折弯板料应放在模具中间，机器不宜单边载荷，以免影响工件和机器精度，如某些工件确需单边工
作时，其载荷不得大于250kn，而且必须二边同时折弯。

11、检查油箱油位，启动油泵检查液压管道、油泵有无异常。

12、发生异常立即停机，检查原因并及时排除。

13、作业完毕，应关闭油泵，退出控制系统程序，切断电源。

拱弯机售后流程介绍



1、拱弯机出厂保修期12个月（不包括易损件）,免费提供损伤配件或整机更换。

2、免费拱弯机操作技术培训，达到熟练操作水平。

3、我们销售的主要是工程机械产品，结构大部分都比较简单，维护也非常的方便，不会因为一些小部件
的损坏，导致整机无法正常运行。据我们的长期统计，超过95%的机器故障都可以在我们技术人员的电
话指导下解决！我们销售出去的产品如遇重大故障，或者客户无法解决的问题，我们承诺48小时之内派
人到现场解决（一些偏远地区可能会延长时效）。
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