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产品详情

重型板式给料机结构组成和安装方案 

1、重型板式给料机的组成       

重板给料机广泛应用在采矿、冶金、建材和煤炭等工业部门，该机主要用于具有一定仓压的料仓和漏斗
下面，将各种大容量物料短距离均匀、连续的输送给各种破碎、筛分和运输设备，特别的是用于粗破以
下更合适。此设备自身重量体积都比较大，主要由几个零部件组成：驱动装置、主轴装置、拉近装置、
链板装置、机架、支重轮、托链轮。

2、重型板式给料机的出库     

由于重板给料存放地点距离安装地点比较远，重板给料出库使用50t吊车台班共计4个；50T拖车台班共计
4个，分别完成驱动装置、主轴装置、拉紧装置、链板装置、机架、支重轮、托链轮的出库运输，出库后
依次排放到粗碎车间。  

3、重型板式给料机机的安装顺序  

重板给料机的安装顺序：

重型板式给矿机由底座、机架、机头、驱动轮、机尾张紧轮、上下托辊、链带、槽板、受料槽、卸料槽
和封闭栏板组成。

安装顺序为：底座---机架---传动装置---及驱动轮---张紧轮---上下托辊---链带---槽板---受料槽和卸料槽-
--栏板。

设备零部件卸到粗碎车间后，就可以利用粗碎的天车就可以依次安装了： 



a）安装机架      

在安装机架之前首先应该把下料漏斗安装完毕，机架一般安装在储料仓或漏斗下面的基础上，通过预埋
螺栓与机架连接。利用天车将吊装口缓慢吊至重板给矿机的工作面，（需用四根根长度8米、规格为Φ25
mm的钢丝绳分别用8吨卡环拴在机架吊环处），然后利用两台5吨手拉葫芦，两根Φ17.5 mm钢丝绳将机
架拖进工作面。其他部件吊装方法相同。将机架找正找平后和垫铁一起焊接在预埋钢板上。安装机架时
，其平面位置应以机头驱动轮轴向中心线和链带纵向中心线为基准进行找正。 

b）安装主轴装置和拉近装置、支重轮和链轮      

将主轴装置和拉近装置吊放在机架上，装上连接螺栓调整轴承座，使链轮轴线与机架中心线的垂直度不
大于其跨距的1/1000，水平度不大于1/1000，安装拉紧装置时拉紧装置轴心线与水平面的平行度不得大于
其轴跨距的1/1000。安装支重轮时，各支重轮的母线在机架横向与水平面的平行度不得大于链板宽度的1/
1000。安装拖链轮时，各拖轮的母线在机架横

向与水平面的平行度不得大于链板的1.5/1000. 

c）安装链板装置  

调整拉紧装置的螺杆，使拉紧装置的行程的最小位置上，在机架下面用钢板或槽钢将链板装置踮起，使
链板的侧板高度与托辊轮的高度一致，然后吊起链板的一端，使链板由一端向另一端滑动。在安装过程
中，达到首尾连接为止。调整拉紧装置的螺杆，保证链板装置送进适度，回程段自然过渡。 

d）安装驱动装置  

按图上位置和尺寸安装驱动装置。安装前应将减速机输出轴内孔和外径孔及主轴装置的连接轴端表面清
理干净，并去掉油污。扭矩杆按要求位置装好，然后吊起整个装置，准确的安装在主轴装置的伸出颈上
，然后拧紧锁紧盘上的螺钉及装配支撑。支撑焊接在支架上。 

e）锁紧盘的连接装配  

锁紧盘是外购的成套部件。拆除应按如下顺序进行装配；

第一，交叉、均匀的松开夹紧的螺栓，达到内环能转动的的程度即可。

第二，除掉轮毂和连接轴表面的油污。

第三，轮毂处锥形表面涂油。

第四准确地装在连接轴上。

第五，交叉、均匀地拧紧夹紧螺栓。每个螺栓的拧紧力矩为470N.M在拧紧夹紧螺栓时，始终必须保持其
两元盘端面平行。 

重型板式给料机安装技术要求（见下表）    

序号      检查内容            允许偏差（mm） 

1       机架纵、横中心线偏差    ±3.0 

2        标高                   -5.0  



3      纵横向水平度偏差 1/1000，且在全长方向上不大于5.0mm 

4      托辊上母线标高偏差       ±5.0 

5      各托辊轴向水平度和纵向水平度偏差 0.15/1000 

6 链轮轴纵横向中心线对机架中心线相对差 2.0 

7 尾部张紧轮安装的轴线对托辊母线垂直度偏差 1.0

8  尾部张紧轮安装轴向水平度偏差  0.15/1000
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