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产品名称 型钢冷弯机 安全操作规程 大众点评 如何保养

公司名称 河南英纳伟特机械设备有限公司

价格 24000.00/台

规格参数 品牌:河南英纳伟特
型号:WGJ250
河南:郑州

公司地址 郑州高新技术产业开发区合欢西街5号

联系电话 4000615720 15538352163

产品详情

液压冷弯机 出类拔萃的液压冷弯机 就属英纳伟特

科技在发展，像地铁、隧道、公路等建设都在跟着发展。从而国内会出现很多的施工现场而建设的支护
工作更是重中之重，因此液压冷弯机喷井式的都涌了出来，在这么多设备中英纳伟特机械设备有限公司
集天下英才的才能，制造出一款更加安全、效率高，更加符合各个施工地的需求的新型液压冷弯机。俗
话所得好是金子总会发光。英纳伟特液压冷弯机肯定会成为各个施工地的必备产品，下面我们就来了解
下英纳伟特液压冷弯机发光之处。

全自动冷弯机可制作的型钢

U型钢：主要用于矿井下；起支护作用防止塌方。

工字钢：中间薄，两边厚；20号钢（16、18、20、22、25、30）

H钢：三个都一样；45号钢（175、200、300、350、400、500）

角钢：等边角钢（5*5*5）不等边角钢（5*10*5）还可根据用户要求进行定制

 数控冷弯机主要技术参数 

产品型号  WGJ-250 

总功率  10Kw 

电压  380V 

液压系统压力  20Mpa 



油缸推进速度  1-13mm/s 

主驱动轮转速  7r/min 

小弯曲直径  2M 

重量  2380kg 

外型尺寸（长×宽×高）  2.5m×1.5m×1.2m 

数控冷弯机构成（工作原理）：

1、数控冷弯机是地道支护钢拱架加工制造的新式设备。数控冷弯机由底座、机械传动、冷弯体系、液压
体系、电器控制体系和辅佐体系等六大有些构成。数控冷弯机工作时，将所需冷弯加工的型钢由辅佐体
系的门式托架推放在两自动滚轮之间，发动液压体系使液压缸推进燕尾槽和冷弯滚轮冷压型钢，待到达
数控冷弯机规划所需弧度时封闭液压体系，发动机械传动体系，使自动滚轮滚动并依托摩擦力股动型钢
平稳缓慢前行，然后完成接连冷弯工作。在冷弯结束时，封闭机械传动体系 ，
一起发动数控冷弯机液压体系 ，
使液压缸回收。将冷弯型钢放置在辅佐体系的门式托架上即可。这种冷弯工作， 确保了原料的强度， 提
高了支护钢拱架的质量，极大地提高了工效，操作简略、明晰。数控冷弯机与压床相比，具有杰出的工
作性能。

2、为了使数控冷弯机习惯一些较差地质的施工工程区段，在地道的施工过程中，规划上常常运用钢拱架
来支持维护，为了习惯运用钢拱架的运用数量增大，请求增高，然后规划了数控冷弯机这种设备。数控
冷弯机确保了接连工作的可能性，而且节省了很多的人力和物力。

液压全自动冷弯机是我公司自主研发的新型全自动型钢弯曲型钢产品。采用液压系统，具有传动平稳，
压力大等特点。液压全自动冷弯机主要应用于隧道，地铁，水电站，地下洞室等工字钢，槽钢角钢U型
钢等型材的弯曲。液压全自动冷弯机是隧道支护钢拱架加工制作的新型设备。它由底座、机械传动、冷
弯系统、液压系统、电器控制系统和辅助系统等六大部分组成。

英纳伟特数控冷弯机安全操作

英纳伟特数控冷弯机是隧道支护钢拱架加工制作的新型设备。它由底座、机械传动、冷弯系统、液压系
统、电器控制系统和辅助系统等六大部分组成。工作时，将所需冷弯加工的型钢由辅助系统的门式托架
推放在两主动滚轮之间，启动液压系统使液压缸推动燕尾槽和冷弯滚轮冷压型钢，待达到设计所需弧度
时关闭液压系统，启动机械传动系统，使主动滚轮转动并依靠摩擦力带动型钢平稳缓慢前行，从而实现
连续冷弯作业。在冷弯结束时，关闭机械传动系统 ，同时启动液压系统 ，使液压缸收回。

液压冷弯机售后服务

1.液压冷弯机的免费保修期限是交货后的一年时间，保修期里面液压冷弯机只要不是人为损坏的，我方
接到通知后会立刻做出响应。

2.如果电话中无法解决冷弯机的问题，本公司会立刻派人在24小时内赶往现场解决问题

3.在保修期内我们可以对本公司液压冷弯机有偿提供所需要的液压冷弯机配件和专业服务。

4.作为一家专业的厂家我们会对买家终身提供全面的冷弯机技术及供应配件需求

销售热线：4000615720



联系人：王经理

联系电话：18538759118
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