
四川生产闸门厂家，水利闸门，水库闸门

产品名称 四川生产闸门厂家，水利闸门，水库闸门

公司名称 成都邦科水利机械有限公司

价格 880.00/套

规格参数

公司地址 成都市金牛区星辉东路21号1栋1层2号

联系电话  13684031816

产品详情

四川水利工程闸门LMS双向螺旋钢闸门产品简介

四川水利工程闸门LMS双向螺旋钢闸门又名双向插板阀就是在单向螺旋闸门另外一端安装一个手轮驱动
，产品具有结构简单、操纵灵活、重量轻、无卡阻、启闭迅速，特别适用于各类固体物料和50mm左右块
状、团状物料的输送及流量调节，安装不受角度限制，操作方便，能随时调整尺度，可双向开启，简单
实用。产品主要特点是结构简单、操纵灵活、重量轻、无卡阻、特别适用于各类固体物料和50mm左右块
状、团状物料的输送及流量调节，安装不受角度限制，操作方便，能随时调整尺度，可双向操作，简单
灵活。材质有碳钢、不锈钢，并可按客户需求定做各种非标螺旋闸门。LMS双向螺旋闸门是一种粉料、
晶粒料、颗粒料及小块物料的流量或输送量的主要控制设备，广泛使用在冶金、矿山、建材、粮食、化
工等行业控制流量变化或迅速切断。产品在水利工程中闸门起着至关重要的作用，而在进行闸门选择的
时候我们也需要科学的选用不同结构的闸门产品，才可以更好的进行工作。闸门结构选择的时候我们需
要根据水利工程闸门工作性质、位置、运行条件、闸孔跨度等进行考虑，并且还需要参照已经有的运行
实践、经验、技术经济进行对比来选择出更合适的，其中常用的闸门结构有平面闸门和弧形闸门两种，
露顶式和潜没式的闸门大多采用弧形闸门，高水头深孔工作闸门都是选用弧形闸门，如果想要用作事故
闸门以及检修闸门的时候就需要采用平面闸门，对闸门产品的门叶和埋件的制造、安装精度都应严格控
制，除了需要参考已有运行的成功试验，还应通过水工模型试验解决可能发生的一系列问题，并且来以
选择合适的闸门门槽结构。

安装钢制闸门方法

1，安装钢制闸门前，首先检查钢制闸门竖框与横框之间、闸板与闸板之间（指多块闸板组合的闸门）的
连接螺丝，是否在运输装卸中引起松动，它们的接茬是否错牙，要调整成一个平面，检查闸板与闸槽的
间隙，保证闸槽与闸板的间隙不大于0.08mm，如有间隙可以调节闭紧装置。上紧各连接螺栓。

2，钢制闸门安装时，要求将整个闸门竖入预留槽，在两边立框的下面垫上调整垫（严禁垫下横梁），两
立框用手动葫芦和斜拉立稳，将闸门找直找平，各地脚孔内串上地脚螺栓，调节好闸门的位置，支好模
板进行二期浇注。

3，浇注闸门混凝土时，水泥流进闸板、闸框、斜铁、挡板间的灰浆应彻底清除，以防止灰浆凝固后影响



闸门启闭。

4，钢制闸门出厂前，为使闸板、闸框贴合紧凑，安装后减少间隙，2m以上的闸门在上下框上安装了4-6
个紧闭装置压铁，注意在间隙调整后，闭紧压铁拆除，以便闸门启闭。

3，浇注闸门混凝土时，水泥流进闸板、闸框、斜铁、挡板间的灰浆应彻底清除，以防止灰浆凝固后影响
闸门启闭。

4，闸门出厂前，为使闸板、闸框贴合紧凑，安装后减少间隙，2m以上的闸门在上下框上安装了4-6个紧
闭装置压铁，注意在间隙调整后，闭紧压铁拆除，以便闸门启闭。

闸门日常维护事项

1，必须及时清除闸前漂浮物，防止石块和杂物掉入门槽内，多泥沙河流上的闸门，要定期排沙防淤积，
拦污栅必须定期进行清污。2，冬季要避免闸门承受静冰压力，可采取不冻槽或其他措施，使闸门与冰层
分开;冬季要操作的闸门,要采用电热、水蒸汽等措施防冻。3，定时检查闸门的工作状态，针对可能出现
或已经表露的缺陷，及时采取除锈防锈、止漏防漏、防振动及防空蚀措施，以保证闸门及闸墩、工作桥
等建筑物的安全。4，闸门悬吊在门槽内时应锁定好，门底要离开孔口顶以上一段距离，要经常对各转动
零部件加注润滑油；经常检查闸门有无变形、裂纹、脱焊等现象，各种联接件及埋固件是否松动、脱落
，吊点结构是否牢靠，水封是否老化或损坏及其与水封座是否密合接触，有问题时应及时处理。闸门检
修后再操作必须注意的事项

1，闸门检修后要使用必须清除门叶上和门槽内所有杂物，并仔细检查吊杆连接是否牢固。

2，闸门在启闭过程中，应向止水橡皮处盗水润滑。

3，闸门在启闭过程中应注意查看滑轮转动是否正常，闸门升降有无卡阻，止水橡胶有无损伤。

4，闸门全部打开工作后，应用灯光或其他方法检查止水橡皮压紧程度，不可有任何透光间隙。

安装镶铜闸门预埋件方法

1，用起吊设备将镶铜闸门预埋件吊至安装门槽现场，并利用千斤顶调节螺杆，进行调整但不能加固，待
检查验收后再加固。 

2，用起吊设备在门槽安装现场内搭建活动工作平台，以便于预埋件安装、尺寸测量及焊接。 

3，镶铜闸门预埋件就位调整完毕，与一期混凝土中的预留锚栓，锚筋或一期预埋连接件焊牢，严禁将加
固材料直接焊接在主轨，反轨，底槛等的工作面上或水封座板上。 

4，镶铜闸门预埋件上所有不锈钢材料的焊接接头，必须使用相应的不锈钢焊条进行焊接。 

5，镶铜闸门预埋件所有工作面上的连接焊缝，在安装工作完毕和浇筑二期混凝土后，仔细打磨，其表面
粗糙度应与焊接构件一致。 

6，镶铜闸门预埋件安装完毕后，对所有的工作表面进行清理，门槽范围内和会影响闸门安全运行的外露
多余物品必须清除干净，并对埋件的最终安装精度进行复测，作好记录报送监理。 



7，安装好的门槽，除了主轨道轨面和镶铜闸门水封座的不锈钢表面外，其余外露表面，必须进行防腐处
理。

安装镶铜闸门注意事项

1，镶铜闸门在安装前，首先要检查各联接部位的螺栓是否因运输装卸中造成的松动，如有松动应加以紧
固再进行安装。

2，检查镶铜闸门的主立框与横框联结上的止水面是错位，如有错位则松动联结螺栓将止水面调整在同一
平面内。

3，二期浇注混凝土前将镶铜闸门整体吊装就位后找好前后、左右的正确位置，然后将调整螺栓与工程配
钢筋焊牢，再用塞尺检测各止水面处的间隙，同时对间隙超过0.3mm处用高速螺栓进行调整确保各止水
面的间隙在0.3mm以下，再将镶铜闸门背水面两边立门槽用金属或木质杆支撑，这样能防止浇注时挤压
造成门槽向内夹卡门板。—专业成都镶铜闸门整理。
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