
厚壁无缝弯头

产品名称 厚壁无缝弯头

公司名称 沧州恒钢管道有限公司

价格 42.00/个

规格参数 河北:DN32-DN900

公司地址 盐山蒲洼城开发区

联系电话 0317-8212551 13831789599

产品详情

厚壁无缝弯头生产厂家恒钢管道竭诚欢迎广大新老用户到本厂参观、考察、洽谈指导， 客户日益增长的
需求，是我们永远不懈的努力追求，公司全体员工，愿以优质的产品，良好的服务，竭诚与各界朋友携
手合作，实现双赢，共创辉煌。“学习、超越、领先”是公司的企业精神，我们将更加谨诚地致力于管
件事业，真诚欢迎各位朋友来我公司洽谈业务，增进友谊，共创辉煌的明天.

20G高压弯头中的g为锅炉板中锅的一个字母g。20g除了含有碳元素外还有一些微量元素更适合用作锅炉
压力容器使用的特性。20g高压弯头的力学性能比如弯曲、冲击和抗拉性能要优于20#材质。所以20g弯头
比20#弯头质量更好，价格也比较贵。弯头的价格可以按照个进行计算，也可以按照吨的价格进行计算，
使用个的价格的比较普遍。20g高压弯头可以分为无缝，直缝和焊接弯头。

厚壁无缝弯头资料按照别出心裁的分类标准进行分类能够分为别出心裁的品种，因为咱们已把电子消息
资料单独无所事事一类新资料畛域，得意忘形这里所指的新型耐磨资料是除电子消息资料以外的主要耐
磨资料。高压无缝弯头的的资料需求一些特殊的原料进行生产，这些原料要进行严厉的抉择和控制，原
料要抉择合适，否则生产的高压弯头就不会有品质保证。高压弯头弯管应用的资料是一大类拥有特殊电
、声、热、力、化学以及生物性能的新型资料，是生物技术、能源技术等高技术畛域和国防建设的主要
基础资料，同时也对改造某些保守产业，如农业、化工、建材等起着主要作用。高压弯头弯管的资料是
特殊的，在必定的畛域中展示别出心裁的应用之宝，在某种程度上影响着其他的行业的发展。高压弯头
用途：连接两根公称通径相同的管子，使管路作90度转弯头。

厚壁无缝弯头是最早应用于批量生产无缝弯头的成形工艺。目前，在常用规格的弯头生产中已被热推制
法或其它成形工艺所替代，但在某些规格的弯头中因生产数量少、壁厚过厚或过薄，冲压成形弯头的方
法仍在使用。弯头的冲压成形采用与弯头外径相等的管坯，使用压力机在模具中直接压制成形。在冲压
前，管坯摆放在下模上，将内芯及端模装入管坯，上模向下运动开始压制，通过外模的约束和内模的支
撑作用使弯头成形。与热推制工艺相比，冲压成形的外观质量不如前者；冲压弯头在成形时外弧处于拉
伸状态，没有其它部位多余的金属进行补偿，所以外弧处的壁厚约减薄 10%左右。由于适用于单件生
产和低成本的特点，故冲压弯头工艺多用于小批量、厚壁弯头的制造。

厚壁无缝弯头的的资料需求一些特殊的原料进行生产，这些原料要进行严厉的抉择和控制，原料要抉择
合适，否则生产的高压弯头就不会有品质保证。无缝弯头弯管应用的资料是一大类拥有特殊电、声、热



、力、化学以及生物性能的新型资料，是生物技术、能源技术等高技术畛域和国防建设的主要基础资料
，同时也对改造某些保守产业，如农业、化工、建材等起着主要作用。高压弯头弯管的资料是特殊的，
在必定的畛域中展示别出心裁的应用之宝，在某种程度上影响着其他的行业的发展

厚壁无缝弯头成形工艺是采用专用弯头推制机、芯模和加热装置，使套在模具上的坯料在推制机的推动
下向前运动，在运动中被加热、扩径并弯曲成形的过程。管坯摆放在下模上，将内芯及端模装入管坯，
上模向下运动开始压制，通过外模的约束和内模的支撑作用使弯头成形。与热推工艺相比，冲压成形的
外观质量不如前者。除上述三种常用的成形工艺以外，无缝弯头成形还有采用将管坯挤压到外模后，再
通过管坯内通球的成形工艺。但这种工艺相对复杂、操作麻烦，且成形质量不如前述工艺，故较少采用
。按照度数可以分为45度20G弯头，90度20G弯头和180度20G弯头。

厚壁无缝弯头生产厂家，恒钢管道愿本着“对等价格比质量，对等质量比价格”的准则，以“一流的产
品质量，优惠的产品价格，良好的企业诺言”成为客户忠实、久远的合作伙伴。“不断提高产品质量，
为用户发明效益”是我们寻求的永恒目标。我们信赖，有我的一片真情，一定能赢得您的一个承诺，只
需您给我一个承诺，我就会还您非常的满意。
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