
改性PA66 改性尼龙

产品名称 改性PA66 改性尼龙

公司名称 东莞市常虹塑胶有限公司

价格 23.00/公斤

规格参数

公司地址 东莞市樟木头百果洞塑胶市场四期11栋13号

联系电话 13415876611 18122807796

产品详情
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本公司专业供应增强阻燃尼龙66！未经改性的尼龙其阻燃性能较差，其垂直燃烧只能达到UL94 V-2级，
氧指数为24左右，并且在燃烧过程中产生滴落，属于易燃材料，在使用过程中极易引发火灾。尤其是在
电子产品领域，因尼龙而引发的火灾不计其数，造成损失较大。增强阻燃尼龙66分为纯树脂阻燃，加纤
增强阻燃，环保型无卤阻燃。普通尼龙一般阻燃为UL94V-2。加玻璃纤维增强阻燃，玻纤增强，降低吸
水性，提高尺寸稳定性；提高机械强度和阻燃性；在PA 加入玻璃纤维，PA
的力学性能、尺寸稳定性、耐热性、耐老化性能有明显提高，耐疲劳强度是未增强的2.5
倍。玻璃纤维增强PA 的成型工艺与未增强时大致相同，但因流动较增强前差，所以注射压力和注射速度
要适当提高，机筒温度提高10-40℃。由于玻纤在注塑过程中会沿流动方向取向，引起力学性能和收缩率
在取向方向上增强，导致制品变形翘曲，因此，模具设计时，浇口的位置、形状要合理，工艺上可以提
高模具的温度，制品取出后放入热水中让其缓慢冷却。另外，加入玻纤的比例越大，其对注塑机的塑化
元件的磨损越大，最好是采用双金属螺杆、机筒。在PA中加入了阻燃剂，大部分阻燃剂在高温下易分解
，释放出酸性物质，对金属具有腐蚀作用，因此，塑化元件（螺杆、过胶头、过胶圈、过胶垫圈、法兰
等）需镀硬鉻处理。工艺方面，尽量控制机筒温度不能过高，注射速度不能太快，以避免因胶料温度过
高而分解引起制品变色和力学性能下降。尼龙中应用较广的无卤阻燃剂是红磷和三聚氰胺盐类，无卤阻
燃尼龙产品阻燃性能优异，阻燃级别达到 UL94V。级，具有低析出、防滴落，高电气性能及耐热性优良
，CTI值高，电气性能好，冲击强度高，对环境友好，环保。适合做电气接插件。通过在材料中添加复
合欧洲ROHS标准的溴系阻燃剂或无卤阻燃剂，以提高复合材料的阻燃性能。因而使采用母料法的加工
厂可以方便和容易地简化工艺过程．正确和适当使用还将通过最严格阻燃性规格要求，包括UL一94V—
O级试验和V一1、V一2级试验。这种粒状尼龙能承受的加工温度为500F(260℃)。 
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