
大功率超声波压花机

产品名称 大功率超声波压花机

公司名称 盐城捷顺机械有限公司

价格 98000.00/台

规格参数 品牌:捷顺机械
型号:1600
产地:江苏

公司地址 江苏省盐城市盐都区大冈镇

联系电话 0515-15005117-350 15005117350

产品详情

超声波压花机又称超声波花边机，是一种高效的缝合、压花设备。主要用于合成纤维布料的缝边、熔接
、熔切、压花等，加工产品具有水密性好，生产效率高，不用针线辅料，熔切面平滑无毛边，手感好等
特点。广泛应用于服装、玩具、食品、环保无纺布袋、口罩（杯型口罩、平面口罩、立体口罩等）等行
业。新机使用前，必须阅读力劲超声波压合机说明书，并熟知本说明书之内容。1.
机械各部功能说明1）调整螺帽: 限制气缸行程长短距离。2）压轮气缸:
控制压轮上升和下降。3）压轮开关：压轮控制开关,在机头左侧。单击压轮下降4）模架:
固定花轮。5）花轮: 缝合,裁切加工件之模具。6）冷却风扇:
散热振动子温度,使其能长时间工作。7）花轮气缸: 控制花轮上升和下降。8）机头:
固定花轮的传动机构。9）气压表: 表示花轮加在工件上的压力气压。10）气压阀:
依据实际需要做气压调整, 调整后螺帽要锁紧。调整范围一般在1～10Kg/cm&sup2;之间。11）台面板：
加工工件的平台。12）发振箱: 控制机台的动作程序。13）振筒: 固定振动子与钢模。14）机架:
支撑机台本体。15）脚踏板：
在右脚位置，控制花轮和钢模的运转。16）花轮踏板：在左脚位置，控制花轮升降。2.
发振箱功能说明：1) 振幅显示器：其功能是指超声波振子和钢模之间的谐振是否合适。旋转音波调整旋
钮，能使读数变化。一般调整到50以下。2）电流表：指示超声波的工作电流。空载时表示焊头与系统谐
振的状态,一般正常为0.4～0.6A,依输出功率的大小而异,负载时,因压着面积和花轮和复杂、大小而定,通常
由1.0～2.5A。3）功率输出：调整输出功率大小，调到不同的文件位，电流表读数会有变化。4）上模速
度：调整花轮转速高低。数字越大转速加快，速度越快；反之速度降低。5）下模速度：调整超声波钢模
转速高低。数位越大转速加快；反之速度降低。6）手动/自动开关：打到自动档位，花轮和钢模自动运
转;打到手动开关，花轮和钢模的运转是由右脚的脚踏板控制的，踏下脚踏板花轮和钢模开始工作，松开
脚踏板花轮和钢模即停止运转。7）超载指示：红色指示灯亮，表示设备超载。此时应该立即停机，检查
原因待故障排除后，方可继续工作。8）音波调整：调整超声波振动子和钢模之间的谐振状态。顺时针或
逆时针转动旋钮，振幅表读数会改变，前已有述，正常读数一般在50以内。9）音波测试：功能是测试超
声波是否正常。按下音波测试开关1～2秒钟，看超载指示灯是否亮，振幅表、电流表读数是否在正常范



围内。10）电源开关：控制整机电源。开关自带红色指示灯，打开时红色灯亮。
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