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产品名称 2025台铭短轴短料自动上下料自动车床
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产品详情

2025台铭短轴短料自动上下料自动车床

捷式型

捷式自动车床是在传统走刀式自动车床的基础上进行一些精简，去掉了一刀与攻牙部分，适用于做一些
无需攻牙的简单产品。因精简了部分功能，所以总体成本也会降低不少。故可以为长期做简单产品的客
户提供一个更加合理的方案。

程控气压型

程控气压自动车床是一种气动自动车床[1] 而非普通的凸轮式自动车床，因其控制部分为程序控制故称
之为程控气压自动车床。程控气压自动车床装有四到六个独立刀架，每一个独立刀架上可以装多把道具
。导轨的进退采用气缸推进与退回，由特殊的阻尼缸作稳速控制。完美的实现了快进、快退及慢速（稳
速）切换。所有的刀架都具有多种运行模式跟多种组合方案。在一个工作循环中可完成绝大部分车削作
业。这种机床适合多品种、多规格、中大批量并对产品有一定精度要求的客户使用。

[2] 可以车削一切黑色金属、有色金属及各种工程塑料等。

机床有四种上料模式，即棒料模式、件料模式、手工上料模式、后送件料模式。

机床所有控制均通过微电脑编程来实现。采用操作面板旋钮方式或按键设定方式来选用各种程序运行模
式和各种运行参数。控制系统具有自诊断及完善的报警功能。

[3] 机床应用

经装料和调整后，能按一定程序自动完成工作循环，重复加工一批工件的车床。除装卸工件以外能自动
完成工作循环的车床称为半自动车床。自动车床可减轻工人体力劳动强度，缩短辅助时间，并可由一人



看管多台机床，生产率较高。

按主轴数目，自动车床分单轴和多轴两大类。前者主要有单轴纵切、单轴转塔和单轴横切3种型式;后者
则主要有顺序作业的和平行作业的两种，并按主轴的配置又有立式和卧式之分。机床一般采用凸轮和挡
块自动控制刀架、主轴箱的运动和其他辅助运动。单轴纵切自动车床（图1）以冷拔棒料为坯料,工作除
旋转外还随主轴箱作纵向进给，刀架作横向切入和进给，可获得较高的加工精度。机床还配有钻孔、铰
孔(见铰削)和切螺纹的附件，是仪表工业的重要机械加工设备。单轴转塔自动车床具有转塔刀架和多个
横向刀架，可用多种刀具顺序切削，适合于加工形状复杂的小工件。单轴横切自动车床的主轴箱和刀架
均不作纵向进给运动，而由成形刀具的横向进给运动完成切削加工。这种机床仅用于加工形状简单、
尺寸较小的销、 轴类工件。顺序作业多轴自动车床（图2）的多根 （通常有4、6、8根）主轴装在可周期
性转位的主轴鼓内，装夹在主轴中的坯料顺序经过各工位完成不同工序的加工，并在最后一个工位切断
或卸下。这种车床适合于加工形状较为复杂的工件。平行作业多轴自动车床有位置固定的几根（一般为2
或4根）主轴，同时在几个工位上进行相同工序的加工，适合于加工形状简单的工件。

以凸轮和挡块作为控制元件的自动车床工作稳定可靠，在自动车床中仍占多数。但工件改变时要重新设
计和制造凸轮，并需花费较多时间调整机床，故只适用于大批、大量生产。20世纪50年代以来，陆续出
现了用插销板控制的程序控制自动车床和用穿孔带或电子计算机控制的数字控制自动车床，因而在中小
批生产中也得到应用。
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