
米粉烘干烤房

产品名称 米粉烘干烤房

公司名称 广东汉晟节能科技有限公司

价格 20.00/套

规格参数 汉晟:10p

公司地址 东莞市高埗镇草墩村北王路段富茂工业园区A栋

联系电话 07690769-81737499 13620043642

产品详情

米粉烘干机、空气能米粉烘干房是用来烘干米粉的绿色环保形烘干设备。米粉烘干机可做成输送带、滚
筒、箱式、U形风道等方式的烘干结构。米粉烘干机用电作为驱动，无有害物质排放，节能环保，烘干
效果好

米粉，是指以大米为原料，经浸泡、蒸煮、压条等工序制成的条状、丝状制品。按产地可分为四川米粉
、广式米粉、湖南米粉，其中桂林密封、衡阳米粉，兴华米粉最为出名

米粉制作工艺：大米 — 淘洗 — 浸泡 — 磨浆 — 蒸粉 — 压片（挤丝）—复蒸 — 冷却 — 干燥 — 包装 —
成品目前传统的烘干方式如生晒、烧煤、蒸汽、锅炉、微波等，局限性比较大具体如下：

1、粉尘多或改变物料内部性质，难以满足卫生等级及口味要求

2、进料出料劳动强度大，周转复杂。

4、烘干过程中产生二氧化硫、二氧化碳等有害气体，不符合国家环保标准，影响车间环境

5、设备工作环境恶劣，使用寿命短。

6、温度湿度及脱水难以控制，影响烘干质量。

7、场地占地面积大、人工成本高。

为了满足市场的需要和要求，我们专门研发了一种新型烘干设备——空气能米粉烘干机。

空气能米粉烘干工艺：

低温阶段：30度用空气能米粉烘干机，将米粉的表面水份脱去的同时，让米粉内外部温度一致

高温烘干：35~38度米粉内部逐渐迁移到表面并蒸发，米粉基本成型，温度不能过高，导致米粉断裂



降温回潮：米粉不能立即进行包装，不然容易太脆容易折断，在烤房外放置半小时后包装

米粉烘干不能脱水过快。另外风量也要大，不然水分无法脱出容易发酸。最后，如果对于湿度没有控制
好，导致米粉变脆，烘干过程和下料，装箱的过程中会导致米粉脆断，影响成品米粉的产量，造成浪费
。

米粉烘干机结构：

 空气能烘干机主机及副机

 温湿度及排热控制

 自动排湿系统

 保温烤房（含保温地板）

 烤房内循环风系统

米粉烘干机原理：    空气能烘干机分为主机和副机，利用烤房外的主机从空气中吸收热量，经压缩
机做功，通过制冷剂的蒸发冷凝，将热量转移到空房利用烤房内的副机，通过风扇将热量释放到烤房内
，烘干房内的热空气经过烤房内的风机，循环加热，烘干物料水分蒸发到热空气中，经过排湿窗外排，
或者冷凝成水由水管排出，使物料水分逐渐脱出，达到要求的含水率

空气能米粉烘干房的优势：

1、智能化控制：机组自带的控制，可设置好参数，自动控制温度、湿度、时间及排湿，模式可分为为湿
度控制或时间控制两种模式

2、运行费用低：传统烘干设备，因为有热损耗，热效率不可能达到100%。而空气能烘干机只需消耗少
量的电能，就可以在空气中吸收大量的热量，耗电量仅为电加热器的1／4；同燃煤、油、燃气烘干机相
比，可节省60%左右的运行费用。 1度电等于4度电。

3、节省人工：空气能米粉烘干机的控制系统自动控制温度、湿度，烘干完成自动停机，不需要人工看管
，可24小时工作

4、烘干效果好：空气能烘干机类似于自然干燥，比较温和，不会改变烘干物料的内部结构及成分，科学
的温湿度控制排湿及补风，保持表面水分蒸发速度与内部水分迁移速度基本接近，烘干的米粉色泽亮丽
，口味香酥

4、热损失少、烘干均匀：烤房采用聚氨酯、岩棉板、泡沫板，热损失少，烤房内科学的循环风机设计，
保证烘干均匀，不需要倒车、倒盘。

5、绿色环保：以电作为驱动，无任何有害物质及气体产生，符合食用卫生标准。

6、安全可靠：整个系统的运行无传统干燥器(燃油、燃气或电加热)中可能存在的易燃、易爆、中毒、短
路等危险，是一种绝对安全可靠的半封闭干燥系统。

7、改善车间环境：因为主机在空气中吸收热量，可产生低于环境温度5~10度的冷风，可改善车间高温的
环境

8、通用性强：精确调节烤房的温度、湿度，且温度调节范围为15～85℃（辅助电加热可升到150度），



湿度在15％～85％之间调节，可储存多套参数，烘干不同的产品，只需调用相应参数

9、国家补贴：部分地方政策，节能环保设备可以申请补贴

服务承诺：

设备从安装调试完成保修期为一年，在保修期内，无论何种零件损坏，我方无偿提供零件，并免费服务
。

终身跟踪服务，凡超过一年保修期的设备，对损坏零件的调换，仅收取零件的成本费，实行免费服务。

专业定制+24小时客服服务+上门安装调试指导+一年质保+终生维护
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