
国标旋压封头生产厂家

产品名称 国标旋压封头生产厂家

公司名称 沧州卓越管道有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:卓越
规格:齐全
产地:河北

公司地址 盐山县蒲洼城工业区，蒲城东路南侧

联系电话 0317-6368727 15133763964

产品详情

冲压封头焊缝变形后不能确保焊缝变形后的质量，焊缝变形后的质量是否合格应由无损检测结果判断。
据此GB150--89与98都取消了这一位置限制，但要求先拼焊后成形的冲孔封头，其拼焊焊缝成形后应进行
射线或超声检测，其合格级别应与整个容器一致。  冲压封头是瑞盛专业生产制造的产品之一，冲压封
头采取冷压封头或者是热压封头，可以在水压机或者是油压机上面生产制造，用上下模具和遍圈直接压
制封头，所以加做冲压封头，传统的压制工艺，由凸模和凹模组成，凸模基本相当于封头内表面，凹模
为外表面。加上上、下模板，导柱导套（导向机构），退料机构，形成一套冷冲压模具。碳钢封头与不
锈钢封头的生产工艺介绍： 第1，在生产中有不合适的地方沾到了碳钢了。主要是加工硬化性造成的，
冲压时的变形使不锈钢产生了变形马氏体，产生磁性。每一种解释其实都很合理。 这种现象受到冷却速
度，材料成分和热处理工艺等因素的影响。当冷却速度愈快，含碳量和合金成分愈高，冷却过程中在热
应力作用下产生的不均匀塑性变形愈大，后形成的残余应力就愈大。 另一方面钢在热处理过程中由于组
织的变化即奥氏体向马氏体转变时,因比容的增大会伴随工件体积的膨胀,工件各部位先后相变，造成体积
长大不一致而产生组织应力。不锈钢封头组织应力变化的终结果是表层受拉应力,心部受压应力，恰好与
热应力相反。组织应力的大小与工件在马氏体相变区的冷却速度、形状，材料的化学成分等因素有关。
碳钢、不锈钢封头专业生产厂家找河北恒运管件制造厂，厂家信得过，是您正确的选择！ 旋压加工的优
点是设备和模具都比较简单（没有专用的旋压机时可用车床代替），除可成形如圆筒形、锥形、抛物面
形成或其它各种曲线构成的旋转体外，还可加工相当复杂形状的旋转体零件。缺点是生产率较低，劳动
强度较大，比较适用于试制和小批量生产。 承插管帽英文用来封闭管路，作用与管塞、堵头相同。承插
管帽外型烦多主要包括凸形、锥壳、变径段、平盖及紧缩口。 承插管帽与封头形状差不多,材质为不锈钢
的较多,管帽尺寸比较小,可以锻造；封头尺寸比较大一点,一般用钢板压制,管帽一般用于管子的端部，封
头用于容器设备的上下（立式设备）部位或左右端部(卧式设备)。
凸形管帽包括：半球形管帽、椭圆形管帽、碟形管帽和球冠形管帽。 承插管帽的
材质主要有：碳钢、不锈钢、合金钢； 制造标准：国标，美标，德标，日标等
用途：石油化工、核电、机械、医疗设备、化肥、造船、防水处理、管道等 封头是容器的一个部件，是
以焊接方式连接筒体。（如下图）根据几何形状的不同，可分为球形、椭圆形、碟形、球冠形、锥壳和
平盖等几种，其中球形 、椭圆形、碟形、球冠型封头又统称为凸形封头。在焊接上分为对焊封头，承插
焊封头。用于各种容器设备，如储罐、换热器、塔、反应釜、锅炉和分离设备等。
封头是石油化工、原子能到食品制药诸多行业压力容器设备中不可缺少的重要部件。 封头是压力容器上



的端盖，是压力容器的一个主要承压部件。所起的作用是密封作用。一是做成了罐形压力容器的上下底
，二是管道到头了，不准备再向前延伸了，那就用一个封头在把管子用焊接的形式密封住。和封头的作
用差不多的的产品有盲板和管帽，不过那两种产品是可以拆卸的。而封头焊好了之后是不可以再拆卸的
。与之配套的管件有压力容器、管道、法兰盘、弯头、三通、四通等产品。
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