
密闭式凝结水回收装置的节能特点

产品名称 密闭式凝结水回收装置的节能特点

公司名称 山东昊宇自动化设备有限公司

价格 1.00/1

规格参数 品牌:腾阳
型号:TY
产地:山东泰安

公司地址 肥城市高新技术开发区

联系电话 1825-4820788 18254820788

产品详情

     密闭式凝结水回收装置是新型高效的节能环保设备，它从问世以来销量一直都很稳定，特别是随
着温度的逐渐下降，密闭式凝结水回收装置的销量也将会迎来一个新的高峰。

     我公司生产的密闭式凝结水回收装置是优于目前市场上的同类产品的，那么对于企业来说它到底
有什么样的节能特点？请大家随着小编往下看：

     1、节能降耗、减少运行成本

    密闭式凝结水回收装置可以减少二次闪蒸汽及输水漏气，使得冷凝水及热能都能得到充分的回收利
用，提高了锅炉的补给水的温度，实现了为企业节省20%的燃料及90%软化水的目的；同时也减少了水处
理设备的投资和运行费用；它采用的是变频/降压技术，大大地减少了机器的运行电费；

     2、自动化程度高

     密闭式凝结水回收装置采用的是机电一体化设计，全自动控制系统，无需人工值守，保证设备在
高温、潮湿等恶劣的环境下都能安全、可靠、稳定的运行；

     3、节能环保，提高环境质量

     密闭式凝结水回收装置的使用，有效地减少了二次蒸汽排放的热污染和噪声污染及烟气污染物（
烟尘SO2、NOX）等的排放量，减轻了环境污染；同时改善了水况，确保输水畅通；

     4、防汽蚀，设备及管道寿命更长

     ①“循环强抽”、“喷射增压”多项技术的应用，有效地避免管道积水，消除了回收泵汽蚀现象
，大大地提高设备的使用寿命；



     ②选用进口高温高压多级水泵，抗汽蚀特殊结构设计，最高耐温220 ℃；

     ③变频/降压技术的采用，大大减少了机器的运行电费，更有效的降低设备的磨损，延长设备的
整体使用寿命；

     ④采用台湾气动三通控制阀，开启稳定，并可大幅较少补水时的水冲击；

    同时密闭式凝结水回收装置保证了水质设备的完全密闭，杜绝了氧气、二氧化碳等水溶腐蚀性气体
对冷凝水的污染，消除了氧腐蚀保持冷凝水水质良好，延长了设备及管路的使用寿命。

     5、整体一机，安装方便，适应性强

     密闭式凝结水回收装置是整机一体组成，设计精巧，结构紧凑，占地空间小，组合式的钢结构底
座，安装维修方便，故障率低；不仅适用于新建企业，而且适用于老企业的技术改造。
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