
选择性波峰焊TA-XM450

产品名称 选择性波峰焊TA-XM450

公司名称 深圳天行健工业有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 深圳市福永街道新和社区新兴工业园八区一栋
四楼401

联系电话 13380382738 13824390208

产品详情

（1）输送系统：

导轨在线水平输送系统，输送方向左→右（右→左可选）。

入口可对接插件线/接驳台/工作台，自带滚轮式入板隔离装置，支持连板模式；

出口可对接接驳台/皮带线/工作台。

设备对应最大PCB或夹具尺寸：L450*W400*H100(板上)。

（2）松香系统：

选择性喷雾方式，喷雾X-Y路径由程序控制，最多可存储1000组用户程序；

双喷头方式保证涂覆均匀性；喷雾压力罐、松香流量计可调；

配松香液位检测盒气动泵自动加松香添加系统；

配排风过滤系统、助焊剂接液盘，抽屉式喷雾护罩。

设备内铁氟龙松香管和气管，金属气液接头，经久耐用。

（3）预热系统：

热风加热方式，热风温度PID控制，独立双发热器结构、耐高温长轴热风马达，风速变频可调；

预热出口配热风刀，防止PCB在预热和焊接之间掉温。



（4）焊接系统：

选择性焊接方式，锡炉相对PCB做X-Y移动，根据程序设置焊接路径和焊接时间；

锡炉锡容量仅25KG，从开机到正常焊接温度，只需要45分钟加热时间；

区域性扫焊工艺，比传统选择焊大幅提升产能；

永久性喷嘴寿命，克服了传统选择焊喷嘴寿命短对设备性能的重大影响，又帮助客户节约了耗材成本。

可不依赖氮气的选择性焊接，克服了传统选择焊对氮气的依赖性。

多种喷嘴结构，对应各类焊接工艺；

针对提供给客户的夹具，设备程序可一次性一个方向通过焊接。

（5）控制系统：

控制方式：整机控制为PLC+触摸屏+运动控制。温度控制为PID+SSR。

重要电气元件采用进口品牌，以保证设备可靠性。

注：以上引用的图片，仅为了从原理角度说明设备结构和工作原理，实际设备结构以实际出货产品为准
。

（6）客户特殊要求：

助焊剂双喷嘴；大锡炉容锡25公斤；喷口最大宽度11CM，以保证客户的生产效率。

2、设备优点

焊接透锡率： 突破了传统焊接设备透锡受制于波峰高度和助焊剂涂覆的限制，透锡率接近100%。

解决假焊、漏焊、焊渣污染PCB等缺陷：对比传统设备，焊接部锡的活性大大增强，表面无氧化层覆盖
，有效提高了焊接品质。

选择性工艺：选择性的喷雾和选择性焊接方式，工艺文件的灵活调用，提高了焊接工艺的灵活性和针对
性，换线更容易。

省电：设备启动功率5KW，单相配电，配电功率仅为普通波峰焊的15%；正常工作功率约2KW，耗电量
仅为普通波峰焊的20%，降低了空调负荷。

省助焊剂：因采用选择性喷雾方式，助焊剂消耗量仅为传统波峰焊的30%。

省锡容量：锡炉容量25kg，因极小的加锡量，帮助客户节约固定资产投资。

氧化量低：不加氮气情况下，氧化量大幅度下降；

板面清洁：因采用选择性喷雾和焊接方式，助焊剂和焊锡只作用在焊接部分，其他部分保持清洁；



安全性：设备操作和维护的安全性：维护空间，小型锡炉、安全措施等，保障设备操作维护的安全性，
有效保障了人员安全。
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