
国标椭圆封头厂家介绍

产品名称 国标椭圆封头厂家介绍

公司名称 沧州卓越管道有限公司

价格 200.00/件

规格参数 品牌:卓越
规格:齐全
产地:河北

公司地址 盐山县蒲洼城工业区，蒲城东路南侧

联系电话 0317-6368727 15133763964

产品详情

椭圆封头质量控制上遵循一系列的步骤。此步骤为：进料-理化-下料-热锻成型-热处理-检验-金加工-成
品检验-标识-成品检验-标识-包装打字-
发运。国标封头是石油化工、原子能到食品制多行业压力容器设备中不可缺少的重要部件。

执行标准

封头的执行标准：

球形封头也称为球型封头,就是以球壳的球冠部分所形成的封头,有半球形封头和无折边球性封头两类。压
力容器多采用半球形封头作为端封头,其优点是在同样容积下表面积最小,相同承压条件下需要的厚度最薄
,从节省材料和强度上看,是最合理的。无折边球形封头与简体用角焊缝连接，常用作容器中两独立受压室
的中间封头,也可作端封头。

封头在社会生活中用途是比较广泛的，封头是属于一种压力容器中锅炉的一种零件部分，在平常的情况
下封头是使用在压力容器的两端经常被用到的 在平常的情况下末端部分力可以做封堵的的状况使用也属
于一种缓解的管件部分，而且封头的使用形式有很多，用途也是十分广泛。

碳钢封头与不锈钢封头的生产工艺介绍：

第1，在生产中有不合适的地方沾到了碳钢了。主要是加工硬化性造成的，冲压时的变形使不锈钢产生了
变形马氏体，产生磁性 。每一种解释其实都很合理。

这种现象受到冷却速度，材料成分和热处理工艺等因素的影响。当冷却速度愈快，含碳量和合金成分愈
高，冷却过程中在热应力作用下产生的不均匀塑性变形愈大，最后形成的残余应力就愈大。

另一方面钢在热处理过程中由于组织的变化即奥氏体向马氏体转变时,因比容的增大会伴随工件体积的膨
胀,工件各部位先后相变，造成体积长大不一致而产生组织应力。



不锈钢封头出现裂纹几种情况:

1.如果你的封头是旋压的话，旋压时是否有问题，是否得当。

2.不锈钢封头如果是热压，是否对封头材料稳定化处理了没有。

3，再就是材料有问题了，看看你的使用条件，是否你买的材料能满足，可能是材质不合格。

不锈钢封头热加工与冷加工有以下三点：

1、未经加热，不会发生材质劣化，特别适合不锈钢因加热，会发生材质劣化，导致不锈钢封头耐腐蚀性
封头加工。下降，不适合不锈钢封头加工。

2、未经加热，不会产生冷却收缩导致的尺寸变化，加热成形，导致模具受热膨胀和封头冷却收缩，尺寸
形状规整，尺寸精que且一致性好。

3、未经加热，封头成形后表面维持原有材料的光洁表面，外观漂亮。

不锈钢封头表面的防护:

1.封头与筒体组焊后并进行
PT检查和表面酸洗。要及时清理焊缝、热影响区及周围的焊渣、飞溅、污染物

2.防止不锈钢封头表面的磕碰划伤防止铁离子污染。 3.防止与碳素钢直接接触。

4.不在露天存放，防雨淋。不锈钢酸洗不能用等还原酸。
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不锈钢封头已经在很多是大型设备中占有重要的地位，而且不锈钢材质是用的比较多的一种材质，但是
虽然生产封头看来很简单，但对于他的要求可是非常高的，因为一些机器非常的贵，他的封头模具成本
就很高了，下面我们就要来泰拓管件制造厂一起看看不锈钢封头的生产流程了。

第1，我们要依照客户的需要来选择钢板的材质，当然了对于钢板的大小也要很好的来把握。

第二，接着是下料了，要按照封头的口径来对钢板进行切割。

第三，要用模具以及锻压设备来让钢板变成封头，这是一个重要的环节也是关键。

最后就是一些收尾工作了，包括清洗、修饰，等到全部弄好之后要开始把他搬到车上，有写要求比较高
的客户还会向你所要检测单，对材质进行确认。

碳钢封头质量控制上遵循一系列的步骤。此步骤为：进料-理化-下料-热锻成型-热处理-检验-金加工-成
品检验-标识-成品检验-标识-包装打字-
发运。国标封头是石油化工、原子能到食品制多行业压力容器设备中不可缺少的重要部件。
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