
旋压封头生产厂家

产品名称 旋压封头生产厂家

公司名称 沧州卓越管道有限公司

价格 150.00/件

规格参数 品牌:卓越
规格:920
产地:河北

公司地址 盐山县蒲洼城工业区，蒲城东路南侧

联系电话 0317-6368727 15133763964

产品详情

封头产品的监视检验我一般采用主要方式逐批查，所以从监视检验的效力、有效性斟酌。一般方式、相
对重要方式抽查，封头厂生产现场巡视的方法，监视检验重要包含以下内容： 

①模具的把持。模具由生产部归口管理，技巧部负责设计，封头加工车间负责制作，质控部负责组织验
收。生产部应树立全厂模具的总台帐，各车间应树立本车间的模具台帐，应有编号和标识。模具应堆放
整齐、稳妥，防止变形、锈蚀和破坏。模具在应用前应对其外表情形进行检讨，必要时对其要害尺寸进
行复测。由于磨损、拉毛、断裂等，不能保证产品德量时，应报废，置于废品区寄存。 

②原资料和焊材的把持。对入库单监检员要逐一确认登记。工厂材料库要分待检区、及格区和不及格区
。来料加工封头坯料进厂后制作单位要严厉评审来料加工委托方供给的有效证明文件，材料检验员要按
相干材料对资料标志、焊工钢印(有拼缝时)等进行核对并检验及格方可投产。生产进程中，要注意板材
标记的移植。

③工艺进程的把持。封头成形加工方式重要有冷、热冲压，冷、热旋压，冷、热卷制或相互配制种。规
范系列的封头和一些常见的封头一般冲压成形，而非尺度系列的封头和一些不常见的封头一般采取旋压
成形的方式，锥形封头一般卷制成形。请求厂方编制封头成形通用工艺规程和压抑封头加热规范，对一
些特别材料则要编写专用工艺规程和专用加热规范。这些工艺规程和加热规范监检员都要逐一监检确认
。

④焊接工艺评定的把持。封头产品如有拼接焊缝，就要有焊接工艺卡，也要有相应的焊接工艺评定。依
据不同的封头资料，采取的焊接方式重要有焊条电弧焊、埋弧主动焊、气维护焊等，板材厚度范畴比拟
广，以上这些都是焊接工艺评定进程中要斟酌的因素。这里特殊还要强调的焊后热处置，封头压抑进程
中有冷压、热压成形后有的还要进行焊后热处置，同一种资料，焊后热处理可能有几种类别，还有不做
热处置的冷压封头)都要分辨评定。封头制作厂的焊接工艺评定，除斟酌材料组别、焊接方式、厚度范畴
外，特殊要斟酌热处置种类。焊接工艺评定监检员要逐一监检确认。

⑤热处置的把持。一般碳素钢、低合金钢椭圆形与碟形封头冷成形的要进行打消应力退火热处置，有些



有特别请求的热成形后也请求进行退火热处置。不锈钢热压椭圆形与碟形封头则要进行固溶处置。

碳钢封头与不锈钢封头的生产工艺介绍：

第1，在生产中有不合适的地方沾到了碳钢了。主要是加工硬化性造成的，冲压时的变形使不锈钢产生了
变形马氏体，产生磁性 。每一种解释其实都很合理。

这种现象受到冷却速度，材料成分和热处理工艺等因素的影响。当冷却速度愈快，含碳量和合金成分愈
高，冷却过程中在热应力作用下产生的不均匀塑性变形愈大，最后形成的残余应力就愈大。

另一方面钢在热处理过程中由于组织的变化即奥氏体向马氏体转变时,因比容的增大会伴随工件体积的膨
胀,工件各部位先后相变，造成体积长大不一致而产生组织应力。不锈钢封头组织应力变化的最终结果是
表层受拉应力,心部受压应力，恰好与热应力相反。组织应力的大小与工件在马氏体相变区的冷却速度、
形状，材料的化学成分等因素有关。碳钢、不锈钢封头专业生产厂家找河北泰拓管件制造厂，厂家信得
过，是您正确的选择！

大口径封头

专业的封头厂家非我们厂家莫属了,公司多年来凭借先进的管理理念和雄厚的技术力量,为您提供高质量的
产品,河北锻制碳钢封头生产厂家始终相信优质--使我们的市场更有保障,低价--使我们更具竞争优势,高效-
-会节省您更多宝贵的时间,欢迎新新老客户来厂莅临指导.

用途：焊接在管端或装在管端外螺纹上以盖堵管子的管件。用来封闭管路，作用与堵头相同。
管帽包括凸形管帽、锥壳、变径段、平盖及紧缩口的设计。

碳钢封头

凸形管帽包括：半球形管帽、椭圆形管帽、碟形管帽和球冠形管帽。从受力角度看凸形管帽中从半球形
管帽逐渐不好，但从制造难度上看，逐渐好制造。
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