
数字化和智能化电动葫芦绝对值编码器

产品名称 数字化和智能化电动葫芦绝对值编码器

公司名称 上海精浦机电有限公司

价格 .00/个

规格参数 分辨率:16384
圈数:4096
工作电压:10-30V

公司地址 普陀区新村路666号2号楼202

联系电话  13761626433

产品详情

数字化和智能化电动葫芦 新一代电动葫芦全行程绝对值编码器

使电动葫芦更高效、更安全、更经济、市场更广

 

智能I/O起重控制编码器  同步控制、高度控制、大小车控制

业内领先的绝对值多圈编码器轻松实现工业4.0数据互联

*电动葫芦起吊高度自动控制及显示

*电动葫芦起吊高度上下空间防碰撞保护

*电动葫芦行走小车直向、横向位置控制，实现三维定点

*电动葫芦快慢速安全停车效率控制

*双葫芦同步、多葫芦同步纠偏控制

*双葫芦定点联动、多葫芦定点联动，定向倾斜，翻转控制

省钱：无需PLC，RS485信号直接进触摸屏，开关信号直接参与控制，减少设备成本 !

省时：直接开关点输出，减少编程时间，减少调试时间，减少人力成本 !

省力：由编码器应用专家提供的解决方案，节省开发时间，减少开发成本 !



数字化、智能化是起重机械及电动葫芦的发展趋势，随着现代工业的迅速发展，电子计算机的广泛应用
，系统工程、优化工程、创造性工程、人机工程等现代化理论的发展，大大加快了现代工业的发展进程
，使社会生产力又跃上了一个新水平。长期以来物料搬运技术仅指的是各类起重运输设备，而90年代的
物料搬运系统逐渐增加了许多自动化的内容，包括自动识别、自动导向、自动计数、自动称重等。为了
使生产和流动能够紧密配合，构成更大、更高效的物流系统，计算机技术得到了广泛的应用，起重机械
如果跟不上时代，很多工作将被先进的机器人和其它机器所取代。 

电动葫芦实现数字化、智能化，可提高生产效率，加强安全保护，从而实现更经济高效的使用效果。有
关调查资料表明，65%的起重机械用户主要是为了提高生产率、减少劳动工资，在人工成本越来越高，
安全要求越来越高的情形下，要求采用先进的起重机设备的用户便越来越多。

    同时，电动葫芦实现了数字化与智能化，可增加完成原来电动葫芦无法实现的工作要求，比如
自动三维定位，多葫芦同步提升，多葫芦联动定向倾斜与翻转等等，将电动葫芦的应用领域扩展，可实
现多卖出电动葫芦，为电动葫芦厂家带来更多的市场。

自动化电动葫芦应用

1，电动葫芦起吊高度自动控制及显示

单个电动葫芦控制，多个葫芦各自独立的控制与高度显示

单个葫芦安装绝对值编码器可以实现高度显示和高度控制的功能，编码器可选择开关点输出的，可显示
当前电动葫芦起升高度，2路开关点输出可以设置葫芦的上限位置和下限位置，即可以任意设置葫芦的升
降高度。

适用于各种起重机械的高度及位置定位，实现起重设备的自动化控制，如垃圾搬运起重机、港口集装箱
起重机、各类自动化输送线、危险防爆环境下的起重操作等。

编码器的绝对信号，能传输给其他上位机，实现自动化功能，比如同步纠偏、自动控制、

2，电动葫芦起吊高度上下空间防碰撞保护

安全高度控制：相当于在原有机械限位的基础上，增加了一组电子限位，形成了一个安全防撞缓冲区，
能有效减少机械故障及降低维护成本；由于有数字化可调技术，这样的高度可以很方便的设置并且精度
远比机械限位开关高。

吊钩高度实时显示：能监测货物的起吊高度，避开危险区域，提高起重作业的安全性。

3，电动葫芦行走小车直向、横向位置控制，实现启升吊钩三维定点控制

行走小车、大车同样可以安装全行程绝对值编码器，这样可以实现启升吊钩三维定点可控制，例如封闭
式自动垃圾吊，厂内车身喷涂、焊接，冲压模具开模等等。

4，电动葫芦快慢速安全停车效率控制

安装有全行程绝对值编码器的电动葫芦，可以在启升初期选用慢挡，并切换进入快挡，当需要停止时可
以先进入慢挡减速，然后再停车，这样既可以多用快挡提高效率，又可以避免电机的急启、急停，保护
电机延长寿命，并确保起吊物平稳；如果是大车、小车也安装了编码器，可实现平稳移动与停止，防止
摇摆，从而实现既高效又安全的葫芦使用效率，提高电动葫芦用户的生产率并降低生产成本。

5，双葫芦同步、多葫芦同步纠偏控制



双个葫芦都安装有全行程绝对值编码器，可两个葫芦高度不断比较，当两个高度不同并超过设定偏差标
准，可通过偏差葫芦的变频调速、快慢档切换、甚至停车修正，以纠偏修正两个葫芦启升高度，以达到
相同高度的上升与下降。多个葫芦也一样可以同步控制，可设定一个葫芦为主吊钩，其余葫芦均与其做
同步纠偏修正（和双葫芦同步一样），从而实现多葫芦同步控制。

葫芦群吊同步控制（4个以上一组的多组控制）：可将4个葫芦设定为一组，用一个小型PLC控制，然后
多个PLC之间可用PLC的现场总线联网，实现PLC之间的通讯信息交换，以一个PLC的4个葫芦吊钩高度作
为主吊钩组，其余组别与其同步对比，调整高度，可实现多组葫芦同步控制，例如4个葫芦、16个葫芦、
。。直至64个葫芦的同步。

双葫芦及葫芦群吊实现同步功能实现，为世界范围内起重设备业内领先的全行程绝对值多圈编码器同步
技术，强大的信号抗干/扰特征，无电机与变频器干/扰担忧，精确同步控制，无停电滑动丢失零位位置
担忧。双吊点及多吊点实时同步对比，控制电机速度调整，同启同停同高度；联动控制，实现特殊作业
，确保快速平稳安全起吊。配合多种工业现场总线技术，可快速、安全、抗干/扰。用于汽/车涂装线，
制浆造纸自动化搬运等。

6，智能化葫芦群吊、多葫芦定点联动，定向倾斜，翻转控制；

两个葫芦或葫芦群吊各自安装的编码器的绝对信号，能传输给PLC或其他上位机，按设计的程序实现各
种自动化功能，比如按时间先后要求的多个葫芦复杂高度控制、起吊高度的特定倾销角，葫芦群吊起吊
物件的旋转、翻转等等复杂动作，打个比方就是可实现“牵线木偶”的动作效果了。

可实现复杂的联动功能，比如舞台机械葫芦舞台灯光的追光效果，例如汽/车涂装间的翻转等等。
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