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产品名称 厂家直供竹方|厚土竹业|规格齐全|价格合理(图)

公司名称 东莞市厚土竹业有限公司

价格 1.00/米

规格参数 品牌:厚土竹业
规格:2000*16*16
产地:福建

公司地址 东莞市大岭山镇吉龙木材市场M栋12号

联系电话 0769-85782199 13549339090

产品详情

竹方

竹方料选用优质楠竹，经过精铣、防虫、防霉处理、热压胶合而成。楠竹王在生产加工过程中反复改进
竹片的组合工艺，确保不会出现脱胶、散裂及缝隙。深受客户好评，应用于各类手柄、工艺品、运动器
材以及各类家居日用品等领域的生产。

竹方料一般可以按照客户的要求。

可在以下尺寸内订做竹材：

长度≤2550mm、宽度≤1250mm、厚度≤450mm。

我们对竹材防霉、防腐、防蛀的综合措施主要是： 

  （1）保持环境的清洁：加工和贮藏环境及附近区域应避免竹材霉变垃圾存在，产生的竹材垃圾应及
时处理，以减少空气传播霉菌的机会。 

  （2）改善贮藏条件：竹材成品与半成品都应当存放在通风乾燥处。有条件的应配备通风和去湿设备
，使室内相对湿度低于75%。竹材成品和半成品均应架空离地500mm堆放，以利通风乾燥。新伐竹材可
竖立架于室外，减少与地面的接触，改善通风效果。 

  （3）煮浴：对于体积较小的竹材及竹制品，可进行70℃以上温度的煮浴处理。煮浴可以有效地减少
竹材内滋生霉菌的可溶性养分，并且能杀死潜在的霉菌和虫卵。 

  （4）漂白：煮浴会影响竹材颜色。漂白处理也有杀死潜伏霉菌的作用。可用10%的双氧水进行漂白
处理，效果良好。 



  （5）干燥：竹材含水率对抗霉性具有重要意义，故竹制品在经过煮浴、漂白或热浸等工序之后应立
即乾燥处理，以防空气中的霉菌于孢子在湿润的竹材表面繁殖。 

  （6）防腐剂及油漆的使用：应根据竹制品的种类及用途选用。经过乾燥处理后的竹制品应及时油漆
，以防竹材吸湿转潮，竹材表面涂饰不仅美观，而且具有阻止霉变和虫蛀的作用。常用的竹材防霉防腐
剂具有一定的毒性或刺激性气味，油漆能隔离竹材的防腐剂。 

  三、竹集成材防脱胶、变形技术措施

  竹片条含水率、胶料粘度、定型压模精度、加压方式、加工工艺等对竹构件，特别是对弯曲构件的
胶合品质都有重要影响。 

  1、竹片条含水率和胶料粘度 

  竹片条含水率是影响板件变形和胶合弯曲品质的重要因素之一，含水率过低，胶合不牢、弯曲应力
大、板坯发脆，易出废品；含水率过高，弯曲后因水分蒸发产生较大内应力而引起变形。用低毒服醒树
脂胶时，竹片条含水率以6%~8%为宜。竹片条应表面光洁，粗糙度小，这样用胶量小，竹片条间在压合
时能充分贴合，胶合强度高。竹片条厚度在15mm以上时偏差不超过土0.1mm，同时应选用固体含量高、
水分少的胶粘剂。 

  控制竹片条含水率和消除内应力的工艺是将竹片条送至浸煮池裏进行防霉、防蛙处理，然后有序地
堆放在托架上，送入炭化窑在0.4MPa-0.5MPa，130℃-160℃的条件，进行碳化处理3小时-4小时。使竹片
的含水率达到要求。然后再进行选片、配色、涂胶、组坯；竹片条经涂胶组坯后送入热压机胶合成为板
坯，板坯需经达96小时的恒温定性处理，充分消除内应力后才可进行竹产品的后续加工。技术指标为：
含水率6%-8%，气干密度：0.76g/cm3；静曲强度：厚度≤15mm时，≥98MPa；厚度＞15mm时，≥90MPa
；胶合强度：≥9MPa。 
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