
全自动楼梯立柱车床、数控木工车床工艺品加工

产品名称 全自动楼梯立柱车床、数控木工车床工艺品加工

公司名称 高密市奥盛机械厂

价格 15450.00/台

规格参数 品牌:高密奥琪
型号:AQ-425
产地:高密

公司地址 山东省潍坊市高密醴泉街道

联系电话  13176746149

产品详情

高密市奥琪数控木工车床有限公司专业承接数控木工车床、微型木工车床、轮及各种专用木工机械设计
以及样机制作、工装夹具等设计制作、数控设备专用程序开发设计等服务。并制造出高效率、易操作、
多功能的木工机械。各种楼梯加工,家具配件加工,衣帽架加工,桌椅腿加工专用数控木工车床, 同时也针对
客户提供的木类工件来定型设计生产，努力为客户提供理想的加工机械。其质量可靠，性能稳定，功能
齐全，受到广大用户信赖，专业定做各种规格卧式数控木工车床，适合加工大餐桌腿，台球桌腿，大花
瓶，浴桶，木桶，非洲鼓等难度较大产品，同时定做各种规格圆珠机，适合一次成型加工各类小茶碗，
小木碗，小圆珠，木盖，木堵头及各类小工件

数控木工车床特点

1双刀车木，两把刀一前一后，两刀在轴向距离上有1公分的差距，同时按照定好的比例车木，总车削深
度上我们是按照指定的比例分成，两把刀都是运作的柱形曲线，所以大大减小了每把刀的切削力度。大
大降低了后刀（即成型刀）的切削量，所以成型刀比较稳定。避免了振刀产生的刀痕。（因为刀痕是最
难打磨的），而且由于两把刀在立柱的两测对立柱产生车削力，这样对立柱的跳动有很大程度的减少，
增加了车木光洁度。这种情况就可以加快速度   提高光洁度。

2专业进口软件，作图采用照片拍照扫描，快捷作图；手动编程是分段手动编程很不标准，，我们是编程
软件自动生成。精确到百分之一毫米的精确度，而且速度快。电脑内可以生成比较直观的柱形，切可以
任意测量修改尺寸。

3智能保护工作台面，防止碰撞现象；

4智能自动主轴变速，防止因车木结束后因柱形弯曲甩断柱体脱离机器造成危险。减少更换皮带槽降速的
麻烦，直接降到打磨的速度。加工工程中可以因主体旋转状况而加减旋转速度和走刀速度而不影响加工
。特别适用在加工大柱，柱头慢速柱身快速；



5暂停/断电记忆功能，在暂停断电后，从暂停断电处开始加工而不重复加工，因为重复加工会因中心套
固定不了加工过的柱体而造成偏摆，偏摆状况下在重复车木会造成车坏以前切削过的柱体；

6方便灵活的四爪自定心卡盘，方便安装柱体，也无需卡盘卡死一头，无需再一头找中心，靠四面定心过
呢个加精确，整个上料过程只需3秒钟，精确性优于自动上料架；加粗花瓶车木采用自动背刀和可调式气
缸，装刀误差可以允许在两个毫米内，方便了车削加粗花瓶柱的调刀双刀车木运行，提高了车木的光洁
度和刀具的耐用性；我们的中心支架采用木料自重放置在支架上比较自然的状态下定中心，而采用侧位
支架，用手扶着保持状态，那么手扶的力气不一样会使立柱的中心定位不准，中心定位不准会直接影响
加工效

多功能木楼梯扶手加工机床的优势：

一、CNC系统界面操作简单；

控制系统是我公司自主研发，符合国内普通工人的操作习惯，功能齐全适合加工各种楼梯立柱，操作提
示明了，全汉化提示。

二、样品加工快捷；

目前我国的数控系统采用国际CNC代码转换来实现加工，操作其界面要经过很长时间的技术培训，即便
是掌握了，拿一根普通的楼梯立柱来说，打样也需要很长的时间。但是用奥琪科技生产的数控木工车床
打一根同样的样品只需要不到半个小时，而且图形更改相当简单哪地方不对就改哪里就可以。

三、车削光洁；

数控木工车床采用的是变频调速电机，速度可以根据加工需要随意调节从0-3800转任意调节。长工件配
备中心架，保证了加工长立柱时的稳定性。

    四；效率高；

       系统设有无极调速档位，根据实际加工部位的需要可以任意植入不同的刀速，一般加工长80c
m直径4.8cm的楼梯立柱只要1分钟左右。双轴数控车床则在1分钟内加工出2根柱子。

五、加工成本低；

普通手把刀是需要有一定技术的人员操作，一般来说技术人员工资要高出普工的3倍左右。数控车床则普
通工就能操作加工。背刀车床的成型刀一般要在2000元左右，可以说是价格昂贵。尤其对3000件以下的
订单则更不合算。

六、稳定性好；

数控木工车床采用的是高性能的控制模块，稳固精确的铸铁一体床身，配备精密滚珠丝杠和优质大功率
步进电机。及时完善的售后服务团队，程度的保证加工企业的正常生产，为广大的车木爱好者保驾护航
。

数控木工车床的日常维护：导轨、滑块、滚珠丝杆、电机、控制柜等。   

   木工行业属于粉尘比较多的，数控木工车床由于车削过程中可以造成木粉乱飞，吸尘效果不好。多
数客户选择用工业风扇来吹或者加一个大的引风机出去，但是还是在车床上面留下很多的木粉，这样会
对轴承，滑块等造成一定的影响。



1、建议使用过程中要经常吹导轨上面积累的木粉，停止工作时在导轨上面加一下润滑油，以缝纫机油最
佳，手动模式让各轴向来回的快速移动把滑块里的粉尘带出来，然后用麻木擦干净。不要用黄油以及机
油，黏性大，容易造成木粉粘在上面起到反作用。

2、主轴传动夹头部分地下丝杠末端是木粉累积的主要区域，很多客户此处留有大量木粉，造成丝杠左端
轴承坏掉，丝杠防尘套损坏等，这个地方也要加强清理。

3、滚珠杆要定期用针管往里填加润滑剂（缝纫机油最佳）。

4、电机护罩里面也要经常清理，消除电机发热等造成不安全隐患。

5、每天工作完毕把控制柜里边的风尘吹干净，避免影响电子件散热。
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