
石家庄铸造材料厂家

产品名称 石家庄铸造材料厂家

公司名称 河北润木铸造材料有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 石家庄新华区南高基正大路109号

联系电话 0311-82069698

产品详情

先以蜡复制所需要铸造的物件，然后浸入含陶瓷（或硅溶胶[2]  ）的池中并待乾，使以蜡制的复制品
覆上一层陶瓷外膜，一直重复步骤直到外膜足以支持铸造过程(约1/4寸到1/8寸)，然后熔解模中的蜡，并
抽离铸模。其后铸模需要多次加以高温，增强硬度后方可用以铸造。

此方法具有良好的准确性，更可用作高熔点金属(如钛)的铸造。但由于陶瓷价格颇高，而且制作需要多
次加热和复杂，故成本颇为昂贵。[3] 

铸造热

编辑

铸造热是由于吸入在熔炼铜时产生的高分散度的氧化锌烟雾所引起的一种急性发热反应。有人报道铅、
锡、锑、镍等的金属氧化物烟雾亦可引起此症。防止金属烟雾的逸散，是预防铸造热的根本办法。在熔
炼、浇铸等操作时要加强密闭化，安装局部排风除尘设备，回收氧化锌。加强全面通风、戴防烟雾口罩
可作为辅助性措施。

发展趋势

从历史悠久的铸造技术发展到今天的现代铸造技术或液态凝固成形技术这不仅与金属与合金的结晶与凝
固理论研究的深入和发展、各种凝固技术的不断的出现和提高、计算机技术的应用等有关 ,
而且还与化学工业、机械制造业、制造方法和技术的发展密切相关。[5] 

(一) 凝固理论的发展 结晶与凝固是铸件形成过程的核心 , 它决定着铸件的组织和缺陷的形成 ，
也决定了铸件的性能和质量 。 近 30 年来
,借助于物理化学、金属学、非平衡态热力学与动力学、高等数学和计算数学 ,
从传热、传质和固液界面几个方面进行 研究 ,使金属凝固理论有了很大的发展 ,
这不仅使人们对许多条件下的凝固过程 和组织特征有了深入的认识 ,而且促使了许多凝固技术和液态凝



固成形方法的提出、发展和生产应用。例如凝固理论已建立了铸件冷却速度和品粒度以及晶粒度与铸件
力学性能之间的一些函数关系 , 从而为控制铸造工艺参数和铸件力学性能 提供了依据。

(二) 凝固技术的发展 控制凝固过程是开发新型材料和提高铸件质量的重要途径。
顺序凝固技术、快速凝固技术、复合材料的获得、半固态金属铸造成形技术等等就是集中的代表。

1.顺序凝固技术 所谓的顺序凝固技术 ，是使液态金属的热量沿一定向排出 ,
或通过对液态金属施行某方向的快速凝固 , 从而使晶粒的生长( 凝固 )向着一定的方向进行 , 最终获得具有
单方向晶粒组织或单晶组织的铸件的一种工艺方法。由于冷却及控制技术的不断进步,使热量排出的强度
及方向性不断提高 , 从而使固液界面前沿液相中的温度梯度增大 , 这不仅使晶粒生长的方向性提高
,而且组织更细长、挺直、并延长了定向区 . 顺序凝固技术已广泛应用于铸造
高温合金燃气轮机叶片的生产中 , 由于沿定向生长的组织的力学性能优异, 使叶 片工作温度大幅度提高 ,
从而使航空发动机性能提高。 顺序凝固技术的最新进展 是制取单晶体铸件 , 如单晶涡轮叶片
,它比一般顺序凝固柱状晶叶片具有更高的 工作温度 ,
抗热疲劳强度、抗蠕变强度和耐腐蚀性能。采用这种高温合金单晶叶片 的航空发动机
,有效地增加了航空发动机的推力和效率 , 使其性能大幅度提高。

2. 快速凝固技术即在比常规工艺条件下的冷却速度 （ 10-4 - 10K/S） 快得多的冷却条件 (103 - 109 K/S) 下
,使液态合金转变为固态的工艺方法。它使合金 材料具有优异的组织和性能 , 如很细的晶粒 ( 通常
<0.1-0.01 um>甚至纳米级的晶粒 ) , 合金元偏析缺陷和高分散度的超细析出相 ,
材料的高强度、高韧性等。 快速凝固技术可使液态金属脱开常规的结晶过程 (形核和生长) ,
直接形成非晶结构的固体材料 , 即所谓的金属玻璃。此类非晶态合金为远程无序结构
,具有特殊的电学性能、磁学性能、电化学性能和力学性能 ,己得到广泛的应用。如用作控制变压器铁心
材料、计算机磁头及外围设备中零件的材料、纤焊材料等。快速凝固正日益受到多方的重视。

3.复合材料 制备凝固技术的另一发展是用于复合材料的制备口所谓复合材料 ,
就是在非金属或金属基体中引人增强相或特殊成分
,通过控制凝固使增强相按所希望的方式分布或排列的一种具有特殊性能的材料。由于复合材料的基体
具有较高的断裂性 , 加上增强相的存在 ,故能表现出与普通单相组织材料不同的性能 ,
如高强度、良好的高温性能和抗疲劳性能 , 已发展了多种制取复合材料的工艺方法
,如结合顺序凝固技术制备自生复合材料。此领域的应用前景将越来越广。
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