
供应日本硬质合金0.5mm切割钢线

产品名称 供应日本硬质合金0.5mm切割钢线

公司名称 东莞市得锯五金材料有限公司

价格 .00/米

规格参数 品牌:铃木
抗拉强度:3720
硬度:59

公司地址 东莞市长安镇长盛社区长青南路187号华安商住
大厦A13号(集群注册)（注册地址）

联系电话  13326867984

产品详情

供应日本硬质合金0.5mm切割钢线，电镀金刚石切割线在硅晶体、宝石等硬脆材料切割领域的应用日益
广泛，但是金刚石切割线的寿命还不尽人意，提高金刚石切割线的使用寿命，增强镀层对金刚石的把持
力，制造更加持久、耐用的性能优异的金刚石切割线是当前研究的一个重要方向。金刚石切割线质量评
价体系的建立。对于金刚石切割线质量国家还没有制定统一标准，建立金刚石切割线的质量评价体系，
以及不同用途的金刚石切割线的质量标准，成为当前研究电镀金刚石切割线的重要方向。在电镀槽中安
装两个带轮，带轮上安装由耐酸羊毛制成的环形毛带，带轮匀速转动，从而使环形毛带与带轮同步运动
，在上砂过程中，环形毛带要完全浸在含有金刚石磨料的镀液中，在电镀槽中安装一个搅拌器，金刚石
磨料通过搅拌器的搅拌而悬浮，并且由于自身重力的作用，镀液中有部分金刚石磨料自然沉积到环形毛
带上，环形毛带的顶部就会形成一层堆积的磨料层，将金属线埋住。实际操作中，控制金属丝线和环形
毛带以相同的速度运动，使金刚石磨料与金属线形成相对静止状态，通电后，由于电沉积的作用，镀液
中的金属镍不断沉积到金属线上，当金属镍沉积到一定厚度时，和金属线接触的金刚石磨料粘在金属线
上，从而完成上砂过程。
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