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钢筋直螺纹套筒连接制作与抗拉强度测定

钢筋机械连接方式之一的直螺纹套筒连接，目前在工程中已经普遍应用。根据多年工作经验，从钢筋直
螺纹套筒连接件的制作和工艺检验如何取样两方面，本人来谈谈应注意的问题。

一．直螺纹套筒连接件制作

根据JGJ107-2003《钢筋机械连接通用技术规程.》规定，在建筑工程中现场截取3个接头试样进行试验，
要求符合接头的抗拉强度要求（见JGJ107-2003中第4页中的表3.0.5接头的抗拉强度），钢筋直螺纹套筒才
为合格。标准规定简单明了，但是在操作过程中由于疏忽往往造成不合格试件。制作过程中应注意的事
项如下。

1.同材料连接件两端母材的钢材强度等级要一致

比如HRB400钢筋对接中，一端使用了HRB400钢筋，而另一端误用HRB335钢筋。显然，这样的试件在工
作中的等级会降低一级，不符合设计要求，如果为送检试样，其试验结果也是不合格的。

2.对接钢筋的试样端头要切割平整

只有切割平整的接头在套筒中才能充分旋紧，保证连接强度。如果对接接头不平整，螺纹连接不充分，
将产生钢筋滑出现象，降低连接强度。

3.对接钢筋要充分旋紧

切割平整的接头要充分旋紧，否则将产生钢筋滑出或螺纹断裂的现象，其抗拉强度会大大降低。

二．.工艺检验应如何取样



为了确保建筑工程的质量，JGJ107-2003《钢筋机械连接通用技术规程.》规定：钢筋连接工程开始前及施
工过程中，应对每批进场钢筋进行接头工艺检验，工艺检验应符合下列要求。

1.   每种规格钢筋的接头试件不应少于3根。

2.   钢筋母材抗拉强度试件不应少于3根，且应取自接头试件的同一根钢筋。

3.3根接头试件的抗拉强度均应符合（见JGJ107-2003中第4页中的表3.0.5接头的抗拉强度）的要求；同时对
于Ⅰ级接头，试件抗拉强度尚应大于或等于钢筋抗拉强度实测值的0.95倍；对于Ⅱ级接头，应大于0.90倍
。

施工单位为了方便，常在同一钢筋上截取6段，两两连接成三个接头进行检验。严格地说，这种做法不符
合随机取样原则。

下面推荐两种取样方法同，供制作工艺检验试样选择。

1.   在所进行的检验批中随机抽取3根钢筋，然后将每根钢筋截为3段共9根，同料编号，3根做钢筋抗
拉强度值检验，其余两两对接，进行套筒连接检验。

2.   在所进行的检验批中随机抽取6根钢筋，两两连接，切割后进行标识。先进行连接件拉伸试验，对
于母材延断的试件，根据标识选择同号钢筋进行检验，依据标准判断工艺检验结果。

两种连接中,1所示制作试样的方法,钢筋与连接件抗拉强度有惟一的对应关系.这种连接，既符合标准要求
，操作起来也比较简单，所以工程单位可以采用。2所示的方法制作比较复杂且耗料较多，由于钢筋试件
有6根，更能体现取样的随机性，试验结果代表性强，可以根据需要采用。注意2所示的方法，在检测时
可以先测试连接件的强度，当母材延断时，根据标识对应检测钢筋即可。
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