
重庆pvc双壁波纹管厂家

产品名称 重庆pvc双壁波纹管厂家

公司名称 重庆维联管道设施有限公司

价格 7.00/米

规格参数 颜色:白色
耐腐蚀性:一级
耐酸碱性:一级

公司地址 重庆市渝北区财富大道3号19-10

联系电话  13983013411

产品详情

名称：聚氯乙烯双壁波纹管、pvc双壁波纹管、塑料双壁波纹管、pvc双壁波纹管、pvc波纹管、pvc路灯
穿线管、pvc通信管、pvc通讯管、pvc弱电管、110pvc双壁波纹管等

工艺:外圆为波纹形、内圆为普通直管形的光滑平整面，由两层管壁熔合成双壁波纹管的工艺。

形状：外圆为波纹形、内圆

设备：平行或锥形双螺杆挤出机

双壁波纹管与单壁波纹管区别：

名称

双壁波纹管

单壁波纹管

工作强度刚性

高

低

内管壁是光滑平整面



光滑

波纹

输送液体阻力

小

大

输送污水也不会出现杂质或悬浮物沉积现象

设备选择

双螺杆挤出机（平行或锥形双螺杆挤出机均可应用）。

模具

1、设模具成型管坯的平直段较长；

2、有两个熔料分流锥和两层熔料流道腔，这两个熔料流道腔内的熔料分别成型双壁波纹管的内外层管壁
；

3、内外熔料流道腔中间还有一个压缩空气进入通道，这里进入的压缩空气吹胀外层管壁，使其贴紧波纹
形模具而成型管的波纹形；

4、内层芯棒的中心孔能放置加热器，还有可通入压缩空气和冷却水的通孔。

5、熔料分流锥的前面都应有多孔板，管坯壁厚的调整是通过调节分流锥和芯棒的移动来调节芯棒与口模
间的间隙大小，而口模由于伸入两半波纹模之间则不能移动。

原料选择：PVC SG5型树脂：100 抗冲击剂（丙烯酸树脂ACR）：712稳定剂（三盐和二盐）：57
填料（碳酸钙，CaCO3）：812润滑剂（CPE）：23 加工助剂：适量

生产挤出塑化温度：

加热

部位

机筒各段温度

成型模具温度

螺杆冷却油温

1

2
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6
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pvc原材料参数：

密度：1380 kg/m3

杨氏弹性模量（E）：2900-3400 MPa

拉伸强度（σt） ：50-80 MPa

断裂伸长率： 20-40%

玻璃转变温度：87℃

熔点：212℃

软化温度： 85℃



导热率（λ）： 0.16 W/(m�K)

热膨胀系数（α）：8×10-5 /K

热容（c）：0.9 kJ/(kg�K)

吸水率（ASTM）： 0.04-0.4

折射率：1.52~1.55

特性：

阻燃、绝缘、抗拉伸、抗压、抗冲击。

柔软性强、断裂拉伸率强、耐寒性强。

脆性、硬度、拉伸强度低。

着色性强、迁移性强、耐候性强、稳定强、电解性强。

 

软质pvc管与硬质pvc管技术参数对比：

硬质pvc管

软质pvc管

料管温度：160-190℃

模具温度：40-60℃

干燥温度：80℃×2h

射胶压力：700-1500kg/cm2

密度：1.4g/cm3

成型收缩度：0.1-0.5%

肉厚：2.0-50.mm

吸水率（24h）：0.1-0.4%

融度软化点：89℃

热变形温度：70℃

料管温度：140-170℃

射胶压力：600-1500 kg/cm2



密度：1.4 g/cm3

融度软化点：85℃

热变形温度：55℃

Pvc管鉴别方法：

(1) 燃烧法鉴别：

软化或熔融温度范围：75~90°C；

燃烧情况：点燃后自熄；

燃烧火焰状态：上黄下绿有烟；离火后情况：离火熄灭；气味：刺激性酸味。

这种方法是简便和直接的，一般作为。

(2) 溶剂处理鉴别：

溶剂：四氢呋喃，环己酮，甲酮，二甲基甲酰胺；

非溶剂：甲醇，丙酮，庚烷。

通过将疑似PVC塑料加入以上溶剂中，观察塑料的溶解情况来判断是否为PVC。溶剂加热后，溶解效果
会更明显。

(3) 比重法：

PVC的比重为1.35~1.45，一般是1.38左右。可以通过比重差别或测定比重的方法，区分聚氯乙烯和其它塑
料。但是由于PVC可以通过添加增塑剂、改性剂以及填料，使PVC变得比重差异很大，软硬差异很大，
同时也会由于一些成分的加入，使PVC塑料的很多性能发生改变，致使我们常用的鉴别方法效果不明显
，甚至现象发生改变，无法作出准确判断。比如：密度方面，增塑聚氯乙烯（大约含有40%增塑剂）时
为1.19~1.35；而PVC硬制品却提高到1.38~1.50。如果是高填充PVC制品，密度有时会超过2。

另外，还可通过测定材料中是否含有氯来判定，但因为氯乙烯共聚物、氯丁橡胶、聚偏氯乙烯、氯化聚
氯乙烯等都含有较高比例的氯，还要通过吡啶显色反应来鉴别。注意，试验前，试料必须经萃取，以除
去增塑剂，试验方法：将经苯取过的试样溶于四氢呋喃，滤去不溶成分，加入甲醇使之沉淀，萃取后在
前75度以下干燥。将干燥过的少量试样用不着1mL吡啶与之反应，过几分钟后，加入2到场滴5%氢氧化钠
的甲醇溶液（1g氢氧化钠溶解于是20mL甲醇中），立即观察一下颜色，5min和1h后再分别观察一次。根
据颜色即可鉴别不同的含氯塑料。

 

质量：符合国家标准QB/T 1916-9

环刚度等级分类表：

级别

S0



S1

S2

S3

环刚度/kpa≥

2

4

8

16

压力等级表：

级别

P1

P2

P3

压力/MPA

无压

0.2

0.4

外径尺寸及偏差要求表：（长度：6米/8米/12米）

外径

偏差

外径

63

﹢0.3

﹣0.4

200

﹢0.6



﹣1.2

500

﹢1.5

﹣3.0

75

﹣0.5

250

﹢0.8/p>

﹣1.5

630

﹢1.9

﹣3.8

80

﹣0.6

280

﹢0.9

﹣1.7

710

﹢2.2

﹣4.3

110

﹢0.4

﹣0.7

315

﹢1

﹣1.9



800

﹢2.4

﹣1.8

125

﹣0.8

400

﹣2.4

900

﹢2.7

﹣5.4

160

﹢0.5

﹣1.0

450

﹢1.4

﹣2.7

1000

﹢3.0

﹣6.0

 

执行标准：

(1)PVC双壁波纹管的性能满足JT/T 529—2016的要求，且优于相同规格、壁厚的HDPE波纹管。

(2)PVC双壁波纹管在210 ℃以下时热失重<0.5%，性能稳定可靠。

(3)PVC双壁波纹管在40 ℃去离子水中浸泡90天的过程中无Cl-析出。

 

测试介绍：



性能测试

PVC双壁波纹管的主要性能按照JT/T 529—2016《预应力混凝土桥梁用塑料波纹管》进行测试。

PVC，45～55份；CPE，7～9份；ACR，1.8～2.2份；复合稳定剂，2～3份；碳酸钙，30～35份；石蜡，0.
2～0.5份；硬脂酸，0.2～0.5份；炭黑，0.5～1.0份。

壁厚2 mm的PVC双壁波纹管的主要力学性能满足JT/T
529—2016的技术要求，且明显优于同型号、同壁厚的HDPE波纹管；而HDPE波纹管的壁厚为2
mm时，其局部横向荷载不能满足JT/T 529—2016的要求。

基本性能对比

PVC双壁波纹管与市售同规格HDPE波纹管基本性能的对比。由于PVC双壁波纹管与HDPE波纹管的氧化
机制不同，难以按照GB/T 19466.6—2009《塑料 差示扫描量热法(DSC) 第6部分:氧化诱导时间(等温OIT)和
氧化诱导温度(动态OIT)的测定》进行氧化诱导温度与诱导氧化时间的测量，故PVC双壁波纹管没有进行
这两项测试。

冲击性

氧化性

1.抗冲击性是指低温落锤试验的真实冲击率。2.氧化诱导时间指试样在高温氧气条件下开始发生自动催化
氧化反应的时间。3.该指标只适用于HDPE管材。

热失重试验

1、PVC、HDPE波纹管的热失重曲线。其中，2组HDPE波纹管在130 ℃开始软化，在150
℃软化并塌落成片状，180 ℃开始黏结测试托盘，随后停止测试；2组PVC双壁波纹管在140
℃开始软化，在200 ℃软化并塌落成片状，在210 ℃开始黏结测试托盘，随后停止测试。

2、可见：在60～180 ℃时，PVC双壁波纹管的耐热性能优于HDPE波纹管，且二者的热失重都低于0.5%，
表明二者的树脂主材没有发生明显的热降解，也证明PVC双壁波纹管在热失重试验期间没有释放出HCl
。国内外相关研究表明[5-6,8]：PVC的热降解从220
℃开始，质量略有变化；随着温度的升高，PVC热失重速率逐渐增加；从350
℃左右热降解开始加速，在400
℃时热失重速率达到大。此外，PVC中添加的增塑剂、稳定剂等助剂可提高其热降解脱HCl的温度。

析出情况

采用拟定的路面结构以及各层结构模量值，路基顶面回弹模量采用平衡湿度状态下的回弹模型乘以模量
调整系数kl（kl=0.5），为50MPa，根据弹性层状体系理论计算得到路表验收弯沉值la为19.9（0.01mm）。

应用试验

结合以上试验结果与理论分析，笔者采用PVC双壁波纹管制备了预应力混凝土梁、板试件，“工程结构
多功能环境模拟系统”(见图4)进行5 000
h实验室模拟加速试验(相当于工程应用25年)。试验结果表明：在PVC双壁波纹管内外侧20 mm范围内，
均未检测到Cl-
含量增加的情况，说明PVC双壁波纹管未释放出Cl-。另外，未观察到预应力筋表面有明显的锈蚀现象。



质量达标要求：

1、外观：格栅式管内外壁应光滑、平整，不允许有气泡、裂口和明显痕纹、凹陷、色泽不均匀及分解变
色线

2、同一裁面壁厚偏差：不大于14%

3、管材弯曲度：小于1%

4、拉伸屈服强度：不小于38mpa

5、维卡软化温度：不小于78℃

6、纵向尺寸京戏化率：≤8%

7、落锤冲击试验：锤头1公斤，下落高度1米，十根中九根不裂

8、环刚度：等于或大于300

9、密度：1.35—1.5g/cm3

 

优点:

外压能力强：

外壁呈环形波纹状结构，增强了管材的环刚度，管道对土壤负载荷抵抗力强。

工程造价低：

低于同规格实壁管、低于cpvc管、mpp管、玻璃钢管价格。

装卸搬运方便：

重量轻：搬运和连接都很方便。

安装简便：

大小头、承插口、大头对小头直接链接。

工期短：

安装搬运链接方便、节约工期。

摩阻系数小：

内壁光滑、穿线拉线无阻力。

良好的耐低温，抗冲击性能：



脆化温度是-70℃。一般低温条件下(-30℃以上)施工时不必采取特殊保护措施，冬季施工方便，而且，有
良好的抗冲击性。

化学稳定性佳：

除少数的强氧化剂外，大多数化学介质对其不起破坏作用。一般使用环境的土壤、电力、酸碱因素都不
会使该管道破坏，不易滋生细菌，不易结垢，其流通面积不会随运行时间增加而减少。

耐磨性能强：

使用寿命长：

使用年限1-50年。

适当的挠曲度：

双壁波纹管轴向可略为挠曲，不受地面一定程度的不均匀沉降的影响，可以不用管件就直接铺在略为不
直的沟槽内等等。

耐温区域大：能-40℃-60℃

环保材质：可以回收利用。

使用区域位置:

使用位置：电缆沟、电线沟、电缆槽、电线槽、电缆桥架、电缆托架、变电站、配电房。

使用场地：工厂、物流、库房、仓储、单位、医院、机场、客运、高铁、地铁、公交、学校等

使用保护地方：通信、通讯、移动、电信、联通、强电、弱电、光纤、电线、电缆等

使用工程：建设工程、墙改工程、迁改工程、建新工程、绿化工程、园林工程、教育工程、医疗工程、
道路工程、光缆工程、光纤工程、电力工程、石油工程、天然气工程、农业工程、农村工程等

装卸运输：

装车要求：

1、避免车厢内滚动

2、避免重压管材

3、避免磕碰摔

装卸:

1、要保护材料不受损坏，严禁将格栅管从车厢上或较高处直接推下。

2、材料宜从中转站直接运至施工现场，如需设置临时堆管场地时，临时堆管场地由施工单位自行选定。

3、堆管场地应尽量设置在方便施工的地点，场地应平整、压实。



 

铺设流程：

沟槽开挖：

1、开挖前，应编制开挖计划，检查具备开挖条件，报监理批准后方可实施。

2、沟槽的开挖应按施工规范要求进行。

敷设：

1、敷设管材时防止在沟槽内弓起.

2、管材在敷设前，应先将两端管口严密封堵，防止水、土及其他杂物等进入管内。

3、管道在沟底应顺直。

4、管道布放后应尽快连接密封，对引入人孔的管道应及时对端口封堵。

5、按设计要求每隔一定距离用铁线。

6、管沟内有水时，敷管前应将水抽干。

7、布放管材时从障碍物下方穿过后应立即波纹管管拾起，避免管皮拖地。

8、管材布放后应先回土掩埋300mm，尽量减少直壁管时间，以防止管材受到人为及其他各种损伤。

沟槽回填：

管材在沟内敷设完毕、经监理工程师检查确认符合质量标准后，方可回填，要先回填规定厚度的细土或
碎土，然后按要求高度回填。

安装注意事项：

1、在通常地段，塑料管上方300mm处应加正告带。

2、在特别地带，塑料管群上方300mm处应加混凝土板或一般烧结砖维护。

3、在塑料管道周围20cm规模内应选用过筛细土夯实，20cm以外可用的土分屋夯实。禁止选用石块、渣
土或别的物料回填。

4、在管道敷设过程中，应将进入人孔的管口紧密封堵。

5、当塑料管道非埋地敷设时，应选用防老化和防机械损害等维护措施。
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