
大口径厚壁弯管

产品名称 大口径厚壁弯管

公司名称 沧州恒钢管道有限公司

价格 255.00/件

规格参数 河北:DN800-DN1800

公司地址 盐山蒲洼城开发区

联系电话 0317-8212551 13831789599

产品详情

大口径厚壁弯管生产厂家公司切实保障质量安全。牢固树立安全底线意识，切实加大产品质量安全监管
力度，重点保障特种设备安全。公司全体员工将继续坚持“制造良机，营造和谐”的信念，生产质量过
硬的产品，满足客户的需要。选择通用，放心使用。我公司始终坚持“用户是上帝，质量和信誉是生命
”的服务宗旨。

大口径弯管制作的几个步骤 直管通过中频加热达到塑性变形的温度后，通过机械臂限制使直管形成规定
弧度的弯管，其制作过程称为煨制弯管。通过将管子加热增加塑性降低机械强度从而降低弯曲时需要的
动力来煨制弯管。 制作煨制弯管还需要注意以下几个步骤：    1、当煨制弯管椭圆率或皱折不平度
超过标准要求时，只能报废，另行煨制。2、石油化工管道采用加热方法煨制弯管时，为了减少圆管断面
的变形，需向管内灌入经加热烘干的河砂，并随灌随敲打管壁，以保证干砂充满填实3、对煨弯管段的加
热温度要控制在一定范围内，过高、过低都会影响弯管的质量。采用冷弯煨制弯管时，胎具选用要合适
；对于较薄管壁煨制弯管时，为了防止断面变形，应采用管内灌砂、充满打实，再选配合适胎具，进行
煨制。

4、公称直径小于或等于200mm的工业管道，应尽量采用煨制弯管。在不能采用煨制弯管

的情况下，可采用焊制弯管。硬聚氯乙烯塑料管作为给、排水管道时，可以采用注塑成型

的急弯弯头。公称直径大于200mm的卷焊直缝管，通常采用焊制弯管。

厚壁弯管的刚性较差，适用于压力p4MPa的场合；对焊弯头又称高颈弯头，刚性较大，适用于压力温度
较高的场合。弯头密封面的型式有三种：平面型密封面，适用于压力不高、介质无毒的场合；凹凸密封
面，适用于压力稍高的场合；榫槽密封面，适用于易燃、易爆、有毒介质及压力较高的场合。 

一般较常见的穿孔机是锥形辊穿合金钢弯管孔机，这种穿孔机生产效率高，产品质量好，



穿孔扩径量大，可穿多种钢种。穿孔后，管坯就先后被三辊斜轧、连轧。挤压后要脱管进

行定径。定径机通过锥形钻头高速旋转入钢胚打孔，形成合金钢弯管(合金钢弯管内径由

定径机钻头的外径长度来确定)。合金钢弯管经定径后，进入冷却塔中，通过喷水冷却，

合金钢弯管经冷却后，就要被矫直。合金钢弯管经矫直后由传送带送至金属探伤机进行内

部探伤,若合金钢弯管内部有裂纹，气泡等问题，将被探测出。合金钢弯管经质检后还要

通过严格的手工挑选。合金钢弯管质检后，用油漆喷上编号、规格、生产批号等。并由吊

车吊入仓库中。

碳钢弯管用于管道拐弯处的连接。连接两根公称通径相同的管子，使管路作角度转弯。以材质划分碳钢
弯管，铸钢弯管，合金钢弯管，不锈钢弯管，铜弯管，铝合金弯管等。弯管可以说是覆盖全国各行各业
的使用，小到家庭大到企业。每个碳钢弯管都有各自的优点和用途，热诚欢迎新老朋友前来选购。碳钢
弯管是管道安装中常用的一种连接用管件，用于管道拐弯处的连接。碳钢弯管能得到市场的青睐并不断
取代一些传统的防磨材料，根本原因在于其优异的产品品质，以及在与传统防磨材料。的开发与应用发
展很快，由于这些钢具有较好的耐磨性和韧性，生产工艺较简单，综合经济性合理，在许多工况条件下
适用，而受到用户的欢迎。这也使得厚壁耐磨弯管的应用更加广泛，成本也越发的低廉。
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