
东莞小型双螺杆塑料挤出机生产厂商

产品名称 东莞小型双螺杆塑料挤出机生产厂商

公司名称 广东锡华机械有限公司

价格 158000.00/台

规格参数 品牌:锡华
型号:XH-20
产地:东莞

公司地址 广东 东莞市 厚街镇溪宝路9号

联系电话 0769-85084177 13925535773

产品详情

塑料挤出机的工作原理

螺杆挤出机是塑料成型加工最主要的设备之一，它通过外部动力传递和外部加热元件的传热进行塑料的
固体输送、压实、熔融、剪切混炼挤出成型。螺杆挤出机自诞生以来，经过近百年的发展，已由普通螺
杆挤出机发展为新型螺杆挤出机。尽管新型螺杆挤出机种类繁多，但就挤出机理而言，基本是相同的。
传统螺杆挤出机挤出过程，是靠机筒外加热、固体物料与机筒、螺杆摩擦力及熔体剪切力来实现的。“
摩擦系数”和“摩擦力”，“粘度”和“剪应力”是影响传统螺杆挤出机工作性能的主要因素，由于影
响“摩擦”和“粘度”的因素十分复杂，因此，传统螺杆挤出机挤出过程是一个非稳定状态，难以控制
，对某些热稳定性差、粘度高的热敏性塑料尤为突出。自60年代以来，世界上各国学者对螺杆挤出机理
进行了大量研究，也取得了明显的成就，但由于他们的研究大多局限于传统塑料挤出成型机理、机械结
构形式和换能方式，因而一直未能取得重大突破。传统螺杆挤出机所存在的如体积庞大、能耗高、噪音
大、产品质量提高难等一系列缺点没有得到根本解决。

挤出过程 是这样进行的：将塑料加热，使之呈粘流状态，在加压的情况下，使之通过具有一定形状的口
模而成为截面与口模形状相仿的连续体，然后通过冷却，使其具有一定几何形状和尺寸的塑料由粘流态
变为高弹态，最后冷却定型为玻璃态，得到所需要的制品。（玻璃态——粘流态——高弹态——玻璃态
）。
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